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223001 | 223003 | 223006 | 223008 | 223010

223012

15W | 30W | 60W | 80w | 100W

150W

1,5min, | 1,5min. | 2,0min, | 2,5min,

3,0min,

370°C | 410°C | 460°C | 480°C | 500°C

510°C

ARARY%

<0,2mm? | ¢ 1.9mmE | <1.2mm? | <15mm? | <Z0mm? | <4,0mm?
«05mm | <0.6mm | <10mm | <15mm

Vv
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150449 | 160601 | 150457 | 150603 | 150457

223205

(2)

(4)

(g)

Beim Gebrauch van Létkolben sind zum Schutz gegen m_mx:_mn_._m:
Schlag, Ver gs- und r folgende gr

i 2u
Die Netzspannung muss
Spannung Ubereinstimmen,
Verwenden Sie die Létkolben nur in ausreichend beliitteter Umgebu
Wihrend des Betriebes wird der gesamte vordere Bereich des L&t-
kalbens sehr helB. Zur Vermeidung von Verbrennungen bltte L&t-
kolben nur am Handgrlf{ anfassen
Latkolben nicht auf leicht brennbarer Unterlage ablegen
(bitte beigeflgten Sténder verwenden).
Arbeiten Sie mit dem Létkelben nicht in explosionsgefihrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Flissigkeilen, Gase und Siiube
befinden,

- Ziehen Sie vor allen Wartungs- oder Reinigungsarbeiten unbedingt
den Netzstecker aus der Steckdose und lassen Sie den Létkolben
vollstandig abkiihlen.

Die Anschlussieltungen der Létkolben

Sicherheltshinweise

der auf dem Typenschild angegebener

5nnen nicht ersetzt werden,

Bei Besch&digung der Leilung ist der Létkolben zu verschrotten.
Bewahren Sie nicht benutzte Létkolben auerhalb der Reichweite
von Kindern auf. Lassen Sie kelne Personen den Létkolben benutze
die mit diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisung nicht geles
haben

Fahligkeiten oder “mangels m;m_._E:m ::a\onQ Bm:nm,m Wissen Um:

standige Person beaufsichtigt oder erhielten <o: ihr Anweisungen,
wie das Ger#t zu benuizen ist. Kinder sollten beaufsichtigt werden,
um sicherzustellen, dass sie nicht mit dem Geréat spielen

Anwendung

1. Vor Beginn der Létarbeit muss die Létspitze verzinnt werden,

Die heife Lotspitze wird in Létfett getaucht (1) und anschileBend
durch Abschmelzen von Létdraht verzinnt (2),

Bei Dauerl6tung sollte die Létspitze von Zeit zu Zeit gereinigt

( em feuchten Schwamm) und wieder neu verzinnt werden,
Nachdem die Lotspitze verzinnt und die erforderiiche Léttemperatu
t, kann mit der Létarbeit begonnen werden. Durch Auflege
der Lotspitze auf das Werkstiick werden die zu verbindenden Metal
auf Arbeitstemperatur gebracht.
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Der Flussmittel geflillte Litdraht wird an das duBerste Ende der Lét-

spitze herangefiihrt und dann abgeschmolzen (3), Dabei benetzt das

austretende Flussmittel die Lotstelle, 1$st die vorhandenen Oxide und

bewirkt, dass sich das Lot mit dem Werkstiick verbindet

5. Zur Ablag des Ldixaibers don belgefigion Standes verwandon (4),
Léthalben nicht auf leicht rennbarer Unteriage ablegen

6. Zum Abhliven micht in Wasser abschrecken, sondenm mus an dar Luft

abkiinlan lozsan.

Das Auswechseln der Lotspitze darf nur nach Stromabschaliung am

erkalteten Lotkolben vorgenommen werden. Netzstecker ziehen und

Befestigungsschraube I8sen. Létspitze durch leichte Drehbewegung

vorsichtig [8sen. Neue Lbtspitze bis zum Anschlag einstecken, da

sonst das Heizelement sofort durchbrennt.
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und farbliche A

EU-Mitgliedestaaten
Dip Varwendung dos Symbols waeiat darouf hin, dass diotes
_van._r» nicht Uber den .._E._naE_ entsorg! werden dart,

di Progukts
sicharsiolion, tragen Sae cazy bel, DSEE-_F nogative Aus-
wirkunger aul Nonsch und Uikt 2u vormesen. din bei singr
unsachgem&Ben Entsorgung auftreten kénnten, Genauere
Informationen zum Recycling dieses Produkts m}m_ﬁm: Sie bei
den kommunalen den EntsorgL stleistern
fur Haushaltsabfdlle oder dem Handler, bei dem Sie das
Produkt erworben haben.

Avant la premlare utllisation, priére de lire et de conserver
soigneusement la présente notlce d'utllisation!

Consignes de sécurlté
Lors de Mutifsation des fors 2 20uted ol pour vand protéger contre

Fead these operating instructions carefully prior to jirst use
and keep them in a safe place!

Safety instructlons

Tha foiewing fungamentai safety precautions have to be tnken when
Iron in being usod in ofdoer to prowent electric shocks

le ringue o die b d'ingendie, veuillez resp

oe of e sbcurié

- Latension du secteur doit concorder avec celle indiquée
sur la plaque signalétique,

- Nutilisez les fers & souder que dans un environnement
suffisamment aéré

- Pendant Ja marche des fers, toule leur partie avant devient
trés chaude. Pour éviter toute brillure, ne saisissez le fer que

par son manche/sa poignée,

- Nedéposez pas les fers sur un support facilement inflammable
(utilisez 5.v,p. le suppart livré dorigine),

~ Ne travalllez jamais avec les fers & souder dans un environnement
arisque d'explosion, dans lequel se trouvent des liquides,
gaz et poussiéres combustibles,

- Avant d'effectuer tous iravaux de maintenance ou de netioyage,
débranchez Impérativement la fiche méle de la prise de courant et
atiendez que chaque fer ait entidrement refroi

- Les cordons d'alimentation électrique des fers & souder
ne peuvent pas étre remplacés. Si le cordon a été endommagé,

faudra jeter le fer.

- Rangez les fers & souder qui ne servent pas hors de portée des
enfants, Ne um:.:m:mn pas |'utilisation des fers 4 souder &
des personnes qui n'en connaissent pas le maniement ou qui
n'ont pas lu les présentes instructions

- Cet appareil n'est pas destiné a étre utilisé par des personnes.
(enfants compris) a facultés physiques, sensorielles ou mentales
restreintes ou en cas de manque d’ mxvm_._m:om m<o_._ en cas de
manque de connaissances, 4 moins qu'

Les erdents devratont dtre survollids afin de gamntic gu'ils no jouent
pan avec I'appangsl,

Utilisation

1. Avant d'entamer le travail avec chague fer, il faut appliquer de |'étain
sur sa panne. Plongez la panne trés chaude dans la graisse décapante
(1) puis faltes fondre dessus du fil 4 souder pour I'étamer (2).

2. Sivous soudez en permanence, | faudra nettoyer la panne de
temps en temps (4 I'aide d'une éponge humide) puis la réétamer.

[FR]

3. Aprés avoir étamé la panne et une fois atieinte la température requise
pour le soudage, vous pouvez commencer a souder. Le fait d‘appliquer
la panne sur la piéce porte les métaux a unir & la température de travail,

4. Approchez le fil 2 souder, rempll de fondant, de I'extrémité de la panne
puis faites-le fondre (3). Le fondant qui sort du fil s*étale sur I'endroit &
souder, dissout les oxydes présents el fait que Ialliage du fil soude la

5. Pour déposer les fers & souder, utilisez le support (4} livré d'origine,
Ne déposez jamais les fers sur un suppoart facilement inflammable,

6. Pour faire refroldir les fers, ne les plongez pas dans I'eau.
Laissez-les refroidir & I'air.

7. Le changement de la panne ne pourra avoir lieu qu‘aprés avoir
débranché le fer et luj avoir laissé |e temps de refroidir. Débranchez
la fiche male de la prise de courant puis desserrez la vis de retenue
de la panne, Faites tourner doucement cette derniére pour |a détacher.
Insérez une panne neuve jusqu'a la butée, sinon I'élément chauffant
grillerait immédiatement

Sous réserve de madifications technlques et de couleur.

Les Intformations sulvantes concernent uniquemant les
Etats membres de I'Unlon européenn

Ce pictogramme Indique que Je produit ne doi pas étre
traité comme déchet ménager. Vous devez v
ner ce produit carrectement afl i d'éviter toute atteinte a
I'environnement et & la santé humaine. Un traitement ou

une mise au rebut inappropriés de ce preduit pourraient avoir
des conséquences :mmmz,\mm sur I’ m:SG::mEmE et la santé
humaine. Pour des plus i sur le recy

de ce produit, veuillez contacter I'administration nn_.:ac:m_m
ou le service de traitement des déchets ménagers dont vous.
dépendez, ou le revendeur chez qui vous avez achets le produit

and any canger al Injury of e,
The mains voltage must match the voltage shown on the rating plate
Use the soldering iron only in a well ventilated location
When the soldering iron is being used the whole front area becomes
very hot To avoid burns please only ever take hoid of it by the hand
grip.
Don't put the soldering iron down on any inflammable surface,
Use the stand provided instead.
Don't work with the soldering iron in any area In which there is any ri
of an explosicn or where there are any inflammable liquids, gases,
or dusts.
Before starting any maintenance or cleaning work, always pull the plug
cut of the socket and allow the soldering iron to cool down.
,_.Jm connecting lead to the soldering iron cannot be replaced.
it is damaged the soldering iron will have to be scrapped.
. <<3m= the soldering iron is not in use, keep it out of the reach of
children and don't allow anyone else to use It wha is not familiar
with such tools or who has not read and completely understood
these instructions.

This device has not been designed to be used by people (including
children} who have restricted physical, sensory or mental abi
a lack of experience and/or knowledge, unless they are super
a person responsible for their safety or have received instructions fram
that person as to how the device is to be used. Children should be

supervised 1c ensure they do not play

Use

1. Belore you start any solgering work the tip of the soldering iron has to
be *tinnad®, The tip has to be diapad i soldering grease (1) and then
tinnad by melting soldering wirg {2} anio it

2 if your soldering work is taking a long time the tip of the soldering iron
will have to be cleaned with a damp spange from time to time and then
tinned again,

Wit the Up of the seldsring ifon has been tinned and the necessary
saidering tomperature has boen roachod you can start your soldering
work, Place tho fip on the work-plece to Bring the metal up to woriing
tamparaturo ready for jolning

©
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The soldering wire 1s filed with flux (to help it flow). Bring it to the
extreme end of the soldering tip and then melt it off (3) This will enable
the escaping flux to cover the soldering point, dissolve any oxides
that may be present, and ensure that the solder binds well with the
work-piece

Use the stand {4) provided for resting the soldering iron.

Don't put the soldering iron down on any inflammable surface,

Do not shock-cool the soldering iron in water but just allow It to

coof off in the air.

~
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The soldering tip must not be replaced until the soldering iron has
cooled off and has been disconnected from the mains. Pull the plug

go because otherwise the heating element will burn out immediately.

and colour ch,

Subject to

Following ion is only for siates

The wso of the symbol indicates that this product moy net

be tregtad a5 household waste, By ansuring this product is
dispated of cormetly. you will holp prevent potiitial negative

ot the , whilch

could cthorwiae be coused by inappropriate wasto handing of
This product, For mone dolalled information about recyching of
thes product, please contisct your local ety 041l ¢e, your houss-
ﬁguggaoﬂciﬁﬁniﬁaiuiﬂ_ﬂﬂ




Voor de eerste ing deze idi
zorgvuldig lezen en bewaren!

Veillgheldsaanwijzingen

i hart gebrusk I dienen ter iliging tegen h
nehok, lotagl: en de volgende ili
gilen inacht to namen.

De netspanning moet overeenkomen met de op het
typeplaatje vermelde spanning.

Gebrurkt u de soldeerbout alleen in een voldaende
geventileerde omgeving,

Gedurende het gebruik wordt de gehele voorste stuk van de
soldeerbout zeer heet Ter voorkoming van verbrandingen
svp de alleen bij det greep

Soldeerbaut niet op licht brandbare onderlegaer neerlaggen
(s v p bijgevoegde standaard gebruiken)

- Werktu met de niet in i

waarin zich brandbare vloeistoffen, mmmmm: en stof bevinden
Trekt u védr alle anderhouds- of reini
gevalder uitde

volledig afkoelen,

De netsnoeren van de soldeerbout kunnen niet vervangen worden.
Bij beschadiging van het snoer dient de soldeerbout tot schrool te
worden verwerkt

= Bewnart u plet gebrulkin saldesctouten bulten bennk van kinderan
Lantu da . g0 COAS Nict Mo
,.o.doganfoqoﬂc Ingsructip nigt nsE habban,

DIt apparaat is niel geschikt om door persanen (met inbegrip van
kinderen) met beperkte fysieke, sensorische of mentale vermogens
of bij gebrak aan ervaring en/of bij gebrek aan kennis gebruikt te
worden, tenzij ze door een persoan die instaat voor hun veiligheid
in het oog gehouden worden of van deze persoon aanwijzingen
gekregen hebben over hoe het apparaat gebruikt moet worden
Kinderen moeten in het oog gehouden worden om te garanderen,
dat ze riet met het apparaat spelen,

ingswerkzaamheden in elk
en laat u de

Gebrulk

1. Voor het begin van het solderen moet de soldeerpunt vertind worden
De hete soldeerpunt wordt in soldeervet gedoopt (1) en daarna deor
het afsmelien van soldeerdraad vertind (2),

Als u achter elkaar dooar blijft solderen moet de soldeerpunt van tijd tot
tijd gereinigd (met een vachtige spons) en weer opnieuw vertind worden
Als de soldeerpunt vertind en de vereiste soldeertemperatuur bereikt
1s, kan met het solderen worden begonnen. Door de soldeerpunt tegen
het werkstuk aan te houden, worden de te verbinden metalen op
werktemperatuur gebracht

N
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De met vioeimidde! gevulde soldeerdraad wordt tegen het

buttenste einde van de soldeerpunt gehouden en dan afgesmalten
(3). Daarbi] b htigt het eruit de soldeerplek,
lost de aanwezige oxiden op en maakt, dat het soldeer zich met het
werkstuk verbindt

“o

Voor het neerleggen van de soldeerbout de bijgevoegde
standaard gebruiken (4). Soldeerbout niet op licht brandbare
ondergrond neerleagen.

Qm af te koelen niet In water afschrikken, maar
laten afkoslen

o

leen aan de lucht

~

Het verwisselen van der soldeerpunt mag alleen na het uitschakefen
van de stroom worden gedaan, als de soldeerbout afgekoeld is.
Netstekker eruit trekken en bevestigingsschroef losdraaien
Soldeerpunt door lichte draaibeweging voorzichtig losmaken
Nieuwe soldeerpunt tot aan de aanslag erin steken, daar anders

het verwarmingselement meteen doorbrandt.

Onder voorbehoud van technische wi
kleuraanpassingen.

De volgenda informatie is alleen van toepassing
vaor landen binnen de EU

it symboal geeft aan, dat u dit product niet bij het ht
delijk afval mag doen, Door dit product op de juiste wijze af te
voeren, helpt u mogelijke negatieve gevolgen voor het mi

I o de gezondheid te voorkomen, die het gevolg kunnen zijn
van onjuisie verwerking van het product. Neem voor meer
informatie over het recyclen van dit product contact op met uw
gemeente, de vuilophaaldienst of de winkel waar u het product
hebt gekocht.
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Antes de utllizar el aparato por primera vez, lea atentamente
estas i yg

Observaciones sobre la seguridad

Durante e! uso del soldador se deberdn respetar (as siguientes medidas

bésicas de seguridad para proteg contra y evitar

lesianes e incendios:

- Latensién ala red de alimentacién tiene gue coincidir con Ia tensién

dicada en la placa identificadora del tipo,

- Utilice el soldador unicamente en un recinto ventilado suficientemente

Durante el funcionamiento se calienta fuertemente toda la zona

delantera del soldador. Por este motivo, coja el soldador séla

por el mango para no quemarse.

No deposite el soldadar sobre una base facilmente inflamable

(utilice el soporte entragado con el soldador)

- Na trabaje con el mo_nmnoa en un entorno explosivo en el que se hallan
quidos, gases o polvos inflamables.

Desenchufe siempre el soldador antes de praceder a los trabajos de

mantenimiento y limpieza y déjela enfriar por completo.

Las tuberfas de conexién del soldador no se pueden sustitu

por [o que al constatar dafios en la luberla no se podré seguir usando

el soldador, es decir que se debera desechar en su debida forma,

No guarde el soldador utilizado al alcance de los nifics. No permita
el emplec del soldador a personas que no estdn familiarizadas
con su uso o que no han leido estas instrucciones

- Este aparato no ha sido previsto para  personas 3,:cm<u_ as

sonas sin experiencia y/o los conocimientos debidos, a no ser que
ladas por una persona encargada de la

seguridad o sl dicha POrBONa i Gog0 s MEFUCCKNGS COrEspon.
disntos reapects o ia ullizocdn del aparats. Los rifics no debprian
qutdara solas con el apanie, & fings do impadic gue jUogUen con

Empleo

1. Antes de comenzar a trabajar con el soldador se ha de estafiar

|a cabeza de soldador. La cabeza de soldador caliente se sumerge
en pasta de soldar (1) y, a continuacion se estana fundiendo alambre
de soldar {2)

En el caso de un soldado permanente, la cabeza de soldador

se deberd limpiar de vez en cuanda (con una esponja himeda)

y volver a estafiar.

Después de haber estafiada la cabeza de scldador y de alcanzar
la temperatura necesaria de soldar, se puede proceder al trabajo
de soldadura. Les metales por unir se calientan a fa temperatura
de trabajo depositando la cabeza de soldador sobre |a pieza.

o
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El alambre de soldador lleno de fundente se coloca en la punta méas
extrema de la cabeza de soldador y se funde entonces (3), por lo que
el fundente que sale humecta el punto de soldado, disuelve los 6xidos
presentes y tiene como efecto que fa soldadura se una con la
Utilice el soparte entregada con el soldador para depasitar el mismo
(4), No eoloque el soldador sobre una base facimente inflamable,

No enfrie bruscamente con agua, sino deje enfriar Gnicamente al aire,
Para cambiar |a cabeza de saldador, desconecte la corriente siempre y
deje enfriar por completo el soldador. Desenchufe y aflje el tornillo de
fijacian. Afloje con cuidada la cabeza de soldader girando ligeramente
Encaje hasta el tope la cabeza nueva de scldador porque en otro caso
el elementa calentador se quema de inmediato

®
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Reservado el derecho a modificaciones técnicas y de los colores.

B 5
alos estadons miembros de In UE
£ ugs dat simbolo rdica que este _uaa:ﬂa no punde tratarse

coma Al
de esin producto, % & evitar !:_y_.. na-
I gativas para el medio ambiente y la salud humana que podrian
derivarse de una manipulaclén inadecuada del mismo. Para
més informaclén sobre el reciclaje de este producic, péngase
en contacto con el ayuntamiento o el servicio de recogida de
basuras de su localidad o con el comercio en el que adquirié
el producta,

Antes do primelro uso lela essas instrugdes com
atengao e em segulda guarde-as!

Orientagées de seguranga

Ao utilizar ferros de soldar deve-se observar as seguintes regras de
seguranga basicas para se proteger contra choques eléctricos

e contra o perigo de ferimentos e queimaduras:

- Atens&o de rede deve conferir com a tensdo indicada

na placa de dados.

Empregar apenas o ferro de soldar em ambientes
suficientemente ventilados.

Duranie o uso, toda a 4rea fronial do ferro de soldar fica muito quente,
Para evitar quelmaduras, por favor, segure o ferro de soldar apenas
pela pega.

N&o apoiar o ferro de soldar sobre uma superficie de facil
combustdo (use o superte para descanso fornecido)

- Nao trabalhe com o ferro de scldar em ambientes com risco de
explosdo, no qual se enconirem liguidos, gases e poeiras inflamaveis.
Antes de inlciar quaisquer servigos de manutengao ou de lImpeza,

& fundemental tirar a ficha da tomada e permitir que o ferro

de soldar arrefega completaments.

- Nao se deve substitulr os cabos de conexdo dos ferros de soldar
Quando as cabos de conexao estiverem danificados deve-se
mandar o ferro de soldar para a sucata,

Guarde os ferros ge soldar, que nao estejam a ser usados, fora do
alcance de criangas, Ndo permita que pessoas que ndo estejam
habituadas a usar o ferro de soldar ou que n3o tenham lido estas
instrugdes o utilizem

Este aparelho no se destina para usa por pessoas (incluslve criangas)
com capacldades fisicas, senséricas e intelectuais limitadas ou com
falta de experiéncia e/ou com falta de conhecimento, a ndo ser que
sejam vigiadas por uma pessoa responsdvel pela sua seguranga ou
que esta as tenha instruido devidamente como o aparelho se deve
usar. Griangas deveriam ser vigiadas para se assegurar que elas

n&o brincam com o aparelho

Uso

1. Antes de iniciar o servi¢o de solda, a ponia do ferro de soldar deve
ser niquelada. A ponta quente do ferro de soldar deve ser inserida na
pasla para soldar (1) e em segulda niquelada derretendo-se o fio de
solda (2).

Em soldaduras continuas deve-se limpar a ponta do ferro de soldar
de vez em quando (com uma esponja himida) e novamente niquelar
aponta

Depois de a ponta do ferra de soldar ter sido niquelada e a
temperatura necesséria para soldar tiver sido alcangada,

o
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pode-se r com o trabalho de solda Ao apoiar a ponta da ferro
de soldar sobre a pega a ser trabalhada, cs metais a serem unidos
sdo conduzidas & temperatura de trabalho,

O fio de solda recheado com fluxo é levado a extremidade da ponta
do ferro de soldar e entao derretido alé se saltar (3). Desta forma o
fluxc que escapa humedece o ponta de soldadura, dissolve os 6xldos
e faz com que a solda se una com a pega a ser trabalhada

Para descansar o ferro de soldar utilize o suporte fornecido (4). Ndo
apoiar o ferro de soldar sobre uma superficie facilmente inflamavel
Para arrefecer o ferro de soldar no o coloque em dgua

Permiia que arrefega naturalmente.
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A troca da ponta do ferro de soldar somente pade ser efectuada

apés desligar o ferro de soldar e estando o mesmo frio, Puxe a ficha
retirando-a da tomada e solte o parafuso de fixagdo. Soltar a ponta do
ferro de soldar girando-a levernente e com cuidado. Encaixar a nova
ponta do ferro de soldar até ao encesto, caso contrdrio o elemento de
aqt

Reservadas as alteragdes técnicas e de cor.

A seguinte informagéo destina-se apenas
aos paises da UE

A utilizag@o do simbolo indica que este produto ndo pode

ser tratado coma lixo doméstico. Ao assegurar a correcta
eliminagao deste produto, iré ajudar a prevenir potenciais
consequéncias negativas ao ambiente e 4 satide humana,
que, de outra forma, pederiam ser causadas pelo trala-mento
incorrecto deste produto. Para obter informagdc mais detalha-
da acerca da reciclagem deste produto, contacte o organismo
responsével da sua drea de residéncia, o servigo de elimina-
@0 do lixo doméstico ou o local onde adquiriu o produto.
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Lis noga bruksanvisningen Innan du férsta gngen anvénder
I&dkelven och ta vél vara pd anvisningen!

Sikerhetsan: gar

F8l| alla s&kerhetsanvisningar nedan nér du anvénder [Sdkolven for att
skydda fér elsidtar, risken att brinna dig och att skada dig pa annat
sétt:

Natspanningen méste stémma 6verens med den pa typskylten
angivna spdnningen

- Anvand I6dkolven endast i rum med ged ventilation.

Nar du anvinder [&dkolven I8dkolvens framre del mycket varm

Hall darfar allid i den med hjélp av handtaget s& att du inte brénner
dig.

Lé&gg aldrig ner I8dkolven pa en yta som latt kan bérja brinna

(anvénd 1&dkalvsstiliet som ingdr)

- Anvind ladkolven aldrig i omraden dar det finns risk fér explosion eller
dr det finns brénnbara vétskor, brannbar gas eller brannbart damm,
Drag d ur nitkontakten ur eluttaget innan du bérjar rengéra
|6dkalven och innan du borjar med ndgra som helst underhalisarbeten
och |4t den sedan forst svalna helt

Lodkolvens anslutningskabel gér inte att byta ut. Om kabeln

har tagit skada maste du skrota 8dkolven,

= Férvara I6dkolven alltid utom réckhall fér barn nér du inte anvénder
den, LAt inga personer anvénda I8dkolven som inte vet hur man

anvénder den resp som inte har Iast igenom bruksanvisningen,

Donna produkt & mte avaedd ot amvilndas v porsoner Grkd, Barm)

rmed begraneade fysisia, sonsonnka olier montala iGrmiigor eiler med

under uppsikt av en for deras sékerhet ansvarig v.mqmo: eller har fatt
anvisningar av denne om hur produkten skall anvéndas. Barn boér
héllas under uppsikt sa att de Inte kommer &t att leka med produkien

Anviindning

Innan du birjar [¥da méste l6dspetsen fértennas. Doppa forst
den heta [8dspetsen i l&dfett (1) och fértenna den dérefter genom
att smalta [3dtrad (2)

2. Om du ldder en i&ngre stund maste du rengdra ldspetsen fran
och till (med en fukiig svamp) och sedan fértenna den pa nytt,

Nar du har f8rtennat Iédspetsen och den har den lodtemperatur
som krévs kan du bérja 10da. Genom att du placerar Iddspstsen
pé arbetsstycket varms de metaller som du vill f6rbinda upp s& at
de har arbatstemperatur.

Hall den flussfyllda lsdtraden direkt den ytlersta dndan pa

saatt smilter (3). F som a4 frigérs
“fuktar" (§dstillet, I6ser upp de oxider som finns dar och leder till
att & férbinds med

%)

~

=8

Anvand alltid 16dkelvsstaliningen (4) som féljer med for att 1&gga ner
I6dkolven. L4gg aldrig ifrdn dig den pa ett underiag som skulle kunna
bérja brinna,

Kyl aldrig l6dkolven med vatten, utan (4t den alltid svaina | luflen
Lidspetsen f&r du endast byla ut om du har stéingt av [6dkolven och
om den 4r kall. Drag ur nétkabeln ur eluttaget och lossa f&stskruven.
Tag sedan forsiktigt loss I8dspetsen genom att vrida I4it pa den.
Sétt i den nya lddspetsen s Jangt det gdr, dvs dnda till anslaget,
eftersom varmekomponenien annars brinns sénder p4 en gang.

o
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Teknlska ach

Faljande information giiler andast EU: = mediemastator
Symboken arvidnd) fie a ange att den hlir produkien inte
han harens sam Genom denna
produkt pd ritt s4H hybper du B it skydda miljdn och

woorn Ratea i noegativa
som kan uppkomma genom felaktig kassering av denna
produkt, Om du vill ha mer detaljerad information om
Atervinning av denna produkt kontaktar du det lokala
stadskontoret, det féretag som skéter avfallshanteringen
dir du bor seller den affér dar du képte produkten

Lue t&m3 kiiyttsohje per ennen F
kéyttoénottoa je sdilytd se!

Turvalllsuusch|eet

Juotoskelvien kaytdssé ota aina huomioon seuraavat
piteet vilttydkses| séhkdiskulta ja muilta henkilo- |a palovahingoilta:

<m}_6_m:2:mm= on oltava sama kuin laitteen Q<u
Kayta ja ai hyvin i
Kaytén alkana xoxo jucttokolvin edessé oleva m:._m tulee hyvin

(kayta tahin 1arkoilukseen toil

I3 kayta juotoskolveja rdjahdysvaaral
joissa on syttyvid nesteité, kaasuja tal hayryji.

- lrrota i pistoke ina ht
ja puhdistamisen ajaksi ja anna juotoskolvin jadhtys

Juotoskolvien verkkojohloja il

voida vaihtaa. Johdon

Huclehdi myds siitd, etteivat henkilot, jotka eivit ole tutustuneet
kayttdohjeisiin tai joilla i ole tarvittavia valmiuksia juotoskolvin
kayttodn, kayta juotoskolveja,
- Tatd laitetta el ole tarkoltettu fyysisesti tai aistimellisesti huonokunto-
1sten, henkisest] . koker ien elkd
mattomien henkiliden kiyttadn, partal fos heidin turvalisuudestann
wvasluunsa clevi herkild viivga haitd tal on epastanut heitd tatteen
kaytéasd, Lapala olii valvottzva, jottenit ho vol faikkla tilli kitieota.

Kéyttd
Ennen juottamista taytyy juottiman karki esitinata. Kuuma juottimen
kérki upoletaan juotosrasvaan (1) jonka jalkeen se het
mc_m:mq_m:m siihen juoteslankaa (2).
2, isen aikana taytyy Karki
vililla (kostealla sienell3), jorka jalkeen se tulee tinata uudestaan
3, ,:._ozma nen <o_amu_,_ aloittaa, kun juottimen kérki on :EE ja sopiva
saavutettu. A: Eo:__.:m: xmax_
d sopiva y!

metalleissa,

Juoksuteainetta Itéva juotoslanka asetetaan juottimen kdrkeen
ja sulatetaan (3). Jucksutieen tehtévani on kastella juotoskohdat,
poistaa hapettumat ja juotteen d
kappaleeseen

5. Aseta juotoskolvi tuotteen mukana olevaen telineeseen in kun el
kdyta kolvia (4). Ala aseta juatoskolvia helposii palaville alustoille.

ks

L)

Als jashdytd juotoskalvia vedelld vaan anna sen jaahtyd itsestédn

@

7. Juottimen kiren saa vaintaa vasia sen filkeen kun vira on kytketty
voauukﬁ_ntuﬁnxo.sgsw-w. jidtbyryt. Vool pintolor irtl jo irrota

ki oo vargvasti i,
hv!._a sk ?.ﬁn_aooa kiirki tybrithmiila se aivan pohjaan asti
E palas et rikkl

Oikeus teknlslin Ja vérin muutokslin pidétetssn.

tiodot on tark in EU.

asukkallle

Tamé merkki tarkoittaa, etta tuotetta ei saa havittas koti-
talousjitteen mukana Huolehtimalla tuotieen h&vityksesté
oikein ehkéiset <_.=uw:w3 ja 62m<m:m_=o_m _o?m mmm:m_m_<m»

ostattiin



KAYTTOOHJE
Onneksi olkean, of
sEhkikaytiGisen |
Tamé tuote bn saditty vasiaamaan odofuksianne,
Lukekaa nama ohjeel huplellises jolia voisitte
kayias tybvilinettanne turvalisesti |3 hyvin,

e juuri hankkinut |RONSIDEN
n.

eita uuden sahkijuoitimesi
nain varmistat tyytyvaisyytesi

1&han tuotteeseen

[N

. Tarkasta, etta juottimen jannite on sama, kuin
virtaliihtesn janhite
Ennen ju ¥ sia on | karki
tinattava siten, Sitd Kuuma kark) upoletaan,
sonta jaikesn sulatetaan juotoslankaa kirjen
pinnalle. © @

3, Varsinginen juctostyd vor akaa taman jalkesn
Kuuma krki asetetaan juoienavien oaten péalie,
kunnes nekin saavullavat tydldmpot &
Juotosaingetla taylelty juoloslanks a
alvan juotiimen kirkeen, jossa 5o sulsa @
Talisin [uotosaing puhdistan mahdotisal
epapuhtaudes | osista, |@ parant
juotosiangan wriluvuulia asiin.

4, Asetajuotin taman alkeen jaahtymain kuumuutta
bl stalle AlE koskasn kayis
vesijgahdylysta! Aseia 60 -B0-100 W juottimet
jAahlymasn mukane se. raavalle lelingsie @
Puhdista kaieki pitian kiiyton aikans kogteaita
sienalla, ja linaa se uudelleen ennan fulyton
jatkamisla.

=

Yaihda yus KAk vain Kylmaan ju een ja
varmisty, St kosketin on im 1t virtaishleesta.
|rraila vanha karki kisttama nigman
Asota uust karkl pohjaan asil, muuten vasius
palaa

(o]

Kéyta ainoastaan alkuperdisié osia

Ohjeita juotoslangoista ja -pastoista:

IRONSIDE jucttolanka harrastetd hin
409 linga, B0% lyjyé seka
juatoskahdan puhdistukssan kai
paitst slekiraniia - @ radioldl
Yimdardinen |uottolanka on postatiava

\RONSIDE tina radiotdi
405 tinaa, GO lyyya sekd sulamisydin
juatnskohdan puhdistuksean Radiotéiin
n. 240°C wohtaa #i 18vilse pundis!

IRONSIDE slektroninen juotlolanka
BO% tinas, 38% lyyya. 29 kupana
Haikhin elekh s juoloks 3
Yiimbdramen rotanka vor jdads jlkotoskohtaan.

{RONSIDE juotostina
97% tinaa, 3% kuparia
Kupariputkia yarien
Kaytetlava junigspastaa tai rasvaa

6066 matatiosuus, 975 linaa, 3% kuparis,
A0% sularnisanessuus LVI-talmin
Kaytetaan yhdessa judlintinan ranssa LY

e (] on fithois!
Saily lasten wloil

IRONSIDE juollorasva
thinin (paitst elekironiikka- ja radio-

101
Ylimasrainen juotostina on poistetlava

IRONSIDE salmiakkikivi
Juottokolvi lammilelddn ja kéarki puhdislelaan

JRONSIDE hankausaine

Kail |uaito elekaramikkaa lukuun ollamatla
Ylimaardinen juolosting an poisietlava.

Oikeus teknillisiin muutoksiin pidatetaan.

MODO DE EMPLEO

Felicidades, acaba de adquirir un soldador eléctrico
“IRONSIDE"

Este producto ha sido elaborado para responder
3 Sub exigencias.

Para una mejor utilizacién de esta herramjenta con
toda sequndad, les atertamente este manual.

1. El voltaje indicado en el soldador tiene que
ser el mismo gue el vollaje de ia red a la que
se enchufe,

Antes de comenzar & soldar hay que geinnis
la purta ded dor, introduciéndol fienl
en grasa de sojdar © y estaharia derritienda
alambre de soldadura @,

3. Una vez estafada la puntd y alcanzada & tempe-
ratlura f {eslo depende de fa p
agi, por giemple, 15 vates - 15 min. aprox ¢
100 velios — 5 min. apiok) pusde comenzarse
a soldar, Colocando la punta sobre & pigza 2
soldar se ponen jos metales que se quiaran
unir @ la temperalura necesana para lrapauar o
£l material lundonte del que va religno el cable
de soldar, debe acercarss al extramo dela punte
det soldador para que se derrita &,
esparciéndose y decapando el dnea de
soldadura. quadando asl asegurads una
earrecia union de la soldadura con &l metal
base

No depositar 2 saldador sobre una base
tacimer lamsble. Solamente pare soida-
dores slaciricos 60-80-100 W, Utilzar siempre
e soporte adjunio £

No enlriario nUNGE coh 35U3, sine dejar qua se
enfrie al aire

St se ha soidado duranie mucho tiempo, daberd
limparse da vz en tuando la punia dei soldadar
(p con una nija jecidal
y estafiarin do nuave.

& Lapunta del soldsdor 52 recambiari anicamente
cuando el soldador se haya desconeciado de
la ved y sstl frio. Las punias que esten algo
ggarroladas se sollaran girandolay cudadosa-
menle Introducir la nuova punta hasta el
tope, ya que, de lo conlrano, 38 guemaria
inmadiatamants [ ragistencia

7 Ulilizar sélo piezas de repuesto onginales.

»
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Soldoduras y fundentes
IRONSIDE scidadura para trebajes de prcolsje
40% de estafio, 0% de ploma con aima da
i itn para limpar ¢l punto de soida 3
o8 105 irabajos de soldedura savo de
dnica'y de radio. aproximadamente 240°C.
esducs de soldadure se dooen reliras
|{RONSIDE soldadura para aplicaciones radio-
elécincas
400b de estahio, 0% de pliome con alma de
o de suldadura

ra trabajos de radio.
aproxmadamante 2407C, No ge necesita
o de saldadura
IRONSIDE soldadura elecirdn|ca
G0% estafio, 38% plemo, 2% cabm
Para todos los rabajes de soldaduta an la
alegtranica. aproximadamente 240°C
residuos de soldadurm pueden guedar en
el punto de soldadura
|RONSIDE soldadura para fontaneria
97% esiaha, 3% coore
para liabajos te lonianena domestica en tubo
de cobte. Para gsar can pasta de soldadura.
JRONSIDE pasta para soldar 3
60% metal, 97 % estafio, 3% cobre, 40% parle
da lundician
Par, hmas de fontangda-servicios.
Lot residuss de soldaduta son solubles en el
agua.
Conservar fuera del alcance de los nifios
|RONSIDE grasa decapants
Para rabajos cotrigntas (salvo electrénica y radio)
Los residugs de sokiadura se deben refirar.
|RONSIDE piedra de amoniago liquido
Calentar el soldador y lmmpiar la punta
IROMSIDE liquido decapante
Para lodos o8 Iebaos do soldadura, salvo en
plocirdnics y radio. Los residuos de soldadura
deben ser relirados

Reservado el derecho a modificaciones técnlcas

013547.923

@ INSTRUCTIONS FOR USE
Soldering iron 15-30-60-80-100 W

® GEBRAUCHSANWEISUNG
Létkolben 15-30-60-80-100 W

> MODE D’'EMPLOI
Fer a souder 15-30-60-80-100 W

GD GEBRUIKSAANWIJZING
Soldeerbout 15-30-60-80-100 W

> BRUKSANVISNING
Ldkolv 15-30-60-80-100 W

& KAYTTOOHJE
Juottokolvi 15-30-60-80-100 W

(® MODO DE EMPLEO
Soldador 15-30-60-80-100 W




