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Power Tool Safety Rules

A WARNING Read and understand all instructions (including instructions of the

tool that is used with the attachment). Failure to follow all instructions
may result in electric shock, fire and/or serious personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS
Safety Rules for WORKSTATION

Unplug tool before setting up in table, mak-
ing adjustments or changing bits.

Securely fasten WORKSTATION to a stable
table or platform before operating.

Know how to shut off the tool! Position the
tool so that switch is readily accessible to
quickly shut off in an emergency.

Route the cord away from the bit or cutting
area. Cutting into live electrical wires may re-
sult in a shock, burn or electrocution.

Wear eye, ear protection and dust
mask. Using personal safety devices
and working in safe environment re-

duces risk of injury.

Do not wear gloves or loose clothing during
operation of the tool.

Match the appropriate bit and its speed to
your application. Do not use bits that have a
cutting diameter that exceed the capacity
of the tool. The drill press stand is intended
primarily for light duty use on wood, plastic
and metal. Overloading the tool can lead to
personal injury or tool failure.

Never use dull or damaged bits. Sharp bits
must be handled with care.

Always make sure the workpiece is free
from nails and other foreign objects.

Before operation clamp workpiece or brace
against column. Never hold a small work-
piece in one hand and bring the drill down.
Clamping the workpiece allows you to use
both hands to control the tool.

Use a “V” block for supporting round stock
such as tubes or rods when drilling. Round
material such as dowel rods, pipes or tubing
have a tendency to roll while being cut, and
may cause the bit to “bite” or the workpiece to
jump toward you.

You must set and lock tool head into the
desired position and depth of cut when
performing operations other than drilling.
Bring the workpiece to the tool and allow
for sufficient space between your hand and
the spinning bit.

This Drill Press was designed for drilling, sand-
ing, brushing, polishing or grinding applica-
tions, other applications may present hazards
that cannot be adequately guarded.

If the side of any rotating accessory is used to
perform the work, for example a sanding
drum, the workpiece must be positioned on
the side of the accessory that rotates against
the feed direction of the workpiece. Placing
the workpiece on the side of the accessory
where the feed direction and accessory rota-
tion are same may cause the workpiece to be
pulled by the rotating accessory and lead to
loss of control during operation.

Never start the tool when the bit is engaged
in the material.

Do not reach in the area of the spinning bit.
The proximity of the spinning bit to your hand
may not always be obvious. Workpiece could
shift or your hand could slip during operation.

Wear a dust protection mask when working
with materials which produce dust that is
detrimental to health; inform yourself be-
forehand about the materials to be worked on.

After changing the bits or making any adjust-
ments, make sure the collet nut and any other
adjustment devices are securely tightened.

Never touch the bit during or immediately
after the use. Contact with a spinning bit will
cause injury and after use the bit is too hot to
be touched by bare hands.

Do not leave a running tooling unattended,
turn power off. Only when tool comes to a
complete stop it is safe to remove workpiece
and clean the stand.



Assembly (Figure A)

ATTACHMENT FOR USE WITH DREMEL
ROTARY MODELS 200, 3000 AND 4000.

Your Dremel Workstation 220 will convert
rotary tools to a drill press for drilling, to a
tool holder for sanding or polishing, or to a
flex shaft tool stand.

1. Assemble the tube to the base and secure
with hex bolt and square nut.

2. Insert the square nut (short end first) into
the press and install the height adjustment
lever. Place the press onto the tube and
tighten lever.

3. With press in vertical position, insert square
nut inside the drill press and assemble the
angle lock lever to the press.

4. Install the crow’s nest on the tube with
small holes facing up.

5. Install the cord holder.
6. Install the hanger wire and cap.

7. The base must be secured to a workbench
using the appropriate size hardware (not
supplied).

Operating

IMPORTANT! Workstation is for use with only
one tool at time. Do not a hang tool on hanger
assembly when another tool is mounted in the
press.

The Crow’s Nest tool storage will hold the
following tools (not supplied):

Drill bit set (Model 628 or 636)

Rotary tool wrench

Mounting wrench

Bits with shank size less than or equal to
3.2mm

e Rotary tool collets (Model 4485)

NOTE: The drill bits are held in the tool by a col-
let system. The bit may be installed before or
after the rotary tool is installed in the drill press.

1. Depress and hold the shaft lock button
while rotating the collet nut and shaft. Con-
tinue to rotate the collet nut and shaft until
the lock engages and holds the shaft (fig-
ure B).

2. Use the wrench from your Dremel Rotary
Tool and turn the collet nut counter-
clockwise to loosen it.

3. Release the shaft lock button.

4. Insert the drill bit into the collet as deep as
possible to ensure proper gripping of the bit
and to minimize run out. Do not insert the
bit so far that the flutes touch the collet
or collet nut to avoid chipping or cracking
the bit.

5. Re-engage the shaft lock button and tight-
en the collet nut; first by hand, then using
the wrench until bit is held securely.

6. Insert the rotary tool into the press with the
spindle lock to the front. Clamp the tool to
the tool bracket by tightening the clamp nut
(figure C).

NOTE: When clamping rotary tool in holder,
make sure tool is seated properly and vent
openings are not covered.

7. Twist the top tube counterclockwise to
loosen and enable the tube to be adjusted
up or down. After desired height is
achieved, turn tube clockwise to tighten it
(figure E).

NOTE: Tube should not be extended when tool
is being used in tool holder.

Insert the cord into the cord clips (figure D).
Holder will keep cord away from the work
area.

8. The Depth Stop is used when you wish to
drill holes to a measured depth. A scale on
the press housing is provided for your con-
venience.

Set the depth stop adjustment to the de-
sired depth and tighten depth stop lock
knob (figure D).



Operation (continued)

9. The Angle Lock Levers are used to secure
the tool either vertically or at a 90° angle.
Tool may be used at a 15°, 30°, 45°, 60°,
75° or 90° angle for sanding, polishing,
grinding or brushing application (figure G).

Loosen the large and small levers and ro-
tate the tool, then securely tighten both
angle lock levers (figure C and D).

10. The Height Adjustment Lever is used to se-
cure the press on the tube at the proper
height.

Loosen the lever and move the press/tool
assembly to the desired position, then tight-
en the height adjustment lever (figure D).

11. Mark the hole locations on the workpiece
and center punch at these locations. Cen-

ter punching will prevent walking of the drill
point and ensure proper hole location.

12. Secure the workpiece to the base before
drilling. This will keep the workpiece from
climbing the drill bit or spinning. The bene-
fit is safety and better quality work. Hold
downs clamps (not included) are very good
for holding workpiece, or use a small utility
vise for holding when drilling (figure H).

13. Loosen the Height Adjustment Lock Knob
1/2 turn and move the press on the tube
until drill bit tip is near the workpiece (fig-
ure F). A maximum of 6 mm between drill
bit tip and workpiece is recommended.
Retighten lock knob.

14. Grasp the Press Handle and pull down to
drill hole.

Helpful hints

When drilling round pieces, use a “V” block or
vise. To drill a hole in the center of a round
piece, a center punch mark is necessary (fig-
ure ). Use center punch to make center punch
mark (not included).

Avoid force feeding to such an extent that the
motor speed is noticeably reduced. Also, feed
carefully when approaching point of break-
through. This will avoid making ragged break-
through edges.

Making optional hold down clamps
for your workstation 220

Hold down clamps can be fabricated out of
wood, steel or aluminum, depending on your
application (figure J).

1. Cut or saw material to desired length, width
and height.

2. Drill a hole using a 8 mm drill bit in the
desired location, through the clamp and
spacer.

3. Mount the hold down clamps using a
8 mm - 40 mm or 50 mm length carriage
bolts with matching washers and wing nuts.

4. Mount to base by sliding the head of the
carriage bolt up through the bottom of the
base with the wing nuts on top.

When using hold down clamps on workpieces
larger than 6 mm in thickness, always use a
spacer block to support the back side of the
clamp. For the best support, the spacer block
should be cut about 3 mm shorter in height
than the workpiece.

Service

In case of a complaint, send the tool undisman-
tled together with proof of purchase to your

dealer or to the nearest Dremel service station
(addresses are listed on www.dremel.com).
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Sicherheitsregeln zu elektrischen Werkzeugen

A VORSICHT Lesen Sie alle Anleitungen griindlich durch (einschlieBlich der Anleitungen zu

dem Werkzeug, mit dem das Vorsatzgerat verwendet wird). Falls nicht alle Anlei-
tungen befolgt werden, kann dies zu Stromschlagen, Brand oder Verletzungen fiihren.

BEWAHREN SIE DIESE ANLEITUNGEN GUT AUF
Sicherheitsregeln fiir WORKSTATION

Ziehen Sie das Stromkabel des Werkzeugs ab, be-
vor Sie es am Arbeitstisch einrichten, Einstellungen
vornehmen oder Zubehére wechseln.

Befestigen Sie die WORKSTATION an einem stabi-
len Tisch oder einer Plattform, bevor Sie damit
arbeiten.

Machen Sie sich mit dem Abschalten des Werk-
zeugs vertraut! Positionieren Sie das Werkzeug so,
dass der Schalter leicht zugénglich ist, um das Werk-
zeug im Notfall schnell ausschalten zu kdnnen.

Fiihren Sie das Kabel vom Zubehdr bzw. Schnitt-
bereich weg. Schnitte in ein Stromkabel kénnen zu
Stromschlégen, Verbrennungen oder sogar zu Todes-
fallen flihren

Tragen Sie einen Augen- und Ohrenschutz
sowie eine Staubmaske. Durch eine siche-
re Arbeitsumgebung kénnen Sie das Ver-
letzungsrisiko entscheidend verringern.

Tragen Sie beim Arbeiten mit dem Werkzeug keine
Handschuhe und keine losen Kleidungsstiicke.

Stimmen Sie das verwendete Zubehor und die Ge-
schwindigkeit auf lhre Anwendung ab. Verwenden
Sie keine Zubehoére mit einem Frasdurchmesser,
der die Kapazitat des Werkzeugs libersteigt. Der
Bohrstander wurde hauptsachlich fir leichte Arbeiten
an Holz, Kunststoff und Metall konzipiert. Eine Uberlas-
tung des Werkzeugs kann zu Verletzungen oder einem
Ausfall des Werkzeugs fiihren.

Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadigten
Zubehdre. Scharfe Zubehoére miissen vorsichtig be-
handelt werden.

Vergewissern Sie sich stets, dass das Werkstiick
keine Nagel oder andere Fremdkérper aufweist.

Klemmen Sie das Werkstiick bzw. die Strebe vor der
Bearbeitung an die Séule. Halten Sie niemals ein klei-
nes Werkstiick einfach in der Hand, wahrend Sie den
Bohrer nach unten fiihren. Wenn Sie das Werkstiick mit
Klammern befestigen, kdnnen Sie das Werkzeug mit bei-
den Handen halten und haben eine bessere Kontrolle.

Verwenden Sie beim Bohren einen ,V¥-Block als
Stiitze fiir runde Materialstiicke wie beispielsweise
fiir Rohre oder Rundstébe. Runde Materialstiicke wie
beispielsweise Dibelstifte oder Rohre neigen beim Fra-
sen dazu, seitlich wegzurollen; dabei kann das Zubehdr
sich festfressen oder das Werkstiick plétzlich springen.

Bei der Durchfilhrung anderer Arbeitsgénge als
Bohren miissen Sie den Werkzeugkopf einstellen
und in der gewiinschten Position und Schnitttiefe
fixieren. Bringen Sie das Werkstiick an das Werk-
zeug und lassen Sie geniigend Platz zwischen lhrer
Hand und dem rotierenden Zubehér.

Dieser Bohrstander wurde zum Bohren, Schmirgeln,
Brsten, Polieren oder Schleifen konzipiert; andere Ar-
beitsgange kdnnen Gefahren bergen, gegen die die
Anordnung nicht ausreichend schitzt.

Wenn die Seite eines rotierenden Zubehorteils, bei-
spielsweise eines Schleifbands, zur Durchfilhrung der
Arbeit verwendet wird, muss das Werkstlck an der
Seite des Zubehorteils positioniert werden, das gegen
die Vorschubrichtung des WerkstUcks dreht. Durch die
Platzierung des Werkstlcks auf der Seite des Zubehor-
teils, auf der die Vorschubrichtung und die Rotations-
richtung Ubereinstimmen, kann das Werkstlck durch
das rotierende Zubehorteil eingezogen werden, sodass
der Bediener die Kontrolle Uber das WerkstUck verliert.

Starten Sie das Werkzeug niemals, wahrend das
Zubehor Kontakt mit dem Material hat.

Halten Sie lhre Hande stets auBerhalb des Bereichs
der rotierenden Zubehdore. Die Nahe der rotierenden
Zubehdre zu lhren Handen ist nicht immer deutlich zu er-
kennen. Das Werkstiick konnte sich bei der Bearbeitung
verschieben, oder Ihre Hand kénnte wegrutschen.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske, wenn Sie mit
Materialien arbeiten, bei denen gesundheitsschad-
licher Staub entsteht. Informieren Sie sich zuvor
iiber die Beschaffenheit der Materialien, mit denen
Sie arbeiten.

Vergewissern Sie sich nach dem Wechseln von Zu-
behére oder dem Einstellen der Komponenten im-
mer, dass die Spannmutter und alle weiteren Ein-
stellungsschrauben fest angezogen sind.

Beriihren Sie niemals das Zubehor wahrend oder un-
mittelbar nach der Arbeit. Der Kontakt mit einem rotie-
renden Zubehdr fuhrt zu Verletzungen, und unmittelbar
nach der Bearbeitung ist das Zubehor so heiB, dass es
nicht mit bloBen Handen angefasst werden sollte.

Lassen Sie ein Werkzeug niemals unbeaufsichtigt
weiterlaufen, sondern schalten Sie es aus. Erst
wenn ein Werkzeug vollstédndig zum Stillstand gekom-
men ist, kdnnen Sie das Werkstiick gefahrlos abneh-
men und den Sténder reinigen.
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Montage (Abbildung A)

VORSATZGERAT FUR DIE DREMEL MODELLE 200,
3000 UND 4000.

lhre Dremel Workstation 220 verwandelt Ihr Rota-
tionswerkzeug in einen Bohrstéander zum Bohren, in
eine Werkzeughalterung zum Schieifen bzw. Polie-
ren oder in eine Haltevorrichtung fiir die biegsame
Welle.

1. Montieren Sie das Rohr an der Grundplatte und si-
chern Sie es mit der Sechskantschraube und der
quadratischen Multter.

2. Setzen Sie die quadratische Mutter (mit dem kurzen
Ende zuerst) in den Sténder ein und bringen Sie den
Hoheneinstellungshebel an. Bringen Sie den Stan-
der an dem Rohr an und ziehen Sie den Hebel fest.

3. Wahrend der Bohrstander in einer vertikalen Posi-
tion steht, setzen Sie die quadratische Mutter innen
in den Stander ein und montieren Sie den
Winkelfeststellhebel an dem Sténder.

4. Bringen Sie die Werkzeughalterung an dem Rohr
an, sodass die kleinen Offnungen nach oben zei-
gen.

5. Bringen Sie den Kabelhalter an.

6. Bringen Sie die Kabel und die Kappe fiir die Auf-
héngevorrichtung an.

7. Die Grundplatte muss Uber eine geeignete Vorrich-
tung (nicht im Lieferumfang enthalten) fest mit einer
Werkbank verbunden sein.

Betrieb

WICHTIG! Die Workstation kann nicht mit mehreren
Werkzeugen gleichzeitig verwendet werden. Hangen
Sie kein Werkzeug an die Aufhangevorrichtung, wenn
ein anderes Werkzeug in den Sténder eingespannt ist.

Die Werkzeughalterung kann die folgenden Werkzeuge
aufnehmen (Werkzeuge nicht im Lieferumfang enthalten):

Bohrersatz (Modell 628 oder 636)

Schlissel fir Rotationswerkzeug
Montageschlissel

Zubehdre mit Schaftdurchmesser 3,2 mm oder
weniger

e Spannzangen fur Rotationswerkzeug (Modell
4485)

HINWEIS: Die Bohreinsétze werden von einem Spann-
zangensystem in dem Werkzeug festgehalten. Das Zu-
behér kann eingesetzt werden, bevor oder nachdem
das Rotationswerkzeug in den Bohrsténder eingesetzt
wurde.

1. Drlicken Sie den Spindelarretierungsknopf und hal-
ten Sie ihn gedriickt, wahrend Sie die Spannmutter
und die Spindel drehen. Drehen Sie die Spannmut-
ter und die Spindel weiter, bis die Arretierung ein-
rastet und die Spindel festhalt (Abbildung B).

2. Verwenden Sie den Schraubenschlissel lhres
Dremel Rotationswerkzeugs und drehen Sie die
Spannmutter gegen den Uhrzeigersinn, um sie zu
|6sen.

3. Lassen Sie den Spindelarretierungsknopf wieder los.

4. Setzen Sie den Bohreinsatz so tief wie mdglich in
die Spannzange ein, um sicherzustellen, dass die
Zange das Zubehor fest greift und kein Unrundlauf
auftritt. Setzen Sie das Zubehdr nicht so tief ein,
dass die Stege die Spannzange oder die Spann-
mutter beriihren; so vermeiden Sie, dass das Zube-
hér abschert oder bricht.

5. Geben Sie den Spindelarretierungsknopf wieder frei
und ziehen Sie die Spannmutter an; zunéchst von
Hand und schlieBlich, wenn das Zubehér richtig sitzt,
mit dem Schlissel.

6. Setzen Sie das Rotationswerkzeug so in den Bohr-
sténder ein, dass der Spindelarretierungsknopf zur
Vorderseite hin zeigt. Klemmen Sie das Werkzeug
in der Werkzeughalterung fest, indem Sie die Klem-
menmutter festziehen (Abbildung C).

HINWEIS: Vergewissern Sie sich beim Festklemmen
des Rotationswerkzeugs in der Halterung, dass das
Werkzeug fest sitzt und die Ventilationséffnungen nicht
verdeckt sind.

7. Drehen Sie das obere Rohr gegen den Uhrzeiger-
sinn, um es zu lésen, sodass es nach oben oder un-
ten ausgerichtet werden kann. Nachdem die ge-
wiinschte Hohe erreicht ist, drehen Sie das Rohr im
Uhrzeigersinn, um es festzuziehen (Abbildung E).

HINWEIS: Das Rohr sollte nicht ausgezogen sein,
wenn das Werkzeug in der Werkzeughalterung verwen-
det wird.

Setzen Sie das Kabel in die Kabel-Clips ein (Abbil-
dung D). Die Halterung halt das Kabel von der Ar-
beitsflache weg.

8. Sie verwenden den Tiefenstopp, wenn Sie Lécher
mit einer vorgegebenen Tiefe bohren wollen. Fir ei-
ne einfachere Einstellung ist das Gehduse der
Bohrstanders mit einer Skala versehen.

Stellen Sie den Tiefenstopp auf die gewiinschte
Tiefe ein und ziehen Sie den Sperrknopf fiir den Tie-
fenstopp fest (Abbildung D).
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Betrieb (Forts.)

9. Die Winkelfeststellhebel werden zum Sichern des
Werkzeugs in vertikaler Position oder in einem Winkel
von 90° verwendet. Das Werkzeug kann beim
Schmirgeln, Polieren, Schleifen oder Birsten in ei-
nem Winkel von 15°, 30°, 45°, 60°, 75° oder 90° ver-
wendet werden (Abbildung G).

Losen Sie die groBen und kleinen Hebel und drehen
Sie das Werkzeug, und ziehen Sie anschlieBend bei-
de Winkelfeststellhebel fest (Abbildungen C und D).

10. Mit dem Hoheneinstellungshebel wird der Bohr-
stander in der richtigen Ho6he an dem Rohr
befestigt.

Losen Sie den Hebel und verschieben Sie die An-
ordnung aus Werkzeug und Stander an die
gewdiinschte Position, und ziehen Sie den Héhen-
einstellungshebel fest (Abbildung D).

11.Markieren Sie die Position der Locher an dem
Werkstlick mit einem Kérner. Durch die Verwen-
dung eines Korners erzielen Sie eine korrekte Bohr-
position und verhindern, dass der Bohrer vom
Bohrpunkt weg wandert.

12. Sichern Sie das Werkstiick an der Grundplatte, be-
vor Sie mit dem Bohren beginnen. Dadurch wird
verhindert, dass das Werkstiick am Bohreinsatz
,hochklettert“ oder sich mit dem Bohrer dreht. Das
Ergebnis ist eine héhere Sicherheit und Qualitat.
Niederhalteklammern (nicht im Lieferumfang ent-
halten) bieten eine gute Méglichkeit, das Werksttick
festzuhalten. Sie kdnnen aber auch einen kleinen
Schraubstock verwenden, um das Werkstlick beim
Bohren festzuhalten (Abbildung H).

13. Lésen Sie den Sperrknopf fiir die Hoheneinstellung
um eine halbe Drehung und verschieben Sie den
Bohrstander am Rohr, bis die Spitze des Bohrein-
satzes nahe am Werkstiick liegt (Abbildung F).
Empfohlen wird ein maximaler Abstand von 6 mm
zwischen der Spitze des Bohreinsatzes und dem
Werkstick. Ziehen Sie den Sperrknopf wieder fest.

14.Fassen Sie den Griff des Bohrsténders und ziehen
Sie ihn nach unten, um ein Loch zu bohren.

Hilfreiche Tipps

Verwenden Sie beim Bohren von Rundstlicken einen
,V“-Block oder einen Schraubstock. Wenn Sie in der
Mitte eines Rundstticks ein Loch bohren wollen, muss
die Mitte des Werkstlcks mit einem Kérner gekenn-
zeichnet werden (Abbildung I). (Korner nicht im Liefer-
umfang enthalten).

Vermeiden Sie einen hohen Kraftaufwand. Die Drehzahl
des Motors sollte sich beim Bohrvorgang nicht wesent-
lich verringern. Setzen Sie kurz vor dem Durch-
bruchspunkt nur einen geringen Vorschub ein. So ver-
meiden Sie ein starkes Ausfransen der Rénder des
Bohrlochs an der Austrittsseite.

Herstellen optionaler Niederhalteklammern
fir lhre Workstation 220

Niederhalteklammern kénnen je nach Anwendung aus
Holz, Stahl oder Aluminium sein (Abbildung J).

1. Schneiden oder sagen Sie das Material auf die ge-
wiinschte Lange, Breite und Hohe.

2. Bohren Sie an der gewilinschten Stelle mit einem
8-mm-Bohreinsatz ein Loch durch die Klammer
und den Abstandhalter.

3. Montieren Sie die Niederhalteklammern mit einer
Schlossschraube von 8 mm - 40 mm oder 50 mm
Lange mit passenden Unterlegscheiben und Fli-
gelmuttern.

4. Montieren Sie die Anordnung an der Grundplatte,
indem Sie den Kopf der Schlossschraube nach
oben durch den Boden der Grundplatte schieben,
sodass die Fligelmuttern oben liegen.

Wenn Sie Niederhalteklammern an Werkstiicken mit ei-
ner Starke Uber 6 mm verwenden, stlitzen Sie die
Ruiickseite der Klammer mit einem Abstandhalter. Fir
eine optimale Stiitze sollte der Abstandhalter ca. 3 mm
weniger hoch sein als das Werkstuck.

Service

Schicken Sie bei einer Reklamation das Werkzeug
unzerlegt zusammen mit dem Kaufnachweis an lhren

Handler oder an lhre nachstgelegene Dremel Service-
stelle (die Adresse finden Sie unter www.dremel.com).
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Consignes de sécurité concernant l'utilisation
de Poutillage électrique

A AVERTISSEMENT Veuillez prendre connaissance de la totalité des instructions (y com-

pris les instructions relatives a I'outil qui est utilisé avec I'adaptation). Ne
pas respecter la totalité des instructions peut conduire a une électrocution, a un incendie et/ou des

blessures corporelles.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS

Régles de sécurité pour la WORKSTATION

Débranchez l'outil avant de P’installer sur la co-
lonne, de procéder a des réglages ou avant de
changer d’accessoire.

Fixez solidement la WORKSTATION sur une ta-
ble ou un plateau stable avant de I'utiliser.

Localisez le bouton d’arrét de I'outil ! Placez I'ou-
til de maniere a ce que le bouton d’arrét soit immé-
diatement accessible en cas d’urgence.

Faites cheminer le cable loin de I’'accessoire ou
de la zone de coupe. Si le cable sous tension est
happé par la fraise, cela peut provoquer un incen-
die, des brllures ou une électrocution.

Portez toujours une protection oculaire
et auditive, ainsi qu’un masque anti-
poussiére. L'utilisation d’un équipement
de protection individuelle et un environne-
ment de travail sécurisé réduit le risque de blessure.

Pour utiliser I'outil, ne portez pas de gants ou de
vétements amples.

Adaptez le choix de I'outil et sa vitesse d’utilisa-
tion en fonction des besoins de votre applica-
tion. N'utilisez pas d’accessoire dont le diamétre
de coupe dépasse la capacité de I’outil. Cette co-
lonne de percage est destinée principalement a une
utilisation non intensive sur du bois, du plastique et
du métal. Surcharger I'outil peut provoquer des
dommages corporels ou la détérioration de I'outil.

N’utilisez jamais de fraises émoussées ou
endommagées. Les fraises tranchantes doivent
étre manipulées avec précaution.

Assurez-vous toujours que la piéce a travailler
ne comporte ni clous ni corps étrangers.

Avant de commencer, fixez la piéce a travailler
sur la table ou contre la colonne. Ne jamais tenir
la piece d’une main en abaissant la perceuse de
Pautre. La fixation d’une piéce a I'aide d’un serre-
joint vous permet de contrdler I'outil 2 deux mains.

Utilisez une cale en forme de « V » pour soutenir
pendant le percage les piéces cylindriques com-
me les tubes ou les tourillons. Les matériaux de
section ronde comme les tourillons, les tubes ou
tuyaux ont tendance a rouler lors de la coupe et

sont susceptibles »d’accrocher« la fraise ou de faire
sauter I'outil dans votre direction.

Pour toutes les opérations autres que le perca-
ge, il faut pointer puis bloquer la téte de I'outil
dans la position et a la profondeur désirées. Ap-
prochez la piéce a travailler vers 'outil et veillez
a laisser un espace suffisant entre votre main et
I'accessoire en rotation.

Cette colonne a été congue pour le percage, le pon-
cage, le brossage, le polissage ou le meulage; d’au-
tres utilisations peuvent présenter des risques qui
ne peuvent pas étre palliés de maniére appropriée.

Si on utilise pour travailler le c6té d’un accessoire
en rotation, d’'un tambour de pongage par exemple,
il faut passer la piéce en sens contraire au sens de
rotation de 'embout. Passer la piéce dans le méme
sens que celui de I'accessoire en rotation peut hap-
per et tirer la piéce et provoquer ainsi une perte de
contréle pendant I'opération.

Ne démarrez jamais I'outil lorsque la fraise est
engagée dans le matériau a travailler.

Ne jamais mettre les mains dans la zone de rota-
tion de la fraise. La proximité de la fraise en mou-
vement n’est pas toujours évidente. La piéce peut
glisser ou votre main déraper pendant I'opération.

Portez un masque anti-poussiére lorsque vous
travaillez des matériaux qui produisent une
poussiére présentant des risques pour la santé;
prenez des renseignements préalables sur le
matériau que vous envisagez de travailler.

Apres avoir changé de fraise ou avoir procédé a
des réglages, vérifiez que I’écrou du porte-outil
et les autres dispositifs de réglages sont bien
serrés.

Ne touchez jamais la fraise pendant ou immé-
diatement aprés l'utilisation. Le contact avec la
fraise en rotation causerait de sérieuses blessures ;
le contact avec la fraise juste aprées utilisation pro-
voquerait des brdlures.

Ne laissez pas I'outil tourner sans surveillance, il
est plus prudent de I’éteindre. Il est également
plus slr d’attendre I'arrét complet de I'outil pour en-
lever la piéce et nettoyer la colonne.
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Montage (Figure A)

ADAPTATION POUR OUTILS ROTATIFS DREMEL
MODELES 200, 3000 ET 4000.

Votre Workstation 220 Dremel permet de trans-
former les outils rotatifs en colonne pour percer,
poncer, polir, ou en support pour arbre flexible.

1. Insérez le tube de colonne dans I’embase et
fixez avec le boulon a téte hexagonale et I'écrou
carré.

. Insérez I'écrou carré (petit coté en premier) dans
le berceau et installez la clé de réglage de la
hauteur. Engagez le berceau sur le tube et serrez
la clé.

3. Le berceau étant en position verticale, insérez
I’écrou carré dans le berceau et installez la clé
de blocage angulaire sur la colonne.

. Installez le boitier de rangement sur le tube, les
petits trous orientés vers le haut.

5. Installez le passe-céble.
6. Installez le support de céble et le capuchon.

7. Lembase doit étre fixée a I'établi a 'aide de
la boulonnerie ou des fixations appropriées
(non fournies).

Utilisation

IMPORTANT ! La Workstation est prévue pour étre
utilisée avec un seul outil a la fois. Ne suspendez
pas un autre outil alors qu’un outil est déja monté
sur la colonne.

Le boitier de rangement est prévu pour les outils
suivants (non fournis):

Jeu de meches (Modeéle 628 ou 636)

Clé plate pour outil rotatif

Clé de serrage

Accessoires dont le diamétre de la tige est infé-
rieur ou égal @ 3,2 mm

e Pinces (Modéle 4485)

NOTE : Les meches sont maintenues dans I'outil
gréce a un systéme de pince. L'accessoire peut étre
installé avant ou apres avoir posé I'outil rotatif sur la
colonne de pergage.

1. Maintenez enfoncé le bouton de blocage d’arbre
tout en faisant tourner I'écrou et I'arbre. Conti-
nuez a faire tourner I'écrou et I'arbre jusqu’a ce
que le blocage s’enclenche et immobilise I'arbre
(figure B).

. Utilisez la clé de votre outil rotatif Dremel pour
tourner I’écrou en sens inverse des aiguilles
d’une montre pour le desserrer.

. Libérez le bouton de blocage d’arbre.

. Insérez la méche dans la pince aussi loin que
possible afin qu’elle soit bien maintenue et ré-
duise I'excentricité en rotation. Ne pas insérez la
fraise au point que le haut de ses tranchants tou-
che le porte-embout ou son écrou afin d’éviter
que la fraise ne s’écaille ou n’éclate.
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5. Engagez de nouveau le bouton de blocage d’ar-
bre et serrez I'écrou, d’abord a la main, d’abord
a la main, puis a I'aide de la clé de serrage jus-
gu’a ce que la meche soit solidement mainte-
nue.

. Insérez 'outil rotatif dans le berceau, le blocage
d’arbre étant orienté vers I'avant. Fixez ferme-
ment 'outil a son étrier en serrant la vis de blo-
cage (figure C).

NOTE : Avant de fixer I'outil sur le berceau, vérifiez
que l'outil y est correctement assis et que les orifi-
ces de ventilation ne sont pas obstrués.

7. Faites tourner le tube supérieur en sens inverse
des aiguilles d’'une montre pour le desserrer et le
régler en hauteur. La hauteur désirée étant obte-
nue, tournez le tube dans le sens des aiguilles
d’une montre pour le bloquer de nouveau (figu-

re E).

NOTE : On ne devrait pas procéder a I’extension du
tube quand I'outil est suspendu au support d’outil.

Insérez le cable dans les clips (figure D). Le pas-
se-cable permet de maintenir le cable loin de la
zone de travail.

. La butée de profondeur sert a percer des trous
de profondeur identique. Les graduations por-
tées sur le berceau sont prévues a cet effet.

Placez le réglage de profondeur a la position
voulue et serrez la molette de blocage de la pro-
fondeur (figure D).
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9. Les clés de blocage angulaire permettent de
fixer I'outil verticalement ou a une angle de 90°.
Pour les applications de pongage, de polissage,
de meulage ou de brossage, il est possible d’uti-
liser I'outil & des angles de 15°, 30°, 45°, 60°, 75°
ou 90° (figure G).

Desserrez la grande et la petite clé, faites tour-
ner I'outil et resserrez fermement les deux clés
de blocage angulaire (figure C et D).

10.La clé de réglage de la hauteur permet de fixer a
la hauteur voulue le berceau sur le tube.

Desserrez la clé et déplacez I’ensemble outil/
berceau a la position voulue, puis resserrez la
clé de réglage de la hauteur (figure D).

.Marquez d’un coup de pointeau I'emplacement
des trous sur la piéce a travailler. Le coup de
pointeau préalable permet de centrer la meche
avec précision et d’éviter qu’elle ne dérape hors
de I'emplacement prévu.

1
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12.Fixez la piece a travailler sur 'embase avant de
commencer a percer. Ceci empéchera que la
piece ne soit happée ou entrainée en rotation
par le foret. En contrepartie vous gagnerez en
sécurité et en qualité de travail. Des serre-joints
(non fournis) sont tres utiles pour maintenir une
piece a travailler; une alternative consiste a em-
ployer un petit étau pour bloquer la piece pen-
dant le percage (figure H).

13.Desserrez d’un 1/2 tour la clé de réglage de la
hauteur et déplacez le berceau sur la colonne
jusqu’a ce que le foret soit prés de la piece a tra-
vailler (figure F). Il est recommandé de laisser un
espace maximum de 6 mm entre la pointe du fo-
ret et la piece a travailler. Resserrez la clé de ré-

glage.
14.En agissant sur la poignée de manceuvre, abais-
sez le berceau pour percer le trou.

Conseils utiles

Pour percer des pieces cylindriques, utilisez une ca-
le en « V » ou un étau. Pour percer un trou au milieu
d’une surface courbe, il est nécessaire de marquer
le trou d’un coup de pointeau (figure ). (Le poin-
teau n’est pas fourni).

Evitez de forcer sur I'outil au point que le régime
moteur en soit notablement réduit. Relachez égale-
ment la pression exercée sur I'outil au moment ou le
foret va traverser la piece. Ceci évitera de faire écla-
ter le pourtour du trou du cété non exposé.

Fabrication facultative de butées de blocage
pour votre Workstation 220

Vous pouvez fabriquer des butées de blocage avec
du bois, de I'acier ou de I'aluminium, selon les be-
soins de votre application (figure J).

1. Coupez ou sciez le matériau a la longueur, lar-
geur et hauteur désirées.

2. Percez un trou a I'aide d’un foret de 8 mm, per-
cez un trou a I'endroit voulu, pour traverser I'é-
crou de blocage et I'entretoise.

3. Montez les butées de blocage avec des boulons
coulissants de 8 mm et d’une longueur de
40 mm ou 50 mm, avec rondelles et écrous pa-
pillons appropriés.

4. Engagez dans la rainure de 'embase la téte du
boulon coulissant en laissant sur le dessus I'é-
crou papillon.

Lorsque vous utilisez ces butées de blocage avec
des pieces d’une épaisseur de plus de 6 mm, mon-
tez toujours une entretoise pour soutenir I'arriere de
la butée. Pour obtenir un meilleur résultat, I'entretoi-
se doit avoir une hauteur inférieure de 3 mm a celle
de la piéce a travailler.

Service

En cas de réclamation, envoyez I'outil non démon-
té, accompagné de la preuve d’achat, a votre re-
vendeur ou au centre technique Dremel le plus pro-

che (la liste des adresses des centres technique
Dremel figure sur le site www.dremel.com).
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Veiligheidsvoorschriften voor elektrisch gereedschap

A WAARSCHUWING

Lees alle instructies aandachtig door (ook instructies van het gereedschap
dat met het hulpstuk wordt gebruikt). Worden niet alle instructies opgevolgd, dan

kan dit resulteren in elektrische schok, brand en/of ernstig persoonlijk letsel.
BEWAAR DEZE INSTRUCTIES

Veiligheidsvoorschriften voor WORKSTATION

Trek stekker van het gereedschap uit het stopcon-
tact, voordat dit in het werkstation wordt geplaatst,
voordat instellingen worden verricht of accessoires
worden verwisseld.

Bevestig voor gebruik het WORKSTATION stevig op
een stabiele ondergrond.

Weet hoe u het gereedschap moet uitschakelen!
Plaats het gereedschap zodanig dat de schakelaar er-
van gemakkelijk toegankelijk is en in geval van nood
snel kan worden uitgeschakeld.

Houd het snoer uit de buurt van de accessoire of
het te bewerken gebied. Snijden in spanningvoeren-
de draden kan resulteren in een elektrische schok,
brandwonden of elektrocutie.

Draag een veiligheidsbril, gehoorbescher-
ming en een stofmasker. Het gebruik van een
persoonlijke veiligheidsuitrusting en werken in
een veilige omgeving beperken het risico van letsel.

Draag geen handschoenen of loszittende kleding
tijdens gebruik van het gereedschap.

Gebruik de juiste accessoire en snelheid voor uw
toepassing. Gebruik geen accessoires die een snij-
diameter hebben die groter is dan de capaciteit van
het gereedschap. De boorstandaard is in eerste in-
stantie bedoeld voor lichte werkzaamheden in hout,
kunststof en metaal. Overbelasting van het gereed-
schap kan resulteren in persoonlijk letsel of beschadi-
ging van het gereedschap.

Gebruik nooit botte of beschadigde accessoires.
Scherpe accessoires moeten voorzichtig gehan-
teerd worden.

Zorg er altijd voor dat het werkstuk vrij is van spij-
kers en andere vreemde voorwerpen.

Klem vé6r gebruik het werkstuk vast of gebruik de
kolom als steun. Houd nooit een klein werkstuk in
één hand terwijl u de boor omlaag brengt met de
andere. Vastklemmen van het werkstuk stelt u in staat
om beide handen te gebruiken voor controle over het
gereedschap.

Gebruik een “V”-blok voor ondersteuning van ron-
de voorwerpen zoals buizen of stangen bij het bo-
ren. Rond materiaal zoals deuvelstaven, pijpen of bui-
zen hebben de neiging te gaan rollen tijdens het door-
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slijpen en kunnen “bijten” van de accessoire veroorza-
ken of het werkstuk kan naar u opspringen.

Bij het verrichten van andere bewerkingen dan bo-
ren moet u de kop van het gereedschap in de ge-
wenste positie en op de gewenste diepte instellen
en vergrendelen. Breng het werkstuk naar het ge-
reedschap en laat voldoende ruimte tussen uw
hand en de roterende accessoire.

Deze boorstandaard werd ontworpen voor boor-,
schuur-, borstel-, polijst- of slijptoepassingen, andere
toepassingen kunnen zorgen voor gevaren waartegen
onvoldoende bescherming kan worden geboden.

Als de zijkant van een roterende accessoire wordt ge-
bruikt voor het verrichten van het werk, bijvoorbeeld een
schuurtrommel, dan moet het werkstuk worden ge-
plaatst aan de kant van de accessoire die tegen de voe-
dingsrichting van het werkstuk roteert. Wordt het werk-
stuk geplaatst aan de kant van de accessoire waar de
voedingsrichting en rotatierichting van de accessoire
hetzelfde zijn, dan kan het werkstuk door de roterende
accessoire worden gegrepen en kan dit resulteren in ver-
lies van controle over het werkstuk tijdens de bewerking.

Start het gereedschap nooit, wanneer de accessoi-
re in het materiaal zit.

Grijp niet in het bereik van de roterende accessoire.
Het is niet altijd duidelijk, dat uw hand zich te dicht bij
de roterende accessoire bevindt. Het werkstuk zou van
plaats kunnen veranderen of uw hand zou kunnen uit-
glijden tijdens een bewerking.

Draag een stofmasker bij werken met materialen
die stof produceren dat gevaarlijk is voor de ge-
zondheid; win van tevoren informatie in over de ma-
terialen waarmee u gaat werken.

Zorg er na het wisselen van accessoires of verrich-
ten van instellingen voor dat de spanmoer en alle
andere instelinrichtingen stevig vastgedraaid zijn.

Raak de accessoire tijdens of direct na gebruik
nooit aan. Aanraking met een roterende accessoire
veroorzaakt letsel en na gebruik is de accessoire te
heet om met blote handen te worden aangeraakt.

Laat lopend gereedschap niet zonder toezicht achter,
schakel alles uit. Alleen wanneer het gereedschap hele-
maal tot stilstand is gekomen, is het veilig om het werk-
stuk te verwijderen en de standaard schoon te maken.
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HULPSTUK VOOR GEBRUIK MET DREMEL ROTA-

TIEGEREEDSCHAP MODELLEN 200, 3000 EN 4000.

Uw Dremel WORKSTATION 220 verandert rotatie-
gereedschappen in een kolomboor voor boorwerk-
zaamheden, in een gereedschaphouder voor
schuur- of polijstwerkzaamheden, of in een statief
met flexibele as.

1. Monteer de buis aan de basisplaat en zet deze vast
met de zeskantbout en vierkantmoer.

2. Plaats de vierkantmoer (kort uiteinde eerst) in de
pers en installeer de hefboom voor hoogte-
instelling. Plaats de pers op de buis en zet de hef-
boom vast.

3. Plaats bij verticale positie van de pers de vierkant-
moer in de boorstandaard en monteer de hoekin-
stelknop aan de pers.

4. Installeer de accessoirehouder op de buis, waarbij
de kleine gaten omhoog wijzen.

5. Installeer de snoerhouder.
6. Installeer de ophangdraad en het afdekplaatje.

7. De basisplaat moet met geschikt materiaal (niet bij
de levering inbegrepen) op een werkbank worden
vastgezet.

Werking

BELANGRIJK! WORKSTATION is uitsluitend bestemd
voor gebruik met één gereedschap per keer. Hang
geen gereedschap aan de ophangeenheid, als een an-
der gereedschap in de pers is gemonteerd.

In de accessoirehouder kunnen de volgende gereed-
schappen worden bewaard (niet bij de levering inbe-
grepen):

Set boorkoppen (model 628 of 636)

Sleutel van rotatiegereedschap

Montagesleutel

Accessoires met schachtmaten kleiner dan of gelijk
aan 3,2 mm

¢ Spantangen van rotatiegereedschap (model 4485)

OPMERKING: De boren worden in het gereedschap
vastgehouden middels een spantangsysteem. De ac-
cessoire kan worden ingezet voor of na het plaatsen
van het rotatiegereedschap in de boorstandaard.

1. Druk de as-blokkeringsknop in en houd deze vast
terwijl u de spanmoer en as draait. Ga door met het
draaien van de spanmoer en as tot de vergrende-
ling vastklikt en de as vasthoudt (afb. B).

2. Gebruik de sleutel van uw Dremel rotatiegereed-
schap en draai de spanmoer tegen de klok in om
deze los te draaien.

3. Ontgrendel de as-blokkeringsknop.

4. Zet de accessoire zo diep mogelijk in de spantang
om te zorgen voor een goede houvast van de acces-
soire en om de uitloop tot een minimum te beper-
ken. Zet de accessoire niet zo ver erin dat de groe-
ven de spantang of spanmoer raken, om afsplinte-
ren of scheuren van de accessoire te vermijden.

5. Vergrendel de as-blokkeringsknop weer en draai de
spanmoer vast; eerst met de hand, dan met behulp
van de sleutel tot de accessoire goed vastzit.

6. Plaats het rotatiegereedschap in de pers met de as-
vergrendeling naar voren. Klem het gereedschap in
de gereedschapbeugel door de klemmoer vast te
draaien (afb. C).

OPMERKING: Zorg er bij het vastklemmen van het ro-
tatiegereedschap in de houder voor, dat het gereed-
schap goed zit en dat de ventilatie-openingen niet wor-
den bedekt.

7. Draai de bovenste buis tegen de klok in om deze
los te maken en zo de buis omhoog of omlaat in te
stellen. Draai na bereiken van de gewenste hoogte
de buis met de klok mee om deze vast te zetten
(afb. E).

OPMERKING: De buis mag niet uitsteken, wanneer het
gereedschap in de gereedschaphouder wordt gebruikt.

Plaats het snoer in de snoerklemmen (afb. D). Deze
houden het snoer uit de buurt van het te bewerken
gebied.

8. De diepte-aanslag wordt gebruikt, wanneer u gaten
tot een bepaalde diepte wilt boren. Er is voor uw
gemak een schaalverdeling op de persbehuizing
aangebracht.

Stel de diepte-aanslag in op de gewenste diepte en
zet de vergrendelingsknop voor de diepte-aanslag
vast (afb. D).
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Werking (vervolg)

9. De hoekinstelknoppen worden gebruikt om het ge-
reedschap in verticale stand of in een hoek van 90°
vast te zetten. Voor schuur-, polijst-, slijp- of bor-
stelwerkzaamheden kan het gereedschap worden
gebruikt in een hoek van 15°, 30°, 45°, 60°, 75° of
90° (afb. G).

Maak de grote en kleine instelknoppen los en roteer
het gereedschap, draai vervolgens beide hoekin-
stelknoppen stevig vast (afb. C en D).

10. De hoogte-instelknop wordt gebruikt om de pers
op de juiste hoogte vast te zetten op de buis.

Maak de knop los en beweeg de pers/gereed-
schapeenheid naar de gewenste positie, draai ver-
volgens de hoogte-instelknop vast (afb. D).

—_
—_

.Markeer de plekken voor de gaten op het werkstuk
en sla op deze plekken een gaatje met een korna-
gel. Dit voorkomt dat de boorpunt gaat lopen en
zorgt ervoor, dat het gat op de goede plaats te-
rechtkomt.

12. Maak het werkstuk voor het boren vast aan de ba-
sisplaat. Hierdoor klimt het werkstuk niet in de boor
of gaat het niet draaien. Het voordeel is veiligheid
en een betere kwaliteit van het werk. Neerdruk-
klemmen (niet bij de levering inbegrepen) zijn uit-
stekend geschikt voor het vasthouden van het
werkstuk, of gebruik een kleine bankschroef voor
vasthouden van het werkstuk tijdens het boren
(afb. H).

13. Draai de vergrendelingsknop voor hoogte-instelling
een 1/2 slag los en beweeg de pers op de buis tot
de punt van de boor zich dicht bij het werkstuk be-
vindt (afb. F). Een afstand van maximaal 6 mm tus-
sen punt van boor en werkstuk wordt aangeraden.
Draai de vergrendelingsknop weer vast.

14. Pak de bedieningshendel vast en trek deze omlaag
om het gat te boren.

Handige tips

Gebruik voor het boren in rond materiaal een
“V”-blok of bankschroef. Om een gat te boren in het
midden van een rond werkstuk is een markering met de
kornagel noodzakelijk (afb. I). Gebruik een kornagel
om een markering te maken (niet bij de levering inbe-
grepen).

Vermijd een dusdanig geforceerde voeding dat de
snelheid van de motor merkbaar wordt gereduceerd.
Ga ook voorzichtig te werk bij het voeden, wanneer het
punt van doorbraak wordt bereikt. Hierdoor worden
gesplinterde randen vermeden.

Zelf neerdrukklemmen maken
voor uw werkstation 220

Neerdrukklemmen kunnen worden gemaakt van hout,
staal of aluminum, afhankelijk van uw toepassing
(afb. J).

1. Snij of zaag het materiaal op de gewenste lengte,
breedte en hoogte.

2. Boor een gat met een 8 mm boor op de gewenste
plek, door de klem en het afstandstuk.

3. Monteer de neerdrukklemmen met 8 mm slotbou-
ten van 40 mm of 50 mm lang met bijbehorende
onderlegplaatjes en vleugelmoeren.

4. Monteer deze op de basisplaat door de kop van de
slotbout omhoog te schuiven door de onderkant
van de basisplaat met de vleugelmoeren aan de bo-
venkant.

Gebruik bij gebruik van neerdrukklemmen op werk-
stukken die dikker zijn dan 6 mm altijd een afstandblok
ter ondersteuning van de achterkant van de klem. Voor
de beste ondersteuning moet de afstandblok ongeveer
3 mm dunner dan het werkstuk worden gezaagd.

Service

Stuur bij klachten het gereedschap in gemonteerde
toestand samen met het aankoopbewijs op naar uw
dealer.
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Sakerhetsregler for verktyget

A VARNING L&s igenom och se till att du férstar alla instruktioner (inklusive instruk-
tionerna for det verktyg som tillsatsen ska anvandas tillsammans med).

Om anvisningarna inte foljs kan olycksfall som elst6tar, brand eller personskador intréffa.
SPARA DESSA INSTRUKTIONER

Sakerhetsregler for WORKSTATION

Lossa verktyget innan du faster WORKSTA-
TION, justerar den eller byter bits.

Fast WORKSTATION vl i ett stadigt under-
lag innan du bérjar anvanda den.

Ta reda pa hur du stanger av verktyget! Pla-
cera verktyget sa att strémbrytaren ar |att at-
komlig om du behdver stdnga av det snabbt.

Lagg kabeln pa tillrdckligt avstand fran bi-
ten och skdromradet. Skar du i stromférande
kablar kan det leda till skador i form av brand
och elektriska stotar.

Anvand 6gon-, horsel- och and-
ningsskydd. Personlig sékerhetsut-
rustning och en séker miljé minskar
skaderisken.

Anvand inte handskar eller 16st sittande
klader nar du arbetar med verktyget.

Anpassa valet av bit och rotationshastighe-
ten efter arbetsmomentet. Anvénd inte bits
med storre diameter an verktyget ar an-
passat for. Borrstativet ar i forsta hand avsett
for mindre arbeten i trd, plast och metall. Om
du Overbelastar verktyget kan det leda till per-
sonskador eller att verktyget gar sonder.

Anvéand aldrig sl6a eller skadade bits. Han-
tera vassa bits forsiktigt.

Kontrollera alltid att arbetsstycket inte inn-
nehéller spikar eller andra féoremal.

Fast arbetsstycket i ett skruvstycke eller
tryck det mot pelaren innan du bérjar. Hall
aldrig i arbetsstycket enbart med hidnderna.
Faster du arbetsstycket kan du kontrollera
verktyget med bada handerna.

Anvéand ett “V”-block for att fasta runda ar-
betsstycken, t.ex. ror och stavar. Runda ma-
terial, som cylindriska tappar, ror eller ledning-
ar, har en tendens att rulla nar de skérs, vilket
kan resultera i att skaret eller arbetsstycket
kan gora en hastig rérelse mot dig.

Stall in och las verktygshuvudet pa onskad
position och djup nar du utfér andra arbe-
ten an borrning. For arbetsstycket mot
verktyget. Se till att det finns tillrackligt med
plats mellan hdnderna och biten.

Det har borrstativet ar avsett for borrning, slip-
ning, borstning, polering och putsning. Andra
typer av arbeten kan medfora risker som inte
kan férhindras att uppsta.

Om det inte gér att anvanda sidan pa nagot till-
behor for arbetet, t.ex. en sliptrumma, maste ar-
betsstycket placeras pa den sida av tilloehoret
som roterar mot arbetsstyckets matningsrikt-
ning. Placerar du arbetsstycket pa sidan av till-
behoret, sa att matningsriktningen och rotatio-
nen dr desamma, kan arbetsstycket dras med
av rotationen och leda till férsémrad kontroll.

Starta aldrig verktyget nar biten har kontakt
med arbetsstycket.

Stick inte in handen i det roterande skéarets
arbetsomrade. Det roterande skéret kan vara
ndrmare an du tror. Arbetsstycket kan flyttas
ovantat, och du kan slinta.

Anvidnd andningsskydd om du sagar i ma-
terial som avger hilsovadligt damm. Ta re-
da pa i forvag vilken typ av material det rér
sig om.

Néar du har bytt bits eller justerat nagot ska
du alltid se till att nosmuttern och andra
installningsanordningar ar ordentligt at-
dragna.

Vidror aldrig biten under eller omedelbart
efter anvandningen. Biten kan vara varm di-
rekt efter anvandningen. Vidrér du den kan du
fa brannskador.

Lamna inte verktyget obevakat utan att sla
av strombrytaren. Forst nér verktyget stannat
helt &r det sakert att ta bort arbetsstycket och
rengdra stativet.
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Montering (Figure A)

TILLSATSEN AR AVSEDD FOR ANVAND-
NING MED DREMELS ROTERANDE VERK-
TYG MODELL 200, 3000 OCH 4000.

Din Dremel Workstation 220 konverterar ro-
terande verktyg till ett borrstativ fér borr-
ning, ett maskinstativ fér sandpappersslip-
ning och polering eller ett verktygsstativ
med bojlig axel.

1. Fast tuben i basen med sexkantsbulten och
fyrkantsmuttern.

2. Satt i fyrkantsmuttern (den korta &nden
forst) i stativet och fast darefter hojdinstall-

ningsspaken. Placera stativet pa tuben och
dra &t handtaget.

Nér stativet ar lodratt satter du i fyrkants-
muttern i borrstativet och faster vinkellaset.

Sétt fast tillbehdrshallaren i tuben med de
sma halen vanda uppat.

5. Montera kabelhallaren.
6. Montera upphangningstraden och locket.

7. Montera basen pa en arbetsbank pa lamp-
ligt satt (fastanordning medfoljer ej).

Anvandning

VIKTIGT! Workstation &r bara avsedd att an-
vandas med ett verktyg &t gadngen. Hang inte
upp nagra verktyg i upphangningsanordning-
en nér ett annat verktyg & monterat.

Tilloehorshallaren har plats for foljande verktyg
(medfdljer ej):

Frassats (modell 628 eller 636)

Skiftnyckel for roterande verktyg
Monteringsnyckel

Bits med faste upp till 3,2 mm
Spannhylsor for roterande verktyg (modell
4485)

OBS! Frésbitsen hélls pé plats i verktyget med
en spdnnhylsa. Du kan montera biten antingen
fére eller efter det att du monterar verktyget i
borrstativet.

1. Tryck ner och hall kvar skaftlasknappen,
samtidigt som du vrider nosmuttern och
axeln. Fortsatt att vrida nosmuttern och
skaftet tills laset tar och haller kvar skaftet
(bild B).

. Lossa nosmuttern genom att vrida den
motsols med hjélp av Dremel-verktygets
skiftnyckel.

3. Slapp skaftlasknappen.

4. Satt in frasbiten i spannhylsan sa langt som
mojligt, sa att den sitter sakert. Satt inte in
biten s& langt att ndgon annan del &n bit-
skaftet vidror spannhylsan eller nosmuttern,
eftersom det kan leda till att biten skadas.
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5. Tryck in skaftlasknappen och dra at nos-
muttern, forst for hand och sedan med
nyckeln till biten sitter fast.

Montera det roterande med spindellaset
vant framat. Fast verktyget i hallaren genom
att dra &t klamman (bild C).

OBS! Nér du féaster det roterande verktyget i
héllaren ska du kontrollera att verktyget sitter
fast ordentligt och att inga ventilationsépp-
ningar &r blockerade.

7. Vrid den 6vre tuben motsols for att lossa
den, s& att du kan justera den i hojdled. Nar
du har stéllt in 6nskad hojd faster du tuben
genom att vrida den medsols (bild E).

OBS! Tuben fér inte férldngas nér ett verktyg ar
fast i maskinstativet.

Satt i kabeln i kabelclipsen (bild D). Pa sa
satt halls kabeln borta fran arbetsomradet.

. Anvand djupstoppet nar du vill borra hal
med ett visst djup. En méatskala fér haldjup
finns pa stativholjet.

Stall in 6nskat stoppdjup och dra at lasvre-
det for djupstoppsjustering (bild D).
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Anvandning (fortsattning)

9. Anvand vinkelldset for att sakra verktyget
antingen vagratt eller i en 90° vinkel. Verk-
tyget kan anvandas i vinklar pa 15°, 30°,
45°,60°, 75° eller 90° fér sandpappersslip-
ning, polering och putsning (bild G).

Lossa den stora och lilla spaken, rotera
verktyget och dra sedan at bada vinkella-
sen (bild C och D).

10. Anvand hojdjusteringsspaken for att fasta
stativet pa tuben i 6nskad hojd.

Lossa spaken, flytta verktyget/stativet till
onskad position och dra at hojdjuste-
ringsspaken (bild D).

11. Markera hélets plats pa arbetsstycket med
en kornare. Pa sa satt férhindras att borr-
spetsen vandrar bort fran halet nar du bor-
jar borra.

12. Sakra arbetsstycket i basen innan du bor-
jar borra. Pa sa sétt férhindras att arbetss-
stycket klattrar uppat eller ror sig at andra
hall. Resultatet blir battre, och arbetet blir
sékrare. Fastklammor (medfdljer ej) ar
lampliga for att fasta arbetsstycket. Du kan
ocksd anvanda ett litet skruvstycke vid
borrning (bild H).

13. Lossa hojdjusteringslasvredet ett halvt
varv och flytta stativet tills borrspetsen ar
nara arbetsstycket (bild F). Vi rekommen-
derar att borrspetsen &r hogst 6 mm fran
arbetsstycket. Dra at lasvredet igen.

14. Ta tag i presshandtaget och dra det nedat
for att borra.

Tips

Anvand ett “V”-block eller ett skruvstycke nér du
borrar i runda material. Anvand en kdrnare nar
du borrar i mitten av runda arbetsstycken (bild I).
Markera halet med kérnaren (medféljer ej).

Undvik att trycka sa hart att motorns varvtal
mérkbart minskar. Minska trycket nér borren &r
ndra att trdnga ut ur arbetsstycket. Detta for-
hindrar splitter.

Gora egna fastklammor for arbetsstationen 220

Du kan gora egna fastklammor av tr3, stal eller

aluminium beroende pa arbetsmomentet

(bild J).

1. Kapa eller sdga material till 6nskad langd,
bredd och héjd.

2. Borra ett hal med ett 8 mm borr pa 6nskad
plats genom bade klamman och distansen.

3. Montera fastkldmmorna med en 8 mm ar-
betsbordsbult, (40-50 mm lang), passande
brickor och vingmuttrar.

4. Montera fastklammorna pé basen genom
att skjuta arbetsbordsbultens huvud uppéat
genom basens botten och skruva fast ving-
muttrarna.

N&r du anvéander fastklammor pa arbetsstyck-
en stdrre 4n 6 mm ska du alltid anvénda ett
distansblock, sa att klammans baksida fér till-
rackligt stod. Distansblocket bér vara ca 3 mm
|agre an arbetsstycket.

Service

Vid reklamation ber vi dig skicka verktyget i
monterat skick, tillsammans med inkdpsbevi-
set, till aterforsaljaren eller ndrmaste Dremel-

servicestélle (adresserna hittar du pa
www.dremel.com).
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Sikkerhetsregler for elektroverktoy

A WARNING Les og gjor deg kjent med alle instruksjonene

(deriblant instruksjoner

om maskinen som stativet skal brukes med). Hvis ikke instruksjonene
nedenfor blir fulgt, kan det fore til elektrisk stet, brann og/eller alvorlige personskader.

TA VARE PA DISSE INSTRUKSJONENE
Sikkerhetsregler for stativet og maskinen

Koble fra maskinen for den monteres pa et
bord, for du skal gjore justeringer eller skif-
te bits.

Fest maskinen skikkelig til et stabilt bord
eller plattform for du tar den i bruk.

Vit & sl av maskinen! Plasser maskinen slik
at bryteren er lett 4 nd og slik at den kan slas av
raskt hvis det skulle oppsta en nadsituasjon.

For ledningen bort fra bitsen eller skjeereom-
radet. Hvis du skjeerer inn i stremferende led-
ninger kan det fore til elektrisk stet eller brann.

Bruk vernebriller, horselsvern og
stovmaske. Hvis du bruker personlig
sikkerhetsutstyr og arbeider i et sik-
kert miljo, reduseres faren for skade.

Bruk ikke hansker eller lostsittende bekled-
ning nér du skal bruke maskinen.

Pase at bitsen og bitsens hastighet er riktig
for bruken. Bruk ikke bits som har en skjae-
rediameter som overstiger maskinens ka-
pasitet. Borestativet er kun beregnet for lett
arbeid pa tre, plast og metall. Overbelastning
av maskinen kan fore til personskade eller feil
pa maskinen.

Bruk aldri slove eller gdelagte deler. Skarpe
deler ma handteres forsiktig.

Kontroller alltid at det ikke er spiker eller
andre fremmedlegemer i arbeidsstykket.

For arbeidet tar til ma arbeidsstykket spen-
nes fast mot sgylen. Hold aldri et lite ar-
beidsstykke i den ene handen nar maskinen
fores ned. Ved & spenne fast arbeidsstykket
kan du bruke begge hender til & styre maskinen.

Bruk et “V”-stykke til 8 stotte opp runde
materialer nar du skal bore, som for eksem-
pel ror eller stenger. Runde materialer, for ek-
sempel plugger, ror eller slanger, har en ten-
dens til & rulle nér det skjeeres i dem, og dette
kan forérsake at bitsen “hogger” eller spretter
mot deg.
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Du ma lase maskinens hode i gnsket posi-
sjon og skjeeredybde nar du skal utfere an-
dre operasjoner enn boring. For arbeids-
stykket mot maskinen og la det veere rikelig
med plass mellom handen og den rote-
rende bitsen.

Dette borestativet er beregnet pa boring, pus-
sing, bersting, polering eller sliping. Annen
bruk kan medfere fare.

Hvis en side av en roterende bits brukes p3 ar-
beidsstykket, for eksempel en pussebits, mé ar-
beidsstykket plasseres mot siden av bitsen som
roterer mot arbeidsstykkets materetning. Hvis du
plasserer arbeidsstykket pa den siden av bitsen
der materetningen og bitsens rotasjon gar i sam-
me retning, kan dette fore til at arbeidsstykket
trekkes med av den roterende bitsen. Dette kan
fore til at du mister kontrollen under arbeidet.

Start aldri maskinen hvis bitsen star i mate-
rialet.

Ikke grip inn i omradet rundt den roterende
bitsen. Det er ikke alltid lett & bedemme den
riktige avstanden mellom handen og bitsen.
Arbeidsstykket kan sprette av garde og han-
den kan glippe under arbeidet.

Bruk stgvmaske nar du arbeider med
materialer som avgir helseskadelig stov.
Undersgk materialene du skal jobbe med
pa forhand.

Etter at du har foretatt utskiftninger av deler
eller justeringer, ma du pase at chuckmut-
teren og alt annet justeringsutstyr blir for-
svarlig strammet til.

Ror ikke bitsen under bruk eller like etterpa.
Hvis du kommer i kontakt med en roterende bits,
kan det oppstéa skade. Etter bruk vil bitsen veere
for varm til at du kan ta p& den med bare hendene.

La ikke maskinen ga uten tilsyn. Sla av
strammen. Det er kun trygt & fierne arbeids-
stykket og rengjere stativet nar maskinen har
stoppet fullstendig.
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Montasje (Figur A)

TILBEHOR FOR BRUK MED DREMELS
ROTERENDE MASKINER, MODELLENE
200, 3000 og 4000.

Dremel Workstation 220 konverterer rote-
rende maskiner til en sgyleboremaskin for
boring, til en verktoyholder for pussing eller
polering eller til et maskinstativ med flek-
sibel aksel.

1. Monter stangen pa sokkelen og fest den
med sekskantbolten og mutteren.

. Sett pa mutteren (kortenden forst) i stativ-
festet og monter hoydejusteringsspaken.
Sett stativfestet pa stangen og stram til
spaken.

3. Nar festet stér i loddrett posisjon, farer du
mutteren inn i borestativet og monterer

vinklingsspaken pé festet.

. Monter bitsholderen p& stangen med de
sma hullene opp.

5. Fest ledningsholderen.
6. Fest opphengs-wiren og hetten.

7. Sokkelen ma festes skikkelig til en bordpla-
te med egnede skruer/bolter (medfalger
ikke).

| bruk

Viktig: Stativet kan kun bruke én maskin om
gangen. Heng ikke p& en maskin i holderen nar
en annen maskin er montert i festet.

Bitsholderen kan holde felgende redskaper
(medfolger ikke):

Borsett (modell 628 eller 636)

Nogkkel for roterende bits

Monteringsnokkel

Bits med akselstorrelse som er mindre eller
lik 3,2 mm

e Spennhylser for roterende bits (modell 4485)

MERK: Borebitsene festes i maskinen ved hjelp
av et spennhylsesystem. Bitsen kan monteres
for eller etter at den roterende maskinen er mon-
tert i stativfestet.

1. Trykk inn og hold spindellasknappen mens
du roterer spennhylsen og spindelen. Fort-
sett & rotere spennhylsen og akselen til 13-
sen festes og holder akselen (figur B).

. Bruk Dremel-ngkkelen og skru spennhylsen
mot klokken for & lasne den.

3. Slipp spindellasknappen

4. Sett inn bitsen s& dypt som mulig i spenn-
hylsen for & sikre skikkelig grep pa bitsen
og minimere slitasje. Sett ikke inn bitsen sa
langt at den kommer neger spennhylsen eller
spindellasmutteren. Dermed unngar du slu-
ring eller riper i bitsen.

5. Fest spindellasknappen og stram spenn-
hylsen, farst for hand, deretter ved hjelp av
skrungkkelen til bitsen er festet godt.

. Sett maskinen i stativet med spindellasen
mot fronten. Klem fast maskinen til festet
ved & stramme til mutteren (figur C).

MERK: Nar maskinen skal klemmes fast i
holderen, ma du forsikre deg om at den sitter
skikkelig og at ventilasjonsdpningene ikke er
dekket.

7. Vritoppslangen mot klokken for & lasne den
slik at slangen kan justeres opp eller ned.
Nar du har oppnadd ensket hayde, vrir du
slangen med klokken for & stramme den til

(figur E).

MERK: Du ma ikke dra i slangen ndr maskinen
eribruk i holderen.

Sett ledningen inn i ledningsklipsene (fi-
gur D). Holderen sgrger for at ledningen
holdes borte fra arbeidsomradet.

. Dybdestopperen brukes nar du gnsker a
bore hull til en bestemt dybde. Til dette for-
malet kan du bruke den medfalgende linja-
len pa stativfestet.

Sett dybdestopperen til onsket dybde og
stram til laseknotten (figur D).
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Bruk (forts.)

9. Vinklingsspakene brukes til & holde maski-
nen festet loddrett eller i 90° vinkel. Maski-
nen kan kjeres i en vinkel pa 15°, 30°, 45°,
60°, 75° eller 90° for pussing, polering, sli-
ping eller bersting (figur G).

Losne den store og den lille spaken, og
drei maskinen. Stram deretter til begge 18-
sespakene skikkelig (figur C og D).

10. Hoydejusteringsspaken brukes til & holde
festet pa stangen i ansket hgyde.

Losne spaken og flytt festet/maskinen til
onsket posisjon og stram til hoydejuste-
ringsspaken (figur D).

11. Merk hullene pa arbeidsstykket og kjer ned
en kjgrner mot disse posisjonene. Merking
med kjorner vil hindre at borepunktet
vandrer og serge for at hullet kommer pa
riktig sted.

12. Fest arbeidsstykket til sokkelen for du bo-
rer. Dette hindrer at arbeidsstykket |ofter
seg opp pa bitsen eller begynner & rotere.
Dette gir bedre sikkerhet og bedre kvalitet.
Tvinger (medfalger ikke) kan vaere nyttige
til & holde arbeidsstykket pa plass. Du kan
ogsa bruke en liten skruestikke nar du bo-
rer (figur H).

13. Losne hoydejusteringshendelen 1/2 om-
dreining, og flytt festet pa stangen inntil
tuppen av bitsen kommer inntil arbeids-
stykket (figur F). Maksimalt 6 mm mellom
tuppen av bitsen og arbeidsstykket anbe-
fales. Stram til I&seknotten igjen.

14. Ta tak rundt handtaket pa festet og trekk
ned mot borehullet.

Nyttige tips

Nér du skal bore i runde stykker ber du bruke
en “V”-blokk eller en skruestikke. Hvis du skal
bore et hull i midten av et rundt arbeidsstykke,
trenger du en kjarner (figur 1). Bruk en kjorner
til & lage et sentermerke (medfalger ikke).

Unnga & bruke s& mye makt at motorhastighe-
ten reduseres merkbart. For maskinen forsiktig
ned ndr du naermer deg gjennomboring. Der-
med unngar du hakkete kanter rundt gjennom-
slagspunktet.

Lage en ekstra tvinge for stativ 220

Tvinger kan veere laget av tre, stél eller alumi-
nium. Dette avhenger av bruksmaten (figur J).

1. Skjeer eller sag materialet til gnsket lengde,
bredde og hoyde.

2. Bor et hull med et 8 mm bor i onsket posi-
sjon, gjennom klemmen og avstandsstyk-
ket.

3. Fest tvingene med 8 mm - 40 mm eller
50 mm bolter med passende skiver og ving-
emuttere.

4. Fest til sokkelen ved & fore enden av bolten
opp gjennom bunnen av sokkelen. Fest
med vingemuttere pa toppen.

Nar du bruker tvinger p& arbeidsstykker som
er tykkere enn 6 mm, ber du alltid bruke et
avstandsstykke for & stotte opp baksiden av
tvingen. Du oppnér best stotte ved a bruke et
avstandsstykke som er skaret til ca. 3 mm kor-
tere hoyde enn arbeidsstykket.

Service

Hvis du ensker & klage, ma du sende maski-
nen i montert stand sammen med en kopi av
kvitteringen til forhandleren eller naermeste

Dremel-verksted (du finner adresser pa
www.dremel.com).
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Sahkotyokalun turvaohje

A VAROITUS Lue kayttoohjeet huolellisesti (mukaanlukien sen tydkalun ohjeet, jon-
ka kanssa lisdlaitetta kaytetdan). Ohjeiden noudattamatta jattdminen voi
aiheuttaa séhkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia henkildvammoja.
SAILYTA NAMA OHJEET

WORKSTATION -turvaohjet

Irrota tydkalu verkkovirrasta, ennen poéy-
taan kiinnitysta, saatoja tai teran vaihtoja.

Kiinnita WORKSTATION tukevaan poytaan
tai tasoon ennen kayttoa.

Tarkista, ettad osaat kytkea tydkalusta virran
pois! Aseta tydkalu niin, etta virtakytkin on hel-
posti kaytettavissa virran katkaisua varten ha-
tatapauksissa.

Sijoita johto kauaksi terasta ja leikkausalu-
eesta. Verkkovirtaan yhdistetyn johdon katkai-
su voi aiheuttaa sé&hkdiskun, palamisen tai
muun sahkdtapaturman.

Kayta silma- ja korvasuojaimia seka
hengityssuojainta. Henkilokohtaisten
& suojainten kayttdé sekd tydskentely
turvallisissa olosuhteissa vahentavat loukkaan-
tumisen riskia.

Ala kiyta kasineita tai 10ysia vaatteita tyos-
kentelyn aikana.

Valitse tera ja nopeus kayttétarkoituksen
mukaan. Ala kéyti terid, joiden leikkaushal-
kaisija ylittaa tyokalun kapasiteetin. Poraus-
teline on tarkoitettu paasasiassa kevyeen
tyéskentelyyn puun, muovin tai metallin paris-
sa. Tydkalun ylikuormitus voi aiheuttaa henki-
Idvahinkoja tai tydkalun rikkoutumisen.

Al3 koskaan kéyti tylsia tai vahingoittunei-
ta teria. Teravia teria pitaa kasitella varoen.

Varmista aina, etta tyokohteessa ei ole nau-
loja tai muita vieraita esineita.

Kiinnita tyokohde pidikkeilla tai tue pylvasta
vasten ennen tyoskentelyi. Ald koskaan pitele
pienia ty6kohteita kddessasi ja siirra poraa
alas. Tyokohteen kiinnittdminen mahdollistaa mo-
lempien kasien kayton tydkalun hallitsemiseksi.

Kayta WORKSTATION -tukea, kun poraat pyo-
reitd kohteita kuten putkia. Pyoreilla tyokohteil-
la kuten vaarnakepeilld, putkilla tai letkuilla on tai-
pumus lahted pyérimaan kun niita leikataan, ja ne
voivat aiheuttaa teran luiskahduksen tai tyokoh-
teen “hyppaé@misen” sinua kohti.
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Sinun on asetettava ja lukittava tyokalun
paa haluttuun asentoon ja leikkaussyvyy-
teen, kun teet muita téitad kuin porausta.
Tuo tyokohdetta ty6kalua kohti ja jata riitta-
vasti tilaa kéatesi ja pyorivan teran vilille.

Tama porausteline on suunniteltu poraukseen,
hiomiseen, harjaukseen, Kiillotukseen tai hion-
taan; muu kaytto voi aiheuttaa vaaroja, joita
vastaan ei voi riittavasti suojautua.

Jos tydskentelet kayttden pyorivan tarvikkeen
sivua, esimerkiksi hiomarumpua, tyékohde on
sijoitettava sille puolelle, joka py®érii tydkappa-
leen syottésuunnan vastaisesti. Jos tydkohde
laitetaan sille puolelle, jossa tytkohteen tyon-
tosuunta ja lisélaitteen pydrimissuunta ovat
samat, se voi saada pyorivan tarvikkeen veta-
mé&an tydkohtdetta ja aiheuttaa hallinnan me-
netyksen tydn aikana.

Ala koskaan kaynnista tydkalua, kun terd
on kiinni materiaalissa.

Al3 tyénna sormiasi pydrivén terén laheisyy-
teen. Pyodrivan terén ja katesi vélinen etaisyys ei
aina ole itsestéén selva. Tydkohde voi siirtya tai
katesi voi lipsahtaa tydskentelyn aikana.

Kayta hengityssuojainta, kun tyoskentelet
sellaisten materiaalien parissa, jotka ai-
heuttavat terveydelle haitallista polya; ota
selvaa tyostettivista materiaaleista ennen
kuin aloitat.

Kun olet vaihtanut teran tai tehnyt saatoja,
varmista, ettd istukkamutteri ja muut saa-
tolaitteet on kiristetty hyvin.

Al4 koskaan koske terain kidyton aikana tai
vélittémasti sen jalkeen. Pyorivan teran kos-
kettaminen aiheuttaa vammoja, ja kaytodn jal-
keen terd on liian kuuma paljain késin koske-
tettavaksi.

Al jata pyorivaa tyokalua vahtimatta, kytke
virta pois. Vasta kun tydkalu on taysin pyséh-
tynyt, tydkohteen poistaminen ja telineen puh-
distus on turvallista.
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Kokoonpano (Kuvio A)

LISALAITE KAYTETTAVAKSI DREMEL-
YLEISTYOKALUMALLIEN 200, 3000 JA
4000 KANSSA.

Dremel Workstation 220 muuttaa yleistyo-
kalut poraustelineeksi poraukseen, tydoka-
lupitimeksi hiontaan tai kiillotukseen, tai
taipuisan akselin ty6kalutelineeksi.

1. Yhdista putki alustaan ja kiinnité kuusiopul-
tilla ja neliomutterilla.

. Tyénna nelidmutteri (lyhyt puoli edelld) teli-
neeseen ja asenna korkeussaadon vipu. Si-
joita teline putkeen ja kirista vipu.

3. Pid& puristinta vaaka-asennossa ja tydnna

neliomutteri poraustelineeseen ja asenna
kulmalukkovipu telineeseen.

. Asenna tydkalukotelo putkeen pienet reit
yléspain.

5. Asenna johdon pidike.
6. Asenna koneen pidin ja tulppa.

7. Alusta on kiinnitettava ty6poytaan sopivan
kokoisilla kiinnitysosilla (ei pakkauksessa).

Kayttd

TARKEAA Workstation on tarkoitettu yhdelle
tydkalulle kerrallaan. AlA ripusta tydkalua teli-
neeseen, jos telineeseen on kiinnitetty toinen
tydkalu.

Tyo6kalukoteloon mahtuvat seuraavat osat
(ei pakkauksessa):

Poranterésarja (Malli 628 tai 636)

Avain

Kiinnitysavain

Terét, joiden varren koko on 3,2 mm tai
pienempi

Yleistyokalun istukkahylsyt (Malli 4485)

HUOMAA: Poranterét Kiinnittyvat runkoon is-
tukkahylsyjérjestelmélla. Terd voidaan asentaa
ennen Kuin yleistyékalu on asennettu porauste-
lineeseen tai sen jélkeen.

1. Paina ja pida alhaalla karalukkopainiketta
samalla kun pydritat istukkamutteria ja ka-
raa. Jatka istukkamutterin ja karan pyoritta-
mistd kunnes lukko kytkeytyy ja kiinnittda
karan (kuvio B).

. Kéayta yleistydkalun avainta ja kadnna istuk-
kamutteria vastapaivaéan irrottaaksesi sen.

. Vapauta karalukkopainike.

4. Tydnna porantera istukkahylsyyn mahdolli-
simman syvdlle, jotta varmistettaisiin teran
kunnollinen tarttuminen ja vahennetaan liik-
kumista. Al tyénna terda niin pitkalle, ettéd
terén kierteet koskettavat istukkahylsya tai
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istukkamutteria, koska silloin tera voi lohje-
ta tai murtua.

. Paina karalukkopainiketta uudelleen ja ki-
ristd istukkamutteri — ensin kasin, sitten
avaimella kunnes terd on hyvin kiinni.

. Tydnna yleistyokalu telineeseen karan lukko
eteenpain. Kiinnité tyokalu telineeseen ki-
ristamalla kiinnitysruuvia (kuvio C).

HUOMAA: Kun kiinnitét yleistybkalun telinee-
seen, varmista etta se on tiiviisti kiinni eivatké il-
ma-aukot ole peitettyind.

7. Kéanna ylaputkea vastapaivaan l6ysatak-
sesi sita ja jotta voit s&dataa putkea ylos ja
alas. Kun olet saavuttanut halutun korkeu-
den, kddnna putkea myoétapaivaan Kkiris-
tadksesi sen (kuvio E).
HUOMAA: Al pidenné putkea kun tySkalupiti-
messé on tybkalu kdytdssé.
Pujota johto johdon pitimiin (kuvio D). Teli-
ne pitda johdon poissa tydalueelta.
. Syvyysrajoitinta kdytetaan, kun haluat po-

rata reikia tiettyyn syvyyteen. Telineen kote-
lossa on mitta-asteikko.

S&ada syvyyden sdadon rajoitin haluttuun
syvyyteen ja kirista lukitusnuppi (kuvio D).
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Kaytto (jatkoa)

Kulmalukitusvipuja kaytetaan, kun halu-
taan kiinnittda tydkalu vaakasuoraan tai
90° kulmaan. Tybkalua voi kayttaa 15°,
30°, 45°, 60°, 75° tai 90° kulmassa hiekka-
paperihionnassa, kiillotuksessa, hionnassa
tai harjauksessa (kuvio G).

Loyséaa pieni ja iso vipu ja kddnna tydkalua
ja kirista sitten kummatkin tiukasti (kuvio C
jaD).

Korkeuden s&adon vipua kaytetéan kiinnit-
tdmaén teline haluttuun korkeuteen put-
kessa.

10.

Léysaa vipua ja siirré teline/tydkalu halut-
tuun kohtaan ja kirista vipu (kuvio D).

11. Merkitse reikien paikat ty6kohteeseen ja
kayta pistepuikkoa niissé kohdissa. Piste-
puikon kaytolla estat poran teran siirtymi-

sen ja saat reidt oikaan kohtaan.

12. Kiinnitéd tydkohde alustaan ennen poraa-
mista. Tama estaa tyokohteen kiipedmisen
poranterda pitkin sekd sen pydrimisen te-
ran ympari. Etuna on turvallisuus ja parem-
pi lopputulos. Puristimet (ei pakkauksessa)
sopivat hyvin tydkohteen pitdmiseen pai-
koillaan, tai voit kayttaa ruuvipuristimia po-
rauksen ajan (kuvio H).

13. Loyséd korkeuden saadon lukitusvipua
puoli kierrosta ja siirra telinetté putkea pitkin
kunnes poranterd on lahella tydkohdetta
(kuvio F). Suosittelemme enintdan 6 mm:n

etaisyytta. Kirista lukitusvipu.

14. Tartu telineen kédensijaan ja paina alas po-
rataksesi reién.

Vinkkeja

Kun poraat pyéreita kappaleita kayté “V”-tukea
tai puristinta. Jotta saat porattua reién keskella
pyoreaa kappaletta, pistepuikon kayttdé merkin-
taan on valttamatonta (kuvio I). Tee merkinta
reian kohdalle pistepuikolla (ei pakkauksessa).

Valta painamasta niin paljon, ettd moottorin
nopeus hidastuu huomattavasti. Tydénna varo-
vasti myés silloin, kun teré on tulossa tyékoh-
teen lapi. Nain valtat rosoiset ulostuloreiat.

Tee tyokohteen puristimet workstation 220 -telineelle

Pidikepuristimet voidaan tehda puusta, terdk-

sesta tai alumiinista, kayttétarkoituksesta riip-

puen (kuvio J).

1. Leikkaa tai sahaa materiaali haluttuun
pituuteen, leveyteen ja korkeuteen.

. Poraa reikd 8 mm: poranteralld haluttuun
kohtaan, pidikkeen ja valikappaleen lapi.

. Kiinnita puristimet 8 - 40 mm tai 50 mm luk-
kopulteilla ja sopivilla muttereilla ja siipimut-
tereilla.

4. Kiinnitd alustaan tyéntamalla lukopultit
yléspéin pohjan Iapi ja kiinnittamalla siipi-
muttereilla ylapuolelta.

Kun kaytat puristimia yli 6 mm:n paksuisilla

tyokohteilla, kayta aina vélikappaletta tuke-

massa puristimen takaosaa. Parhaan tuen

saat, kun leikkaat valikappaleen noin 3 mm

matalammaksi kuin tyékohteen.

Huolto

Jos tuotteeseen tulee vikaa, l1&heta purkama-
ton tyokalu yhdessé ostokuitin kanssa jélleen-
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myyijélle tai 1&himpaén huoltopisteeseen (luet-
telo osoitteessa www.dremel.com).



Sikkerhedsregler for brug af elveerktoj

A ADVARSEL Du skal lzese og forsta alle instruktioner (inklusive instruktionerne til

det veerktej, som holderen bruges sammen med). Manglende overhol-
delse af instruktionerne kan medfere elektrisk stad, brand og/eller alvorlig personskade.

GEM DENNE VEJLEDNING
Sikkerhedsregler for WORKSTATION

Traek stikket til veerktojet ud af stikkontak-
ten, for du saetter det i holderen, foretager
justeringer eller skifter bord.

Fastgor WORKSTATION sikkert til et stabilt
bord eller underlag, for du begynder at arbejde.

Veer fortrolig med, hvordan du slukker for
vaerktojet! Placer vaerktgjet, sa det er let at
komme til kontakten, s& den hurtigt kan afbry-
des i ngdstilfeelde.

For ledningen veek fra bore- eller skaereom-
radet. Hvis du skeerer i en stremferende led-
ning, er der fare for forbreending eller elektrisk
sted, evt. med daden til folge.

Anvend gjenvaern, hgreveern og
stovmaske. Brug af personlige vaerne-
midler samt indretning af et sikkert ar-
bejdsmiljo reducerer risikoen for personskader.

)

Brug ikke handsker eller lasthaengende toj,
nér du betjener veerktgjet.

Vezelg den passende bit og hastighed til ar-
bejdet. Brug ikke bits med storre skeeredia-
meter, end vaerktojet er beregnet til. Bore-
standeren er primeaert beregnet til let arbejde i
tree, plast og metal. Hvis veerktgjet overbela-
stes, kan det resultere i, at du kommer til ska-
de, eller at veerktojet adelaegges.

Brug aldrig slove eller gdelagte bits. Hand-
ter skarpe bits forsigtigt.

Sorg altid for, at arbejdsemnet er fri for som
og andre fremmedlegemer.

Spaend arbejdsemnet eller understgtningen
imod sgjlen, for du begynder at arbejde.
Hold aldrig et lille arbejdsemne i den ene
hand, mens du kerer boret ned med den an-
den. Nar du fastspzender arbejdsemnet, har
du begger haender fri til at styre vaerktgjet med.

Brug en “V”-formet blok som stgatte, nar du
borer i runde emner som f.eks. ror eller
staenger. Runde materialer som f.eks. dyvel-
pinde eller rer er tilbgjelige til at rulle, nar man
skeerer i dem, hvilket kan medfare, at bitten
“bider”, eller arbejdsemnet springer imod dig.
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Hvis du udferer andet arbejde end boring,
skal du indstille og fastlase veerktgjets ho-
ved i den gnskede position og skaeredybde.
For arbejdsemnet hen til veerktojet, og serg
for, at der er tilstraekkelig plads mellem din
hand og den rotererende bit.

Denne borestander er konstrueret til boring,
finslibning, berstning, polering eller slibning;
anden brug kan indebeere risici, som der ikke
er tilstraekkelig sikring mod.

Hvis siden af et roterende stykke tilbeher bru-
ges til at udfere arbejdet, f.eks et sliberor, skal
arbejdsemnet anbringes pa den side af tilbe-
horet, der roterer imod arbejdsemnets frem-
foringsretning. Hvis du anbringer arbejdsem-
net pa den side af tilbehgret, hvor tilbehgret ro-
terer samme vej, som arbejdsemnet fores
frem, kan arbejdsemnet blive trukket med, sa
du mister kontrollen over det.

Start aldrig veerktgjet, mens bitten sidder i
materialet.

Hold haenderne pa afstand af det roterende
bor. Det er ikke altid nemt at vurdere, hvor taet det
roterende bor er pa handen. Arbejdsemnet kan
tippe, eller din hand kan glide under arbejdet.

Anvend en stgvmaske, nar du arbejder med
materialer, som udvikler sundhedsskadeligt
stov. Serg for at informere dig om de mate-
rialer, du skal arbejde med.

Nar du har skiftet bits eller foretaget juste-
ringer, skal du sikre dig, at speendemotrik-
ken og alle andre justeringsanordninger er
sikkert fastspeendt.

Ror aldrig ved bitten under eller umiddel-
bart efter arbejdet. Bergring af en roterende
bit vil medfere personskade, og umiddelbart
efter brug er bitten for varm til at bergre med
bare haender.

Efterlad aldrig et teendt veerktoj uden
opsyn. Afbryd stremmen. Det er forst sikkert
fierne arbejdsemnet og rengere stativet, nar
veerktgjet er helt standset.



Samling (Figur A)

TILBEHOR TIL BRUG SAMMEN MED
DREMEL ROTATIONSVARKTQ@J, MODEL
200, 3000 og 4000.

Dremel Workstation 220 kan sammen med
rotationsvaerktgojet blive til en sgjleborema-
skine og kan fungere som veaerktgjsholder
til finslibning eller polering eller som vaerk-
tojsstativ til en fleksibel aksel.

1. Monter roret pa fodpladen, og speend det
fast med den sekskantede bolt og den fir-
kantede metrik.

. Seet den firkantede metrik (med den korte
ende fremad) i pressen, og monter hgjdeju-

steringshandtaget. Placer borestanderen
pa roret, og speend handtaget.

. Borestanderen skal veere i lodret stilling.
Seet den firkantede metrik ind pa indersiden
af borestanderen, og saml vinkelldsehand-
taget til pressen.

. Monter bor- og bitholderen pa reret med de
sma huller vendende opad.

5. Monter ledningsholderen.
. Monter opheengningswiren og heetten.

. Fodpladen skal fastgares til et arbejdsbord
med skruer eller bolte i en passende storrel-
se (medfalger ikke).

Betjening

VIGTIGT! Workstation ma kun bruges med ét
veerktoj ad gangen. Heeng ikke ét veerktej pa
opheaenget, mens et andet veerktojet er monte-
ret i pressen.

Bor- og bitholderen kan bruges til at opbevare
folgende veerktgj (medfelger ikke):

Borsaet (model 628 eller 636)

Nagle til rotationsveaerktoj

Monteringsnogle

Bits med en skaftdiameter pa 3,2 mm og
nedefter

e Spaendepatroner til rotationsvaerktgj (mo-
del 4485)

NOTE: Borene fastholdes til veerktojet ved
hjeelp af et patronsystem. Du kan bdde monte-
re bitten for og efter, du har monteret rotations-
veerktojet | borestanderen.

1. Tryk knappen til akselldsen ned, og hold
den nede, mens du drejer spandemaetrik-
ken og akslen. Fortseet med at dreje spaen-
demetrikken og akslen, indtil 1&sen gar i
indgreb og holder akslen fast (figur B).

. Tag ngglen fra Dremel rotationsveerktgjet,
og drej spaendemgtrikken mod uret for at
losne den.

. Udles knappen til aksellasen.

. Seet et bor i veerktejspatronen, indtil det ikke
kan komme laengere, s& du er sikker pa, at
bitten sidder godt fast og ikke falder ud. Und-
lad at skubbe bitten s& langt ind, at rillen i bit-
ten rarer ved patronen eller spaendemaetrikken,
da denisa fald kan hoppe og ga i stykker.
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5. Tryk pa knappen til laseakslen igen, og
spaend spaendemgtrikken - forst med
handen og derefter med ngglen, sa bitten
sidder godt fast.

. Seet rotationsveerktgjet i pressen med spin-
dellasen fremad. Spaend veerktgjet fast til
veerktojsbeslaget ved hjzelp af spaendemeot-
rikken (figur C).

BEM/ERK: Nér du spzender rotationsvaerk-
tojet i holderen, skal du veere sikker pd, at
veerktojet sidder ordentligt, og at ventilati-
onsabningerne ikke er tildsekkede.

7. Drej det gverste ror mod uret for at lesne
det, sa det kan justeres op eller ned.
Spaend roret fast med uret, nar det er i den
onskede hgjde (figur E).

BEM/ERK: Man ber ikke forleenge roret, mens
der er et veaerktoj i brug i veerktajsholderen.

Saet ledningen i ledningsholderne (figur D).
Holderne vil holde ledningen vaek fra ar-
bejdsomradet.

. Dybdestoppet anvendes, nar du vil bore
huller med en bestemt dybde. En skala pa
pressens hus er en hjaelp hertil.

Indstil dybdestopjusteringen til den enske-
de dybde, og spaend justeringsgrebet til
dybdestoppet (figur D).



Betjening (fortsat)

9. Vinkelldsehandtagene bruges til at sikre
veerktojet enten lodret eller i en 90°-vinkel.
Veerktgjet kan bruges i vinkler pa 15°, 30°,
45°, 60°, 75° eller 90° til finslibning, pole-
ring, slibning eller borstning (figur G).

Losn det store og det lille handtag, og
roter vaerktojet. Speend derefter begge vin-
kellasehandtag fast (figur C og D).

10. Hojdejusteringshandtaget bruges til at fik-
sere pressen pa roret i den enskede hgjde.

Lasn handtaget, flyt pressen/veerktejshol-
deren til den gnskede position, og speend
hgjdejusteringshandtaget (figur D).

11. Markér hullernes positioner pa arbejdsem-
net, og slé kerneprikker pa disse steder.
Kerneprikker vil hindre borepunktet i at van-
dre og sikre korrekt placering af hullerne.

12. Spaend arbejdsemnet fast til fodpladen, for
du borer. Dette vil forhindre, at arbejdsem-
net kravler op ad boret eller kerer med
rundt. Fordelene ved det er sikkerhed og
kvalitetsarbejde. Tilholdere (medfalger ik-
ke) er meget velegnede til at holde emnet.
Brug evt. en lille skruetvinge, nar du borer
(figur H).

13. Losn hejdejusteringsgrebet en halv om-
gang, og beveeg pressen op eller ned ad
roret, indtil spidsen af boret er neer ar-
bejdsemnet (figur F). Vi anbefaler en mak-
simal afstand pa 6 mm mellem borspidsen
og arbejdsemnet. Spaend grebet igen.

14. Tag fat i pressehandtaget, og traek det
nedad for at bore hullet.

Nyttige tips

Brug en “V”-formet blok eller lignende, nar du
borer i runde emner. Nar du skal bore et hul i
centrum af et rundt emne, er det nedvendigt at
sla en kerneprik (figur I). Brug en kerner til at
lave dette maerke med (medfalger ikke).

Undga at presse sa hardt nedad, at motorens
omdrejningstal reduceres herbart. Veer ogsa
forsigtig, nar du neermer dig punktet, hvor
spidsen af boret gar igennem. Derved undgar
du at danne oprivninger omkring hullet.

Fremstilling af tilholdere til
Workstation 220 (ekstraudstyr)

Tilholdere kan fremstilles af trae, stal eller alu-
minium alt efter anvendelsesformalet (figur J).

1. Skeer eller sav materialet af i den gnskede
leengde, bredde og hgjde.

2. Bor et hul gennem tilholderen og afstands-
klodsen pa det gnskede sted med et 8 mm
bor.

3. Monter tilholderne ved hjeelp af 40 mm eller
50 mm lange 8 mm braeddebolte med pas-
sende skiver og vingemgatrikker.

4. Fastger dem til fodpladen ved at skubbe
breeddeboltenes hoved op gennem bunden
af fodpladen med vingemetrikkerne ovenpa.

Nar du bruger tilholdere pa arbejdsemner, der
er mere end 6 mm tykke, skal du altid bruge en
afstandsklods for at statte tilholderen pa bag-
siden. Den bedste stotte opnas, nar afstands-
klodsen er skaret med en hgjde, der er 3 mm
mindre end arbejdsemnet.

Service

| tilfeelde af reklamation skal veerktgjet sendes i
samlet tilstand sammen med beviset for kabet
til din forhandler eller det naermeste Dremel

serviceveerksted (du kan finde adressen pa
www.dremel.com).
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Norme di sicurezza per il miniutensile

A ATTENZIONE Leggere attentamente tutte le istruzioni (comprese quelle relative al miniu-

tensile utilizzato unitamente al complemento). La mancata osservanza di tutte
le istruzioni, pud provocare scosse elettriche, incendi e/o seri danni alle persone.

CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI
Norme di sicurezza per la WORKSTATION

Disconnettere il miniutensile prima di procedere
al bloccaggio del pezzo sulla base, eseguire re-
golazioni o cambiare la punta.

Bloccare saldamente la WORKSTATION su una
piattaforma o un tavolo da lavoro stabile.

Avere ben presente il modo di spegnere il miniu-
tensile! Posizionare il miniutensile in modo che I'in-
terruttore sia facilmente accessibile, per poterlo spe-
gnere rapidamente in caso di emergenza.

Far passare il cavo lontano dalla punta e dall’area
di taglio. Il taglio di un cavo elettrico attivo puo pro-
vocare scosse elettriche, bruciature o folgorazioni.

Indossare la protezione per gli occhi, per
le orecchie e la mascherina antipolvere.
L'utilizzo dei dispositivi di sicurezza e un
ambiente di lavoro sicuro riducono i rischi di lesioni.

Evitare di indossare guanti o abiti eccessivamen-
te ampi durante il funzionamento del miniutensile.

Selezionare la punta e la velocita corrette per cia-
scuna applicazione. Evitare di utilizzare punte
aventi un diametro di taglio eccessivo per la ca-
pacita del miniutensile. Il supporto a colonna ¢ de-
stinato fondamentalmente ad applicazioni leggere su
legno, plastica e metallo. Il sovraccarico del miniu-
tensile puo causare lesioni personali o danni al miniu-
tensile stesso.

Non utilizzare mai frese usurate o danneggiate.
Le frese affilate vanno maneggiate con cura.

Assicurarsi sempre che il pezzo in lavorazione sia
privo di chiodi e altri oggetti estranei.

Prima di iniziare lattivita bloccare sempre il pez-
zo sulla base o contro la colonna. Non abbassare
mai il trapano con una mano tenendo il pezzo in
lavorazione con I’altra. Se i pezzi vengono opportu-
namente bloccati si pud disporre di entrambe le mani
per controllare lo strumento.

Per bloccare pezzi a simmetria circolare quali tu-
bi o barre, utilizzare opportuni blocchi a “V”. | pez-
zi a simmetria circolare, quali perni e tubi, hanno una
tendenza a ruotare mentre vengono lavorati e po-
trebbero causare un impuntamento della punta o un
salto del pezzo nella direzione dell’operatore.
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Se si eseguono operazioni diverse dalla foratura,
posizionare e bloccare la testa del miniutensile
nella posizione ed alla profondita di taglio deside-
rate. Avvicinare il pezzo al miniutensile assicuran-
dosi di lasciare sempre spazio sufficiente tra la
punta in rotazione e le mani.

Il trapano a colonna ¢ stato progettato per eseguire la-
vori di foratura,levigatura, spazzolatura, lucidatura e
smerigliatura; applicazioni diverse potrebbero presen-
tare rischi da cui ¢ difficile proteggersi adeguatamente.

Se I'operazione viene eseguita sfruttando la zona la-
terale di un accessorio rotante, ad esempio un tam-
buro abrasivo, il pezzo deve essere posizionato con-
tro il lato dell’accessorio che ruota in senso opposto
all’avanzamento del pezzo. Se il pezzo viene posizio-
nato contro il lato dell’accessoro che ruota nel senso
dell’avanzamento del pezzo, I'accessorio potrebbe
tendere a tirare il pezzo verso di sé, causando perdita
di controllo da parte dell’operatore.

Non avviare mai l'utensile con la fresa in presa nel
materiale.

Non portare le mani in prossimita della punta ro-
tante. La vicinanza della punta alle proprie mani po-
trebbe non essere sempre immediatamente eviden-
te. Durante il funzionamento il pezzo potrebbe spo-
starsi o le mani scivolare.

Lavorando con materiali che producono polvere
dannosa per la salute, indossare sempre la ma-
scherina protettiva; informarsi in anticipo sui ma-
teriali su cui si intende lavorare.

Dopo la sostituzione delle punte I’esecuzione di
qualsiasi regolazione, assicurarsi che la ghiera
della pinza ed ogni altro dispositivo di regolazione
siano opportunamente serrati.

Non toccare mai la punta durante 'uso o imme-
diatamente dopo. Il contatto con una punta in rota-
zione puo causare lesioni ed immediatamente dopo
I'uso la punta € troppo calda per essere toccata a
mani nude.

Non lasciare mai incustodito il miniutensile in funzione;
disconnettere sempre I'alimentazione. Solo dopo che
I'utensile si &€ completamente fermato € possible rimuo-
vere il pezzo in lavorazione e pulire la base in sicurezza.
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Montaggio (Figura A)

COMPLEMENTO ADATTO PER L’'USO COI MINIU-
TENSILI DREMEL MODELLO 200, 3000 E 4000.

La Workstation 220 Dremel converte il miniutensi-
le in un trapano a colonna per operazioni di fora-
tura, in un supporto utensile per operazioni di le-
vigatura e lucidatura o in un supporto per utensile
con albero flessibile.

1. Montare la colonna sulla base e fissarla con il bul-
lone a testa esagonale e relativo dado quadro.

. Inserire il dado quadrato (prima il lato piu corto)
nella slitta e montare la leva di regolazione altez-
za. Montare la slitta sulla colonna e serrare la leva.

3. Con lo strumento in posizione verticale, inserire il
dado quadro nella slitta e montare la leva di bloc-

caggio angolo.

Montare il porta accessori sulla colonna con i fo-
rellini rivolti verso I'alto.

o

Montare il ferma cavo.
6. Montare il gancio con relativo coperchio.

7. Labase deve venire saldamente fissata su un ta-
volo da lavoro utilizzando mezzi adeguati, che
non fanno parte della fornitura.

Uso

IMPORTANTE! La workstation si pud usare con un
solo miniutensile per volta. Evitare di appendere un
miniutensile al gruppo gancio quando sulla colonna &
gia montato un altro miniutensile.

Il porta accessori puo alloggiare gl accessori se-
guenti, che non fanno parte della fornitura:

Kit di punte da trapano (Modello 628 o 636)
Chiave dell’utensile

Chiave di montaggio

Punte con gambo di dimensione 3,2 mm o infe-
riore

¢ Anelli metallici per miniutensile (Modello 4485)

NOTA: Le punte da trapano vengono assicurate al
miniutensile mediante un sistema ad anelli metallici.
La punta puo essere installata prima o dopo I'inseri-
mento dell’'utensile nell portautensile della slitta.

1. Tenere premuto il pulsante di bloccaggio dell’al-
bero facendo ruotare la ghiera della pinza e I'al-
bero. Ruotare ancora la ghiera della pinza e I'al-
bero finché il blocco non si innesta nell’albero fer-
mandolo (figura B).

. Servendosi della chiave dell’'utensile Dremel, ruo-
tare la ghiera della pinza in senso antiorario per
allentarla.

. Rilasciare il pulsante di bloccaggio dell’albero.

. Inserire la punta da trapano nella pinza in profon-
dita per assicurarne il corretto bloccaggio e ridurre
al minimo la scentratura. Tuttavia non inserire la
punta troppo a fondo, evitando che le sue scana-
lature vengano a contatto con la pinza o la ghiera
della pinza causandone la possibile incrinatura.
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Premere di nuovo il pulsante di bloccaggio dell’al-
bero e serrare la ghiera della pinza; prima a mano,
poi utilizzando la chiave fino a bloccare la puntain
modo sicuro.

Inserire il miniutensile nel portautensile della slitta
con il pulsante di bloccaggio albero rivolto in
avanti. Bloccare il miniutensile nel portautensile
serrando 'opportuno dado (figura C).

NOTA: Prima di bloccare il miniutensile nel portau-
tensile assicurarsi che sia posizionato correttamente
e che le prese d’aria siano libere.

7. Ruotare la parte superiore della colonna in senso
antiorario in modo da liberarla e rendere possibile
la regolazione di altezza. Una volta raggiunta I'al-
tezza desiderata ruotare la parte superiore della
colonna in senso orario in modo da serrarla in po-

sizione (figura E).

NOTA: Evitare di estendere la colonna con il miniu-
tensile inserito nel portautensile.

Inserire il cavo nei passacavi (figura D). | passaca-
vi manterranno il cavo al di fuori dell’area di lavoro.

Il blocco di profondita serve ad eseguire fori di
profondita predefinita. Per comodita sull’involu-
cro della slitta & riportata una scala graduata.

Regolare il blocco di profondita alla profondita
desiderata e serrare la manopola di bloccaggio
(figura D).
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Uso (segue)

9. Le leve di bloccaggio angolo servono a bloccare
I'utensile in posizione verticale o ad un angolo di
90°. Per applicazioni di levigatura, lucidatura,
smerigliatura o spazzolatura e possibile usare I'u-
tensile ad un angolo di 15°, 30°, 45°, 60°, 75° 0
90° (figura G).

Allentare sia la leva grande che quella piccola e
ruotare I'utensile, quindi serrarle entrambe salda-
mente (figure C e D).

10. La leva di regolazione altezza viene usata per bloc-
care la slitta sulla colonna all’altezza desiderata.

Allentare la leva e posizionare il gruppo miniuten-
sile/slitta all’altezza desiderata, quindi serrare
nuovamente la leva (figura D).

11.Tracciare sul pezzo la posizione dei fori da ese-
guire e praticare un invito con un punzone in cor-
rispondenza dei medesimi. L'invito di centraggio

evita che la punta da trapano si sposti e garanti-
sce una posizione precisa del foro.

12.Prima di iniziare la foratura bloccare accurata-
mente il pezzo sulla base. Cid evitera che il pezzo
tenda a sollevarsi o ad entrare in rotazione. Si ot-
tera maggiore sicurezza e migliore qualita di lavo-
razione. Le staffe di attrezzaggio, non facenti par-
te della fornitura, servono ottimamente allo scopo
di bloccare il pezzo da forare; in alternativa € pos-
sibile utilizzare una comune morsa (figura H).

13. Allentare di mezzo giro la manopola di bloccaggio del-
la regolazione altezza e spostare la slitta sulla colonna
finché la punta da trapano € in prossimita del pezzo
(figura F). Si suggerisce di lasiare una luce meassima
di 6 mm tra I'estremita della punta ed il pezzo. Serrare
nuovamente la manopola di bloccaggio.

14.Agendo sulla leva di movimento verticale abbas-
sare la punta ed eseguire il foro.

Consigli utili

Per forare pezzi a simmetria circolare bloccarli me-
diante un blocco a “V” o una morsa. Per eseguire un
foro nel centro di un pezzo rotondo occorre praticare
un invito mediante un punzone (figura l). Utilizzare
un punzone, non facente parte della fornitura, per
eseguire 'invito.

Evitare di forzare talmente I'avanzamentoche ne ri-
sulti una significativa riduzione della velocita del mo-
tore. Avanzare con cautela in prossimita del punto di
attraversamento. Cid permettera di ottenere un foro
con bordi regolari.

Come costruire staffe di attrezzaggio ausiliarie
per la propria workstation 220

Le staffe per bloccare il pezzo in lavorazione posso-
ne essere costruite in legno, acciaio o alluminio, a se-
conda dell’applicazione (figura J).

1. Tagliare o segare il materiale della lunghezza, lar-
ghezza ed altezza necessarie.

2. Utilizzando una punta da trapano da 8 mm ese-
guire un foro attraverso la staffa ed il distanziale
nel punto desiderato.

3. Montare le staffe utilizzando bulloni autobloccan-
ti da 8 mm - 40 mm o 50 mm di lunghezza con op-
portune rondelle e galletti.

4. Montare le staffe sulla base infilando il bullone au-
tobloccante da sotto la base e e serrandolo da
sopra col galletto.

Se si usano staffe per bloccare pezzi di spessore su-
periore a 6 mm, occorre prevedere sempre un distan-
ziale per sostenere la parte posteriore della staffa.
Per ottenere la migliore funzionalita, lo spessore del
distanziale dovrebbe sempre essere inferiore a quello
del pezzo di circa 3 mm.

L’assistenza

In caso di reclamo, inviare I'utensile non smontato in-
sieme al documento fiscale comprovante I'acquisto

al proprio rivenditore o al piu vicino centro assistenza
Dremel (vedere gli indirizzi sul sito www.dremel.com).
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Normas de seguridad para herramientas eléctricas

(también las instrucciones de la

A ADVERTENCIA Lea atgntamente todgs las instrucciones _
herramienta que se utiliza con el complemento). El hecho de no cumplir todas
las instrucciones podria provocar una descarga eléctrica, un incendio y/o dafios personales graves.
GUARDE ESTE MANUAL DE INSTRUCCIONES

Normas de seguridad para WORKSTATION

Desenchufe la herramienta antes de ponerlaen la
mesa, realizar ajustes o cambiar las brocas.

Fije de forma segura la WORKSTATION a una me-
sa o plataforma estable antes de ponerla en fun-
cionamiento.

Debera saber como desconectar la herramienta
en todo momento. Coloque la herramienta de modo
que el interruptor sea facilmente accesible para poder
desconectar la herramienta en caso de emergencia.

Sittie el cable en direccion opuesta a la zona de
corte o ala de la broca. Si el usuario efectda un cor-
te en un hilo conductor eléctrico, podria recibir un
shock, sufrir quemaduras o electrocutarse.

Utilice gafas y cascos de proteccion asi
“X79 | como una mascarilla antipolvo. El uso de
Y dispositivos de seguridad personal y el tra-

bajo en un entorno seguro reducen el riesgo de que

se produzcan dafios fisicos personales.

No lleve guantes o prendas que no vayan ajusta-
das mientras utilice la herramienta.

Utilice una broca apropiada a la velocidad corres-
pondiente a la aplicacion especifica. No utilice
brocas que tengan un diametro de corte superior
al que pueda admitir la herramienta. El soporte de
la bancada esté disefiado principalmente para reali-
zar trabajos con madera, plastico y metal de tipo li-
gero. En caso de sobrecargarse la herramienta, po-
drian producirse lesiones personales o la herrramien-
ta podria dejar de funcionar correctamente.

No utilice nunca brocas desafiladas o dahadas.
Las brocas afiladas deberan manipularse con
cuidado.

Asegurese siempre de que la pieza de trabajo no
contenga clavos ni otros objetos extranos.

Antes de empezar a trabajar, fije la pieza de tra-
bajo o la abrazadera a la columna. No haga des-
cender nunca el taladro mientras sujete una pieza
de trabajo pequeiia con una sola mano. Si fija la
pieza de trabajo, podra utilizar ambas manos para
controlar la herramienta.

Cuando taladre, utilice un bloque con ranura en
forma de “V” para sostener las piezas redondea-
das como, por ejemplo, los tubos o las varillas.
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El material redondo como las varillas con clavijas, los
tubos o las tuberias tiene tendencia a rodar mientras
se esta cortando y puede hacer que la broca pique o
la pieza de trabajo rebote hacia el usuario.

Cuando realice otros trabajos que no sean de ta-
ladrado, debera ajustar y bloquear el cabezal de
la herramienta en la posicién y profundidad de
corte deseadas. Acerque la pieza de trabajo a la
herramienta y deje un espacio suficiente entre la
mano y la broca giratoria.

La bancada ha sido disefiada para taladrar, lijar, cepi-
llar, pulir o amolar; en otras aplicaciones pueden pre-
sentarse riesgos que no puedan preverse adecuada-
mente.

Si para realizar el trabajo se utiliza la parte lateral de
cualquier accesorio giratorio, por ejemplo, un tambor
de lijado, la pieza de trabajo debera colocarse al lado
del accesorio que gira en sentido opuesto a la direc-
cion de avance de la pieza de trabajo. Si se coloca la
pieza de trabajo en el lado del accesorio donde la di-
reccion de avance y el giro del accesorio son iguales,
el accesorio podra tirar de la pieza de trabajo al girar
y podria perderse el control durante la operacién.

Nunca ponga la herramienta en marcha con la
broca dentro del material.

No se aproxime a la zona de la broca giratoria. No
siempre se dara cuenta de lo cerca que puede estar
la broca giratoria de sus manos. La pieza de trabajo
podria desplazarse o resbalarle la mano mientras
manipule la pieza de trabajo.

Utilice una mascarilla antipolvo cuando trabaje
con materiales que produzcan polvo perjudicial
para la salud. Informese previamente acerca de
los materiales con los que trabajara.

Después de cambiar las brocas o de efectuar al-
gun ajuste, asegurese de que la tuerca del porta-
brocas y cualquier otro dispositivo de ajuste es-
tén apretados con seguridad.

Nunca toque la broca durante su uso o inmedia-
tamente después de haberla usado. El contacto
con una broca giratoria puede provocar lesiones. La
broca estara demasiado caliente después de haberla
utilizado para poder tocarla con las manos.
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Montaje (figura A)

No deje en ningin momento sin vigilar una herra-
mienta en funcionamiento. Apaguela en caso de
no pueda vigilarla. Sélo cuando una herramienta se
haya detenido por completo podra quitar la pieza de
trabajo con plena seguridad y limpiar el soporte.

COMPLEMENTO PARA LOS MODELOS ROTATI-
VOS 200, 3000 Y 4000 DE DREMEL.

La Workstation 220 de Dremel convierte las herra-
mientas rotativas en una bancada para taladrar,
en un soporte para herramientas para lijar o pulir,
0 en un soporte para herramientas de eje flexible.

1. Monte el tubo en la base vy fijelo con el perno
hexagonal y la tuerca cuadrada.

2. Introduzca la tuerca cuadrada (con el extremo
corto en primer lugar) en la taladradora e instale la
palanca de reglaje de la altura. Coloque la tala-
dradora en el tubo y apriete la palanca.

3. Con la bancada en posicion vertical, introduzca la
tuerca cuadrada dentro de la bancada y monte en
ella la palanca de bloqueo angular.

. Instale el engranaje de gancho en el tubo con los
orificios pequefios mirando hacia arriba.

5. Instale el soporte para cables.
6. Instale el cable de suspension y la tapa.

7. Se debe fijar la base a un banco de trabajo utili-
zando los accesorios del tamafio apropiado
(no suministrados).

Funcionamiento

iIMPORTANTE! La Workstation sé6lo puede utilizarse
con una herramienta cada vez. No coloque una he-
rramienta en el conjunto del soporte cuando otra he-
rramienta esté montada en la bancada.

El dispositivo de engranaje de gancho para guardar
herramientas puede contener las siguientes herra-
mientas (no suministradas):

Conjunto de brocas (modelo 628 6 636)

Llave de la herramienta rotativa

Llave de montaje

Brocas con un tamafio de vastago inferior o igual
a3,2mm

e Portabrocas de las herramientas rotativas
(modelo 4485)

NOTA: un sistema de portabrocas sujeta las brocas en
la herramienta. La broca puede instalarse antes o des-
pués de acoplar la herramienta rotativa a la bancada.

1. Apriete el botén de blogueo del eje y manténgalo
apretado mientras gire la tuerca del portabrocas y
el eje. Continue girando la tuerca de retencion y el
eje hasta que el cierre quede encajado y sujete el
eje (figura B).

2. Utilice la llave de su herramienta rotativa de
Dremely gire la tuerca del portabrocas hacia la iz-
quierda para aflojarla.

3. Suelte el botdn de bloqueo del eje.

4. Inserte la broca en el portabrocas hasta hacer to-
pe para asegurar una sujecion adecuada de la
broca y reducir el riesgo de que se salga. No in-
serte la broca hasta que sus ranuras toquen el
portabrocas o la tuerca de retencion del mismo.
De esta manera evitara que la broca se rompa a
pedazos o se resquebraje.
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5. Vuelva a encajar el botén de bloqueo del eje y
apriete la tuerca del portabrocas; hagalo primero
con la mano y luego utilizando la llave hasta que
la broca quede sujeta con seguridad.

6. Inserte la herramienta rotativa en la bancada con
el bloqueo de eje en la parte delantera. Fije la he-
rramienta en el soporte y apriete la tuerca de fija-
cion (figura C).

NOTE: cuando coloque la herramienta rotativa en el
soporte, compruebe que ha quedado bien fijada y los
respiraderos no han quedado cubiertos.

7. Gire el tubo superior hacia la izquierda para aflo-
jarlo, de modo que se pueda ajustar el tubo arriba
0 abajo. Una vez lo haya colocado a la altura de-
seada, gire el tubo a la derecha para apretarlo (fi-
gura E).

NOTA: no se debe extender el tubo cuando la herra-
mienta se utiliza con el soporte para herramientas.

Inserte el cable en los clips para cables (fi-
gura D). El soporte mantendra el cable alejado de
la zona de trabajo.

8. Eltope de profundidad se utiliza cuando se desea
taladrar agujeros a una profundidad determinada.
La cubierta de la taladradora contiene una balan-
za para su comodidad.

Coloque el tope de profundidad a la medida re-
querida y apriete el boton de bloqueo (figura D).
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Funcionamiento (continuacion)

9. Las palancas de bloqueo angular se utilizan para
fijar la herramienta verticalmente o en un angulo
de 90°. La herramienta se deberia utilizar en un
angulo de 15°, 30°, 45°, 60°, 75° 6 90° para la apli-
cacion de lijar, pulir, amolar o cepillar (figura G).

Afloje la palanca grande y la pequefia y gire la he-
rramienta. A continuacién, apriete las dos palan-
cas de bloqueo angular. (figuras C y D).

10.La palanca de reglaje de la altura se utiliza para fi-
jar el taladro en el tubo a una altura apropiada.

Afloje la palanca y mueva el conjunto de la ban-
cada/herramienta a la posicion deseada. A conti-
nuacion, apriete la palanca de reglaje de la altura
(figura D).

11.Marque las ubicaciones de los agujeros en la pie-
za de trabajo y perfore con un punzon en dichos
puntos. Las perforaciones evitaran que la punta
de la broca se desplace y aseguraran una ubica-
cion adecuada del orificio.

12.Fije la pieza de trabajo a la base antes de taladrar.
Esto evitara que la pieza de trabajo suba por la
broca o gire. De esta forma se gana en seguridad
y se obtiene un trabajo de mejor calidad. Las
abrazaderas de apriete (no incluidas) son 6ptimas
para sujetar la pieza de trabajo. También puede
utilizar un tornillo de banco pequefio como suje-
cion cuando taladre (figura H).

13. Afloje el mando de bloqueo del reglaje de la altura
media de vuelta y mueve la bancada por el tubo
hasta que la punta de la broca esté cerca de la
pieza de trabajo (figura F). Se recomienda que
haya un espacio maximo de 6 mm entre la punta
de la brocay la pieza de trabajo. Vuelva a apretar
el mando de bloqueo.

14.Sujete el mango de la taladradora y tire hacia
abajo para hacer un aguijero.

Consejos Utiles

Cuando taladre piezas redondas, utilice un bloque
con ranura en forma de “V” o un tornillo de banco.
Para taladrar un agujero en el centro de una pieza re-
donda, es necesario realizar una marca con un pun-
z6n (figura I). Utilice un punzon para realizar la mar-
ca (no incluido).

Se debe evitar la alimentacion a la fuerza de modo
que la velocidad del motor se vea considerablemen-
te reducida. También se debe llevar a cabo la alimen-
tacion con cuidado cuando se acerque al punto de
ruptura. Esto evitara que realicen perforaciones con
los bordes mellados.

Abrazaderas de apriete opcionales
para su WORKSTATION 220

Las abrazaderas de apriete pueden ser de madera,
acero o aluminio, dependiendo de la aplicacién
(figura J).

1. Corte o sierre el material a la longitud, anchura y
altura deseadas.

2. Haga un agujero con una broca de 8 mm en el lu-
gar deseado, a través de la abrazadera y el sepa-
rador.

3. Monte las abrazaderas de apriete utilizando torni-
llos de transporte de 8 mm - 40 mm ¢ 50 mm de
longitud con arandelas y tuercas de mariposa de
las mismas dimensiones.

4. Montelas en la base, deslizando el cabezal del
tornillo de transporte hasta la parte inferior de la
base con las tuercas de mariposa en la parte
superior.

Cuando utilice abrazaderas de apriete en piezas de
trabajo que tengan mas de 6 mm de grosor, utilice
siempre un bloque espaciador que sirva de apoyo a
la parte posterior de la abrazadera. Para obtener el
mejor soporte, el bloque espaciador se debe cortar a
una longitud que sea 3 mm inferior a la altura de la
pieza de trabajo.

Servicios

En caso de que desee formular alguna reclamacion,
envie la herramienta desmontada junto con una
prueba de compra a su distribuidor o al servicio

técnico autorizado de Dremel mas préximo (en
www.dremel.com encontrara un listado con direc-
ciones).
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Regras de seguranca para ferramentas eléctricas

Leia e procure entender todas as instrugées (incluindo as da ferramenta na qual a
multi-fixagao vai ser utilizada). O ndo cumprimento de todas as instrugdes podera

resultar em choque eléctrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

GUARDE ESTAS INSTRUGCOES
Regras de seguranca para o POSTO DE TRABALHO

Retire a ficha da tomada antes de instalar a ferra-
menta na mesa, fazer ajustes ou trocar as pontas.

Antes de comecar a trabalhar, fixe bem o POSTO
DE TRABALHO ao tampo de uma mesa ou plata-
forma estavel.

Saiba como desligar a ferramenta! Posicione a fer-
ramenta de forma a que o interruptor fique bem
acessivel para desligar rapidamente a ferramenta em
caso de emergéncia.

Afaste o cabo eléctrico da ponta e da area de cor-
te. Cortar um cabo eléctrico com corrente pode cau-
sar choques, queimaduras ou electrocussao.

=\ | Use proteccao para os olhos, proteccao
para os ouvidos e mascara. A utilizagdo
de equipamentos de proteccéo individual e
o trabalho em ambientes seguros reduz o risco de fe-
rimentos.

Nao use luvas nem roupas largas durante a ope-
racao com a ferramenta.

Escolha a ponta certa e a velocidade adequada
ao trabalho que vai realizar. Nao use pontas com
um diametro de corte que exceda a capacidade
da ferramenta. A coluna de perfuragéo foi concebi-
da essencialmente para trabalhos leves em madeira,
plastico e metal. Sobrecarregar a ferramenta pode
causar ferimentos ou danificar a ferramenta.

Nunca use pontas rombas nem danificadas. As
pontas afiadas tém de ser manuseadas com cui-
dado.

Certifique-se sempre de que nao haja pregos, nem
outros objectos estranhos na peca a trabalhar.

Antes de comecar a trabalhar, fixe a pe¢a ou
prenda-a a coluna. Nunca use uma mao para se-
gurar uma peca pequena e a outra para deslocar
a ferramenta para baixo. Se uma peca for presa
com grampos, isso permitira usar as duas maos para
manusear a ferramenta.

Use um bloco em “V” para prender materiais de
superficie redonda, como, por exemplo, tubos ou
barras, a fim de os furar. Os materiais de superficie
redonda, como sejam varetas de madeira, tubos e
condutas tém uma certa tendéncia para rolarem du-
rante a operacéo de corte, pelo que podem fazer
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com que a ponta “trinque” a peca ou fazer com que
esta salte na sua direccéo.

E preciso, portanto, ajustar e bloguear a cabeca da
ferramenta na posicao e profundidade de corte de-
sejada para realizar outras operacoes que nao fu-
rar. Aproxime a peca da ferramenta, deixando espa-
co suficiente entre a sua mao e a ponta em rotacao.

Esta coluna de perfuragao foi concebida para furar,
lixar, escovar, polir ou esmerilar. Podera nao ser pos-
sivel garantir a seguranca se a coluna for usada para
outros fins.

Se for usada a parte lateral de um acessorio rotativo,
por exemplo um tambor de lixa, a pega tem de ser
posicionada ao lado do acessério, que roda no senti-
do inverso ao do sentido de avango da pega. Posi-
cionar a peca ao lado do acessorio, numa circuns-
tancia em que o sentido de avango e a rotagdo do
acessorio sejam iguais, pode fazer com que a peca
seja arrastada pelo acessorio rotativo, provocando a
perda do controlo por parte do operador.

Nunca ponha a ferramenta a funcionar com a
ponta cravada no material.

Nao aproxime-se da area de uma ponta em rotacéo.
Nem sempre é facil ao utilizador da ferramenta perce-
ber-se da distancia real a que a sua mao se encontra da
ponta em rotacdo. A pega a trabalhar pode deslocar-se
ou a mao pode escorregar durante a operagéo.

Use uma mascara de protecgao contra o p6 quan-
do trabalhar com materiais que produzam p6 pre-
judicial a sadde; informe-se antecipadamente
acerca dos materiais com que vai trabalhar.

Depois de mudar as pontas ou de fazer quaisquer
ajustes, certifique-se de que a porca de aperto e
os outros dispositivos de regulacdo ficam firme-
mente apertados.

Nunca toque na ponta durante ou imediatamente
a seguir ao uso. O contacto com a ponta em rota-
¢do provoca ferimentos, do mesmo modo que, de-
pois de a usar, a ponta esta demasiado quente para
ser tocada com as maos desprotegidas.

Nao deixe a ferramenta a trabalhar sozinha: desli-
gue-a. Somente quanto a ferramenta estiver com-
pletamente parada € que sera seguro remover a pe-
ca e limpar a coluna de perfuragéo.
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Montagem (figura A)

MULTI-FIXAGAO PARA O USO EXCLUSIVO COM
AS FERRAMENTAS ROTATIVAS DREMEL MODE-
LOS 200, 3000 E 4000.

0 posto de trabalho 220 da Dremel converte a sua
ferramenta rotativa numa coluna de perfuracao
para furar, num porta-ferramentas para lixar ou
polir ou ainda num suporte para ferramenta de
veio flexivel.

1. Monte o tubo na base e fixe-o por meio do
parafuso de cabeca sextavada e da porca qua-
drada.

. Insira a porca quadrada (a extremidade curta pri-
meiro) na coluna e instale a alavanca de ajuste da

altura. Coloque a coluna sobre o tubo e aperte a
alavanca.

Com a coluna na posigao vertical, insira a porca
quadrada dentro da coluna de perfuragdo e mon-
te a alavanca de bloqueio do angulo na coluna.

Instale o depdsito para acessorios no tubo com
os orificios pequenos virados para cima.

5. Monte o suporte do cabo.
6. Instale o arame de suspensao e a capa.

7. Abase tem de ser fixada a uma bancada de tra-
balho, usando as ferragens com o tamanho apro-
priado (ndo incluido).

Operacao

IMPORTANTE! O posto de trabalho deve ser usado
apenas com uma ferramenta de cada vez. Nao pen-
dure uma ferramenta no conjunto de suspensao se
estiver montada outra ferramenta na coluna.

O deposito para acessorios suporta as seguintes fer-
ramentas (ndo incluidas):

Conjunto de brocas (modelo 628 ou 636)

Chave da ferramenta rotativa

Chave de montagem

Pontas com encabadouro inferior ou igual a
3,2mm

¢ Pingas de ferramenta rotativa (modelo 4485)

NOTA: As brocas sdo fixadas na ferramenta por um
sistema de pinca. A ponta pode ser montada antes
ou depois da instalagao da ferramenta rotativa na co-
luna de perfuragéo.

1. Carregue no bot&o de blogueio do veio e mante-
nha-o premido enquanto roda a porca de aperto
e 0 veio. Continue a rodar a porca de aperto e o
veio até o bloqueio engatar e prender o veio (fi-
gura B).

. Use a chave da ferramenta rotativa Dremel e rode
a porca de aperto para a esquerda para a desa-
pertar.

3. Largue o botéo de blogueio do veio.

4. Insira a broca o mais fundo possivel na pinga pa-
ra que a ponta fique bem presa, minimizando, as-
sim, o risco de descentragem. Para que a ponta
nao lasque nem se rache, ndo a introduza dema-
siado para dentro, a ponto de as espirais ficarem
encostadas a pinga ou a porca de aperto.
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5. Volte a engatar o botéo de bloqueio do veio e
aperte a porca de aperto, primeiro a mao e de-
pois com a chave, até que a ponta fique bem
imobilizada.

Introduza a ferramenta rotativa na coluna com o
bloqueio do fuso virado para a frente. Prenda a
ferramenta na respectiva bragadeira apertando a
porca de aperto (figura C).

NOTA: Ao prender a ferramenta rotativa no suporte,
certifique-se de que a ferramenta estd bem fixadas e
de que as aberturas de ventilagdo estao desimpedi-
das.

7. Gire o tubo superior para a esquerda, a fim de o
soltar, para que seja possivel o ajuste em altura.
Depois de ajustar a altura desejada, gire o tubo
para a direita para aperta-la (figura E).

NOTA: O tubo nédo deve ser distendido se a ferra-
menta a ser usada estiver no porta-ferramentas.

Introduza o cabo eléctrico nas respectivas braga-
deiras (figura D). O suporte devera manter o ca-
bo eléctrico afastado da area de trabalho.

O batente de profundidade é usado para fazer fu-
ros com uma determinada profundidade. Para
esse efeito, existe uma escala na carcaca da co-
luna.

Ajuste o batente para a profundidade desejada e
aperte o respectivo botéo de blogueio (figura D).
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Operacao (continuacao)

9. As alavancas de blogueio do angulo séo usadas
para fixar a ferramenta, tanto na vertical, como
num angulo de 90°. A ferramenta pode ser usada
num angulo de 15°, 30°, 45°, 60°, 75° ou 90° para
lixar, polir, esmerilar ou escovar (figura G).

Solte as alavancas, a grande e a pequena, e gire
a ferramenta, depois aperte bem ambas alavan-
cas de bloqueio do angulo (figuras C e D).

10.A alavanca de ajuste da altura é usada para segu-
rar a coluna ao tubo a altura adequada.

Solte a alavanca e deslogue o conjunto coluna/
ferramenta para a posicdo desejada, depois
aperte a alavanca de ajuste da altura (figura D).

11.Marque a localizagdo dos furos na pega a traba-
Ihar com um pungao. A marcagéo do furo com
um puncao facilita a centragem da broca, evitan-
do que ela escape, assegurando assim a localiza-
¢do correcta do furo.

12.Fixe a pega a trabalhar na base antes de comegar
afurar. Desta forma evita que a peca saia do lugar
ou gire juntamente com a broca. O resultado é
uma maior seguranga e uma melhor qualidade de
trabalho. Os grampos de retengado (ndo incluidos)
sdo excelentes para segurar a pega. Em alternati-
va podera usar um torno pequeno (figura H).

13.Solte o botdo de blogueio de ajuste da altura,
dando 1/2 volta, e desloque a coluna ao longo do
tubo, até que a ponta da broca fique préxima da
peca a trabalhar (figura F). E recomendavel dei-
xar no maximo 6 mm entre a ponta da broca e a
peca. Volte a apertar o botdo de bloqueio.

14.Agarre na alavanca da coluna e pressione-a para
baixo para fazer o furo.

Dicas uteis

Ao furar pegas redondas, use um bloco em “V” ou
um torno. Para fazer um furo no centro de uma peca
redonda, é necessario marcar o centro com um pun-
¢ao (figura I). Use um pungédo de centragem para
marcar o centro (ndo incluido).

Nao pressione excessivamente a broca contra a pe-
¢a a ponto de as rotagdes do motor diminuirem con-
sideravelmente. De igual forma, devera avancar mais
devagar quando estiver proximo de concluir o furo.
Desse modo, evitard que as arestas do furo lasquem.

Fazer grampos de retencao opcionais
para o posto de trabalho 220

Os grampos de retencéo podem ser feitos de madei-
ra, ago ou aluminio, dependendo da sua aplicagao
(figura J).

1. Corte ou serre o material no comprimento, na lar-
gura ou na altura desejada.

2. Faca um furo usando uma broca de 8 mm na
ponto pretendido, por meio da bragadeira e do
espagcador.

3. Monte os grampos de retencéo usando parafu-
sos de cabecga quadrada de 8 mm - 40 mm ou
50 mm de comprimento, mais as respectivas ani-
Ihas e porcas de orelhas/arruelas.

4. Monte os grampos na base, introduzindo os pa-
rafusos de cabeca quadrada de baixo para cima
na base, de forma a que as porcas de orelhas/ar-
ruelas fiquem do lado de cima.

Se usar grampos de retengdo em pegas com mais de
6 mm de espessura, use sempre um bloco espaga-
dor para apoiar a parte de tras do grampo. Para um
apoio melhor, o bloco espagador deve ter menos
3 mm em altura que a pega.

Assisténcia Técnica

Em caso de reclamacéo, envie a ferramenta por des-
montar, juntamente com o comprovativo de compra,
para o seu agente autorizado ou para o posto de as-

sisténcia técnica Dremel mais préximo (os endere-
cos estdo listados em www.dremel.com).



Kavoveg aopaleiag NAEKTPIKWV EpYAAEiwv

A NPOEIAOMOIHEH AiaBaoTe Kai katavonoTe OAeg Tig 08nyieg (CUMEQIAOUBAVOPEVW®Y KAl TwV 0dN-

VIOV ToU epyaAeiou, e TO 0moio XpnotoroleiTal To MPOcdpma). H un ouppop-
QWO e TIG 0dNYieg MMopel va 0dnynaoet e NAEKTPOTANE(, puTId kauh) o€ GoBaPO TPAUUATIOUO TOU XEIPIOTN.

®YANAZTE AYTEZ TIZ OAHTIEZ
Kavoveg acpalciag yia WORKSTATION

AmoouvdEoTe To epyaleio améd Tnv mapoxn Tou pedya-
TOG TIPOTOU VA TO EVATOBEGETE GTOV TTAYKO, VA EKTE-
AéoeTe pubpioeiq i va aAAa&eTe Tpumavia.

2piETe kaha To WORKSTATION oe €vav otabep6 ma-
YKO i} 0€ pia 6TaBepn emgpaveia mpoTou va 1o BEoeTe
o€ AeiToupyia.

MabBete va anevepyomolgite To epyaleio! ToroBe -
0T€E TO £PYAAE(0 £TOL WOTE 0 ALAKOTTING Va elval EUKOAQ
TPOOLTOG, Yla pla YPriyopn anevepyoroinon og mepi-
TITOOT AVAYKNG.

TomoBeTAOTE TO KAAWSI0 HAKPIA ATTO TO TPUTIAVI A TNV
mepIoXA KOMAG. To KOWILO O PEUPATOPOPRA NAEKTPIKA
ouppata propel va odnynoet o€ NAeKTPOMANE(Q, eyKau-
patary aképa Kat o 6avameopa nAEKTPOTANE a.
dopate mMpPooTATEUTIKA YUaAld, TpooTacia
aKong (wtoacmideg) Kal packa mpoaoTaciag
amé Tn 6K6vN. H Xprion Tou mpoowrikou €o-
MALOPOU ao®aleiag Kat n epyacia oe aoPAAES
TIEPRAAAOV HELDVEL TOV KIVOUVO TPAUUATIONOU.

Mn ¢opare yavria j papdia pouxa kata tn didpkeia
NG AeiToupyiag Tou epyaAeiou.

Xpnoipotoigite To KaTGAAnAo Tpumavi kai TaxuTnTa yia
ThV epyacia cag. Mn xpnoipomoieite Tpumavia, Ta omoia
£XOUV Hia SIGUETPO KOTIAG TToU Eemepva Th duvatoTnTa
Tou gpyaAeiou. H Baon dpdmnavou rpoopiletal Kuping yia
eNaQpeqg epyaoieq oe EUAO, MAAOTIKO Kal PeTaANo. H
urepPOPTWON TOU epyaleiou pmopei va odnynoet oe
TPAUUATIONOUG ATOPWY Hy 08 (NUEG TOU EPYAAE(OU.

Mn xpnoiporoicite moTé apBAupéva i ahaopéva Tpu-
mavia. Ta KoQTeP@ TPUTIAVIA TIPETIEI VA XPNOIMOTTOIOU-
vTal B MPoooxHn.

MpooéxeTe mavrore, va gival To eme&epyal OPEVO Koy-
par eAetBepo amo kap@id kai dAAa E€va copara.
Mpiv Tnv epyacia 6iETe TO eMeEepyalOdpevo KOPATI
1 0TNPi§TE TO MAvw 0TV KOAOva. MoTé pnv KpaTHoETE
€va pIKp6 eme€epyalopevo TERAXIO PE TO Eva XEPI Kal
KaTEBACETE TO TPUTAVI. ZTEPEWVOVTAG £V EMEEEPYA-
COPeVO TEPAXLO MITOPEITE VA XPNOLWOTIONOETE Kal Ta
OU0 XEpLa Yia TOV EAEYXO0 TOU EpYAAEiOU.

‘Otav Tpundre, Xpnoipomoieite éva oTApiypa “V” yia
TN 6TAPIEN GTPOYYUAWV AVTIKEIPEVWY, TI.Y. OTTWG Ow-
AQveg i paPdol. Ta 0TPOYYUAG UAKA, OTwg pdBdol, ow-
AfVeEQ 1) EUKOUTTTOL OWANVEG €XOUV TNV TAOT VA KUAOUV
KaBwQG KOBoVTAL KAl UTopel va IPOKAAECOUV TO “OayKw-
pa” Tou Tpumaviou 1) v avarmonor tou enefepyald-
UEVOU KOPUATIOU TIPOG TO PEPOG 0ag.

)
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Mpémel va TomoBeTeiTE KaI va aoPalileTe TRV KEPAAR
Tou epyaAeiou aTnv emOUpNTA B€0n Kai 6To BABoOG Ko-
NG, 6TAV EKTEAEITE DIAPOPETIKEG amd TpUTNUA Epya-
oieq. PépTe TO eMEEEPYAlOMEVO KOPPATI OTO EPYAAEiO
Kal aprRoTe apKeTN amdéoTacn avayeoa oTo XEpI oag
KQI 6TO TIEPICTPEPOPEVO TPUTIAVI.

H Baon dpamnavou £xel KATAOKEUAOTEL Yla TPUTINUA, TP
o, BoupToloua, YUGALopa fy TpOXIOUa, GAAEG EQapUO-
YEQ UMOPOUV VA ETLPEPOUV KIVOUVOUG, OL oTtoioL Oev
MMOpPOUV va eAeyXB0oUV IKAVOTIOmNTIKA.

‘Otav xpnowomoleital n MAeUpd evOg TIEPLOTPOPIKOU
€EQPTUATOG Yia TV EKTEAEON TG epYaoiag, yia mapd-
detypa pa oBoupa Tpwpipatog, ToTE To eneEepyalouevo
KOMUATL TTPETIEL Va ToToBe Bl oV Aeupd Tou eEapT-
1aTog, N ool MEPLOTPEPETAL EVAVTIA 0NV KaTeUBuvon
gpyaoiag Tou enegepyalopevou Koppatiou. H torofem-
on Tou emegepyalopevou Kouuatiol otnv TAEUpd Tou
eEapMATOG, 0V Oroia N KaTeUBuvoN epyaociag Kat n
TIEPLOTPOPY) TOU EEAPTMATOG eival T idla, Yropel va rmpo-
KaAEoEL TO TPABNYMA Tou enMeEepyalOUeEVOU KOUUATIOU
ano TO MEPLOTPEPOPEVO EEAPTNIA KAL VO 0ONYAOEL OTNV
ATOAELN TOU EAEYXOU KATA TN SLAPKELD TG EQYAOIAG.
Mnv evepyomoleite MOTE TO epyaAeio, 6Tav To TpUMAvVI
BpiokeTal o€ emagn He To UAIKO.

Mnv anmA@veTe To XEPI 6§ OTNV TIEPIOXN TOU TTEPI-
OTPEPOHEVOU TpuTIaviou. H arndoTtaon Tou MePLoTpe-
(POUEVOU TPUTIAVIOU aTid TO XEPL 0AG UMOPEL va pnv i
val mdvtote epPavig. To eme&epyalOuevo KOUUATL
uropei va peTakivnBel 1) To x€pL 06ag UIopeil va YALoTpn-
0eLKATA TN SLdpKELa TG epYaoiag.

‘Otav epyaleoTe e UAIKA, Ta orroia dnpioupyouv okovn
mou eival empBAaBAg 6TV uyeia, popdTe pia PAoKa Tpo-
otaciag amé Tn okovn. MAnpoopnbeite ek Twv MPOTE-
PWV GXETIKA HE Ta UAIKA TTOU TIPOKEITAI VA ETIEEEPYAOTEITE.
MeTa Tnv aAAayn TwvV TPUNAVIQV A HETA TV TIpaypa-
Tomoinon omolovdAmoTe pubpicewv, BePaiwObeite 6TI
0 OQIYKTAPAG Kai KaBe aAAn diata&n pubuiong civai
KaAd@ o@iypévog.

Mnv ayyigeTe TO TpUTIAVI TIOTE KATA TN dIGpKeIa N apé-
owg peTa Tn Xpron. H emagn Le eva meplotpepopuevo
TPUMAVL IPOKAAE! TPAUHATIONOUS, HETA TN XPEN0N TO TPU-
Tavi eival oAU Ce0T0, yia va TO TUACETE e YUUVA XEPLA.
Mnv apiveTe éva KIVOUUEVO £pYaAEio Xwpig mapako-
Aoubnon, kAeiveTe TO peupa. Movo 6Tav To EPYAAEID aKl-
vnToTom el EVIEANDG UMOPELTE e AOPANELD VA APALPETE-
Te 10 emne€epyalOpeVo KOPPATLKAL va KaBapioeTe ™ Bao.



ZuvapupoAdéynon (Eikéva A)

MPOZAPTHMA TIA XPHXH ME TA MONTEAA 3. Mt tn Bdon Tou dpdmavou o€ KAOeTn Béan, Tepd-
MEPIZTPO®IKQN EPFAAEIQN DREMEL 200, 3000
KAI4000.

To Workstation 220 Tng Dremel peTaTpérel m Ta mWeEPI-
OTPOQIKG oag epyaAeia o€ pia Bdon dpdravou yia Tpu-
TNHA, G’ éva oTAPIYHO EpYaAEiou yia TPiWIPOo Kal YUGAI-
opa ) o€ pia Baon epyaleiou e0kapTTou Gfova.

1.

YuvappoAoynoTe TNV KoAdva oTn BAon Kal ao@ahi-
OTE TNV E EEAYWVIKO KOXAIT Kl TETPAYWVO TTAGINAD!.

MepdaoTe To TETPAYWVO TTAEIPAED! (TTPWTA TO KOVTO
GKpo) oTn BAaon Tou dpdTTavou Kal TOTTOBETAOTE TO
HoxAS pUBuiong Tou Uyoug. TooBeTrhaTE TN Bdaon
Tou OPATTAVOU OTNV KOAGVA Kal GQIETE TO HOXAD.

oTéE TO TETPAYWVO TTagIuGdI péoa oTn Baon Tou 6pd-
TTAVOU Kol OUVAPPOAOYAOTE TO HOXAG aa®daAiong
NG ywviag oTn Béon Tou dpdTavou.

4. TomroBeTAOTE TN BAKN TNV KOAGVA PE TIG PIKPEG
TPUTTEG VO OEiXVOUV TTPOG TA ETTAVW.

5. TomoBeTAOTE TO OTAPIYHA TOU KaAwdiou.

6. TomoBeTAOTE TO GUPPA AVAPTNONG KOl TO KATTAKI.

7. H Bdon mpémel va ao@alioTel 0” évav TTAYKO epya-
oiag, XpNOIMOTIOIWVTAG TO KATAAANAO péyeBog pi-
KPOUAIKWV (dev TTapadidovTal).

Xeipiopog

ZHMANTIKO! To Workstation ptropei va xpnoipotroin-
O¢i poévo pe éva epyaleio kaBe Popd. Mnv avapTAoETE
éva epyaleio aTo e€ApTNUO avapTnong, 6Tav gival oTe-
pewpévo éva dAo epyaheio aTn Bdon Tou dpdTravou.

H 0AKn oTnv KoAdva yia Thv TOTToBETNON TWV EPYaAEi-
wv ouykpartei Ta akdhouBa epyaheia (dev TapadideTal):

Z€T TPUTTAVIWV (MOVTEAO 628 1| 636)

KA&Idi TOOK TTEQIOTPOPIKOU EPYAAEioU

KAe1di oTepéwang

Tputravia pe péyebog oTeAEXOUG MIKPATEPO 1 i00 UE
3,2mm

dwAiég TeEPIOTPOPIKOU epyaleiou (HovTéAo 4485)

YIMOAEIZH: Tatpumdvia ouykpatouvTal 0To epyalgio
e éva ouoTnua gwAidg. To Tputrdvi uTTOpEi va ToTTo0€-
TNBei TTpIV 1) UETG TNV TOTTOBETNON TOU TTEPIOTPOPIKOU
epyaAeiou otn Bdon dparrdvou.

1.

MaTAOTE KaI KOATAGTE TTATNUEVO TO KOUWTTI KAEIOW-
JaToG Tou Ggova, VW TTEPICTPEPETE TO OPIYKTAPA
Kal Tov afova. ZuvexioTe va TTEPICTPEPETE TO OQI-
yKTApa Kal Tov agova, WoTrou va ac@aAioel n pa-
vTdAwon kai va kAsidwaoel Tov a¢ova (eikéva B).

XpnolpoTroIaTe To KAEIDI aTTO TO TTEPIOTPOPIKG 0OG
epyaheio Dremel kal TePIOTPEWTE TO CQIYKTAPA
apIOTEPAATPOPA, YIa VO TOV AUCETE.

3. Ag@nroTe TO KOUNTTi KAEIBWHAOTOG TOU Ggova eAeUBEPO.

4. NepdoTe TO TPUTTAVI P€oT OTN QWAIG 600 YyiveTal

Mo BaBid, yia va ao@aNioeTe Tn owWaTr TPOCdEDN
TOU TpUTTaVIOU KaI VO EAAXIOTOTTOIRCETE TOV KivOu-
vo Xahdpwong. Mnv gi0dyeTe duwg TO TPUTTAVI TO-
00 Babid, WoTe Ta AUAGKIQ va EpXOVTal O€ ETTOPNA HE
™ @WAIA 1} TO GQIYKTAPQ, YIa VA ATTOPUYETE TO OTId-
O1MO 1} TN PWYHI TOU TPUTTAVIOU.
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5. MatAoTe &avd To KOupTr KAEIBWUOTOG TOU GEova
Kal OQIETE TO OQIVKTAPA TTPWTA HE TO XEPI KAl PETE
XPNOILOTTOIVTAG TO KAEIDI, WOTTOU va OTEPEWDEI TO
TputTdvi oTaBEPE.

6. MepdoTe TO TEPIOTPOPIKS EpyaAeio Yéaa oTn Bdon
TOu OpdTTavou Pe To KAEidwUa Tou GEova PTTPOaTa.
20i¢Te TO epyaAeio oTo Bpayiova oTAPIENS TOU EpYa-
Aeiou, opiyyovTag To TTagiuadi cuo@igng (eikéva C).

YIMNOAEIZH: Otav 0QiyyeTe TO TIEQPITTPOPIKO EPYaAEio
oTo atripiyua, BeBaiwbeite, 0TI TO pyaleio ivar cwoTd
TTPOOAPHOCUEVO Kai Ta avoiyuaTta eéagpiouou Oev eivai
KaAuppéva.

7. MepioTpéyTe TO EMAVW PEPOG TNG KOAGVOG apIoTE-
POCTPOPA YIa VO TO AUCETE KAl va UTTOPECETE VO
pubuioeTe TNV KOAOVa £TTavW A KATW. MeTd Tnv £TTi-
TEUEN TOU EMOUPNTOU UWOUG, TTEPIOTPEWTE TNV KO-
Aova Beg160TpOQa, yia va Tnv o@igeTe (€1kdva E).

YIMOAEI=H: H koAdva d¢ev Tpéel va TrekTabei, 6Tav T0
EPYAAEIO XPNOIUOTIOIEITAI OTO OTPIYUA TOU EQYAAEIOU.

MepdoTe To KAAWSIO PEGT OTOUG OPIYKTHPEG TOU
KaAwdiou (gikéva D). TooTAplypa KpaTd To KaAwsIo
pakpid atmd TNV TEpIoxN Epyaciag.

8. 0O 0dnydg BdBoug xpnoipoTroicital, 6Tav BEAETE va
avoigeTe TpUTTEG 0° éva kabBopliapévo Babog. Mia
KAigoka oTo TrepiBAnUa TG BAan Tou dpaTavou oag
OIEUKOAUVEI.

PuBpioTe Tov 0dny6 Baboug oTto embuunTd Babog
Kal oQigTe TO KOUTTi ao@aNiong Tou 0dnyou BaBoug
(eik6va D).



Xelpiopog (ouveyeia)

9. OupoxAol aopaliong g Ywviag xpnoiornolouvTal,
Y10 TV a0QAALON TOU EQYAAEOU KABETA T OE A Y-
via 90°. To epyaleio umopel va xpnotoromoei oe
wa ywvia 15°, 30°, 45°, 60°, 75° ) 90° yia Tpido,
YudAopa, Tpdyiopa fy BoupTtolopa (eikéva G).

AUOTE TO PeyAAo KaL TO HIKPO HOXAD Kal OTPEWTE TO
€PYAAEIO, PHETA OPIETE MPOOEKTIKA TOUG OUO UO-
¥AoUg aopdAiong g ywviag (eikéva C kai D).

10. O poxAdg pubuion Tou UPoug Xpnotloroteital, ya
™V aoc@daAlon mg Baong dpdnavou oty KoAdva
0TO 0WOTO UYOG.

AUOTE TO HOXAO Kal PeTakivioTe T didtagn Baong

dpdmnavou/epyaleiou otV emBbupnTr Beon, petd
opiETe TO HOXAO PUBHLONG ToU Uoug (eIkdva D).

—_
—_

. ZnuadeYTe TIG BECEIG TWV OTWV 0TO emegepyalo-
UEVO KOMMATL KAl TTOVTAPETE QUTEG TIG BETELG. To
TIOVTAPLOpA ETODICEL TO YAIOTPNUA Ao TO Onueio
TPUMMATOG Kat eEQ0PaAilel o owoTr B€on g
oTmg.

12. AopaAioTe To emeEepyalOUeVo KOPPATL 0T Baon
TPV TO TPUTINUA. AuTO eurodiel To enegepyalope-
VO KOUUATL VA avEREL OTO TPUMAVLY va TEPLOTPEPE-
Tat emi T6T0U. To MAEOVEKTNHA eival AoQAAELa Kal
KaAUTEPN TIOLOTNTA £PYACIAG. ZPLYKTHPEG OUYKPA-
mong (de oupnepthapBavovtat) eivat moAU KaAoi
YL TN OUYKPATNON ToU EMEEEPYALOUEVOU KOPUATL-
0U, JLAPOPETIKA XPNOLLOTIOLEITE [ MIKPT) MEYKEVN
YEVIKAG XPNONG YLa TN OUYKPATNON KaTd To TPUTM-
pa (eikova H).

13.AUoTE TO KOUUT QOQAAONG NG PUBMIONG TOU
UPoug Katd 1/2 oTpo®r| Kal LETAKIVAOTE TN BAon
dpdrnavou mavw oTnv KoAGva PexpL va Bpebei n po-
N TOU TPUTAvIoU KOVTA OTO £MeEePYAlOUEVO KO-
paT (eikoéva F). Zuviotatal pua LEylot anootaon 6
mm petagl MG MUTNG TOU TPUMAVIOU Kal TOoU ETe-
Eepyalopevou KoppaTiou. =avaoi&Te To KoupT
A0PANONG.

14. Maote ™ AaPn mieong kat Tpapnigte v Katw oTo
onpeio Tpurmpuatog.

XpRoiueg utrodei&eiqg

‘Otav Tpumndte 0TPOYYUAA KOUUATLA, XPNOIOTIOLETE Jia
Baon “V’ 1 W peykevn. MNa 1o TpUrmpua Jlag ormge oTo
KEVTPO €VOG OTPOYYUAOU KOMUATLIOU, gival amapaitnto
TO TIOVTAPLOHA TOU Onueiou Tpummuatog (eikova ).
XPNOWOTIOLEITE I TOVTA YA VA KAVETE TO TIOVTAPLONA
(de oupnepthapBavetay).

ATOQUYETE TNV EPAPHOYNA HEYAANG SUVaUNG, £TOL TTOU
va JelwBel aobntd o aplBpodg Twv 0TPOP@OV TOU KIvNTH-
pa. Emiong médete mpooekTkd, 6TaV TANCLAleTE TO
onueio ™g dlavolEng. Autd amogelyel T dnpoupyia
AKAVOVIOTWV aKU@V dLAVOLENG.

MpoaipeTIKA KATAOKEUN OPIYKTHPWV CUYKPATAONG
yia To Workstation 220

Ol OQIYKTNPEG OUYKPATNONG WIMOPOUV VA KATAOKEUA-
oTouv amnd EUAo, xaAuBa 1) ahoupivio, avaloya pe v
epyaoia oag (eikéva J).

1. Koyte 1y mplovioTte 10 UAIKO 0TO €TIBUINTO UNKOG,
TAATOQ Kal UPog.

2. AvoiETe pa tpumna, XpnowomnolwvTag Eva TpUmavt
8 mm oV erbuun BEon, LECQ aTtd TO OPLYKTHPA
Kal ToV anooTam.

3. TomoBeTOTE TO OPLYKTHPA OUYKPATNONG, XPNOLO-
ToLVTag KoOXAieg purkoug 8 mm - 40 mm f 50 mm
Kal IPOOapUOLovTag TouG e POdEAEQ Kal TTAEIA-
dla Turou meTaloudag.

4. TomoBemoTe TOV 0N BAON, MEPVWVTAG TNV KEPAAR
TOU KOXAia HEOA 0TO MATO NG BAONG pe Ta TagIua-
dla TUToU METAAOUBAG 0TO EMAVWM LEPOG.

‘Otav XPnOWOMOLEITE OPLYKTAPES OUYKPATNONG OE
enekepyaloueva KOUUATIA TIOU €X0UV TIAXO0G UeYaAUTE-
po amod 6 mm, TOTE XPNOolomoleiTe MAVTOTE £vav armo-
074, YIa MV UnoopLEN G miow TAEUPAS TOU OPL-
YKTPA. [a v KaAUTePn 0TAPLEN, O ATTOOTATNG TIPETIEL
Va Korel mepimnou 3 mm pkpoteEPOg 0T0 UPoG anod 1o
ene&epyalouevo KOPUATL.

2 mepinTwon dlauapTupiag, oTeATe To epyaAeio ouvap-
HOAOYNUEVO Pall pe ™V amnoedelEn ayopdg 0TovV MPOoun-

2£pPBig

BeuTr) 04Q 1) OTO MANCLECTEPO OUvePYEio OEPPRIC ™G
Dremel (ot dleuBlvoelg umdpyouv KATwW amo
www.dremel.com).
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A gép biztonsag elbirasai

A FIGYELMEZTETES Kérjiik, olvassa el az 6sszes utasitast (beleértve annak a gépnek

az utasitasait is, amellyel a szerelvényt haszndlja)! Ha elmulasztja
kovetni az utasitasokat, aramutést, tlizet és/vagy sulyos személyi sériléseket okozhat.

TARTSA BE EZEKET AZ UTASITASOKAT

A MUNKAALLOMAS biztonsagi el6irasai

Miel6tt beallitasokat végezne az asztalon vagy
szerszamot cserélne, aramtalanitsa a szerszamot.

Hasznalat elétt, biztonsagosan régzitse a MUNKA-
ALLOMAST egy stabil asztalra vagy talapzatra.

Legyen tisztaban azzal, hogy miként lehet kikap-
csolni a szerszamot! Olyan moédon helyezze el a
szerszamot, hogy a kapcsol6 kénnyen elérhetd le-
gyen, hogy vészhelyzet esetén gyorsan leallithassa.

A vezetéket tartsa tavol a furészartol vagy a va-
gasi teriilettél. Ha megvagja az elektromos vezeté-
ket, &ramitést vagy égést okozhat.
N Viseljen védészemiiveget, flilvédét és
a9 | porvédd maszkot! A személyi védéfel-
szerelések hasznalata és a biztonsagos
kérnyezetben t6rténé munkavégzés csdkkenti a sé-
rilés veszélyét.
Ne viseljen kesztyiit vagy laza ruhazatot a szer-
szam hasznalat alatt.

Valasszon az adott alkalmazasnak megfelel6 fu-
roszarat és sebességet. Ne hasznaljon olyan fu-
részarat, amelynek atmérdje meghaladja a szer-
szam vagokapacitasat. A oszlopos furégép allvany
elsésorban kis igénybevétell alkalmazasokra, fa
mianyag és fém feldolgozasara készilt. A szer-
szam tllterhelése személyi sériilésekhez vagy a
szerszam meghibasodasahoz vezethet.

Soha ne hasznaljon tompa vagy sériilt furésza-
rakat. Az éles furészarakat dvatosan kezelje.

Mindig gy6z6djon meg rdla, hogy a munkadarab
nem tartalmaz szegeket vagy egyéb idegen
targyakat.

A miivelet el6tt rogzitse a befogdkkal a munka-
darabot, vagy tamassza az oszlophoz. Soha ne
tartson egy kis méretli munkadarabot az egyik
kezével, mikozben leereszti a szerszamot. A
munkadarab régzitése lehetévé teszi, hogy mindkét
kezét hasznalni tudja a szerszam iranyitasara.

A hengeres darabok, pl. csévek vagy rudak fura-
sanal, a kitdamasztashoz hasznaljon egy “V”
blokkot. A hengeres anyagok, példaul csapszeg,
csovek vagy perselyek hajlamosak elgérbiilni a
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megmunkalas soran és emiatt a firé megszorulhat
vagy a munkadarab On felé ugorhat.

Afurastol eltéré miiveletek végzése esetén, be kell
allitania a szerszamtarto fejet a kivant helyzetbe és
vagasi mélységre. Kozelitse a munkadarabot a
szerszamhoz, olyan médon, hogy elegendé tavol-
sagot hagyjon a kezei és a forgo szerszam kozoétt.

Ez az oszlopos furégép kizarolag furasra, csiszolas-
ra, kefés tisztitasra, fényezésre vagy kdszorilésre
lett tervezve, egyéb alkalmazasok esetén ellendriz-
hetetlen veszélyhelyzetek allhatnak fenn.

Ha a forgé tartozék valamelyik oldala végzi a munk-
at, mint pl. egy csiszolédob esetén, a munkadarabot
mindig a tartozék azon oldalara kell helyezni, ahol a
forgasirany ellentétes a munkadarab el6tolasi ira-
nyaval. Ha a munkadarabot arra az oldalra helyezi,
ahol a forgasirany megegyezik az el6tolas iranyaval,
fennall a lehetéség, hogy a forgé tartozék eltolja a
munkadarabot, amely esetben elveszitheti az iranyi-
tast a mlvelet kdzben.

Soha ne inditsa el a szerszamot amikor a ftiro-
szar beakadt a munkadarab anyagaba.

Ne nyuljon be a forgo furé teriiletére. Nem mindig
lathatd, hogy a forgé furé milyen kézel van a kezé-
hez. A mlvelet kézben a munkadarab elmozdulhat,
vagy az On keze megcsUszhat a munkadarabon.

Ha egészségre karos, poros anyaggal dolgozik,
viseljen porvédé maszkot! Munkavégzés eldtt
tajékozddjon a megmunkalandé anyagrol!

A furészar cseréje, vagy valamilyen beallitas el-
végzése utan, mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy
a befogoéanyat, valamint a tébbi beallité elemet
biztonsagosan megszoritotta-e.

Soha ne érintse meg a furdszarat a hasznalat
kézben, vagy kozvetleniil az utan. A forgé furé-
szar megérintése sérilést okozhat, kézvetlenil a
hasznélat utan pedig a farészar tul forr6 a puszta
kézzel vald érintéshez.

Ne hagyja a szerszamgépet felligyelet nélkiil
mikddni, mindig kapcsolja ki. Csak a szerszam-
gép teljes ledllasa utan tavolithatja el biztonsdgosan
a munkadarabot és tisztithatja meg az allvanyt.
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Osszeszerelés (A abra)

A DREMEL SZERSZAMGEPEK 200, 3000 ES
4000-AS MODELLJEIVEL HASZNALHATO
SZERELVENY.

A Dremel 220 Munkaallomas a szerszamgépet
oszlopos furégéppé alakitja a furashoz, szer-
szamtartova a koszoriiléshez és csiszolashoz,
vagy egy allvannya, a flexibilis tengellyel miiko-
d6 szerszamokhoz.

1. lllessze a csovet az alapra és rogzitse a hatlap-
fejli csavarral, valamint a négylapu anyaval.

. lllessze a tartdba a négylapu anyat (a rovidebb
oldalaval kezdve), és szerelje fel a magassagalli-

to kart. Helyezze a tartot a csére és szoritsa meg
akart.

. Atartét fliggdleges helyzetben tartva, illessze a
négylapu anyat a tartd belsejébe és szerelje fel a
szOghelyzet-rogzitd kart.

. Szerelje fel a tartogy(rit, ugy, hogy a kis furatok
felfelé nézzenek.

5. Szerelje fel a haldzati csatlakozdzsindr tartéjat.
6. Szerelje fel az akasztohuzalt és a fedelet.

7. Az alaplapot rogzitse a munkaasztalhoz egy
megfeleld méretl szerelvénnyel (nem tartozék).

Uzemeltetés

FONTOS! A Munkaallomast egyszerre csak egy
szerszammal hasznalja. Ne akasszon egy szersza-
mot az akasztdszerelvényre, amikor egy masik
szerszamot szerelt a tartoba.

A tartogy(r( tarolérészébe az alabbi szerszamokat
helyezheti (nem tartozékok):

+ Furészar készlet (628 vagy 636 modell)

+ Szerszamgép csavarkulcs

+ Szerel csavarkulcs

+ Legfeljebb 3,2 mm szarméret(i furédszarak
+ Szerszamgép befogohuvelyek (4485)

MEGJEGYZES: A furészérat egy befogdhiively-
rendszer tartja a szerszamgépben. A furészarat
csak azutan szerelje fel, miutan a szerszamgépet
beszerelte a tartoba.

1. Amig a befogdanyat és a tengelyt forgatja, tartsa
lenyomva a tengelybiztosité gombot. Addig for-
gassa a befogdanyat és a tengelyt, amig a rogzi-
tészerkezet megfogja és tartja a tengelyt (B abra).

2. ADremel szerszamgép csavarkulcsaval, az éra-
mutato jarasaval ellentétes iranyba forgatva, la-
zitsa meg a befogdanyat.

3. Engedie ki a tengelybiztosité gombot.

lllessze a faroszarat a befogohuvelybe, amilyen
mélyen csak lehet, hogy biztositsa a megfelelé
befogast és csokkentse a furo tését. Ne fogja
be a furdszarat olyan mélyen, hogy a forgacs-
hornyok elérjék a befogohlivelyt vagy a befogo-
anyat, hogy elkerllje a furdszar kicsorbulasat
vagy megrepedését.
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5. Ujra nyomja le a tengelybiztosité gombot és szo-
ritsa meg a befogdanyat; elébb kézzel, majd a
csavarkulcs hasznalataval, amig az biztosan
rogziti a frészarat.

. Helyezze a szerszamgépet a tartdallvanyba,
ugy, hogy a tengelyretesz elére nézzen. A rogzi-
téanya megszoritasaval rogzitse a szerszamge-
pet a tartéban (C abra).

MEGJEGYZES: Amikor befogja a szerszémgépet a tar-
toba, gy6zEdjén meg rola, hogy az megfeleléen megfek-
szik-e és a szellbz6nyilasok nincsenek eltakarva.

7. Acs6 felsé részét forgassa az ramutatd jarasaval
ellentétes iranyba, hogy meglazitsa a csovet és le-
het6vé tegye a magassag beallitasat. Miutan elérte
a kivant magassagot, az 6ramutatd jarasaval meg-
egyezd iranyba forgatva, szoritsa meg a csovet
(E abra).

MEGJEGYZES: A csévet nem szabad meg-
hosszabbitani, amikor a szerszamot a szerszamtar-
toban hasznélja.

lllessze be a halozati csatlakozdzsindrt a tarto-
kapcsokba (D abra). A tart6 a vezetéket igy tavol
tartja a munkaterulettdl.

. A mélységitkoz6é abban az esetben hasznalja,
ha megadott mélységii furatok kivan késziteni. A
tarto burkolatan Iévé mélység-skala ebben a se-
gitségére lehet.

Allitsa a mélységiitkdzét a kivant mélységre, és
szoritsa meg a mélységultkdz-rogzité gombot
(D abra).



P
Hasznalat (folytatas)

9. AszOghelyzet-rogzitd karok segitségével a szer-
szamgep fliggblegesen, vagy 90° szégben rog-
zithetd. Csiszold, polirozo, kdszorild vagy kefés
tisztité alkalmazasok esetén a szerszamgép 15°,
30°, 45°, 60°, 75° vagy 90° szdgben is hasznal-
haté (G abra).

Lazitsa meg a nagy- és karokat, forgassa a szer-
szamgépet a kivan helyzetbe, majd szoritsa meg
mindkét szdghelyzet-rogzitd kart (C és D abra).

10.A magasséagallitd kar hasznalataval a szerszam-
tartét a kivant magassagban rogzitheti a csévén.
Lazitsa meg a kart, allitsa a tartd/szerszamgép

szerelvény a kivant helyzetbe, majd szoritsa
meg a magassagallité kart (D abra).

1
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.Egy pontozdval jeldlje meg a furatok helyét a
munkadarabon. A pontozassal megel6zheti a fu-
ré elcslszasat és biztositja, hogy a furat a meg-
feleld helyre keriljon.

12.A flras el6tt, rogzitse a munkadarabot az alap-
laphoz. Ezzel megel6zheti, hogy a munkadarab
elkezdjen forogni, vagy felcstsszon a furéhegy-
re. Ez a feltétele a biztonsagos és j6 minéségli
munkavégzésnek. A munkadarab befogaséra
kivaléan alkalmasak a befogdelemek (nem tarto-
zékok), de egy kis méretl satut is hasznéalhat
a munkadarab rdgzitésére a furas idejére
(H abra).

13.Egy félfordulattal lazitsa meg a magassagallitd
régzitégombot, és tartdt allitsa a csévdn olyan
helyzetbe, hogy a furé hegye megkézelitse a
munkadarabot (F abra). A furé hegye és a mun-
kadarab kozétt legfeljebb 6 mm tavolsag ajanlott.
Szoritsa meg a régzitégombot.

14.Fogja meg a nyomokart, és hlzza le a frashoz.

Hasznos otletek

Kor alaki munkadarabok flrasahoz, hasznaljon egy
“V” blokkot vagy egy satut. Egy kor alaku darab kdz-
ponti furasahoz, egy kdzponti jeldlés sziikséges
(I abra). A kdzpontot egy kézpontozé hasznalataval
jelélheti meg (nem tartozék).

Kerllje el az erbltetett el6retolast olyan mértékben,
hogy a motor hangja érezhetéen lehalkuljon. Ezen
felll, amikor az attérési pontot kdzelit, 6vatosan tolja
el6re a furét. llyen médon elkerllheti, hogy a furat
ellenoldali szélei toredezettek legyenek.

Opcionalis befogéelemek készitése
a 220 Munkaallomashoz

A befogbelemeket fabdl, acélbol vagy aluminiumbdl
készitheti, az adott alkalmazastol fliggben (J abra).

1. Vé&gjon vagy flrészeljen kivant méret(i darab-
okat.

2. Egy 8 mm-es furéval, a kivant helyen, farja ki a
tartéelemeket és a tavtartdkat.
3. Atartéelemeket 8 mm atmérdjd, 40 vagy 50 mm

hosszu tartocsavarokkal rogzitse, megfelel ala-
tétek és szarnyasanyak hasznalataval.

4. Atartéelemek felszereléséhez az alaplapra, a
csavarokat alulrél helyezze be, Ugy, hogy a szar-
nyasanyak legyenek felll.

6 mm-nél vastagabb darabok farasanal, a tartéelem
hatoldalanak kitdamasztasahoz, mindig hasznaljon
tavtartot. A legjobb kitdmasztast akkor éri el, ha a tav-
tarté kb. 3 mm-el alacsonyabb, mint a munkadarab.

Szerviz

Panasz esetén, kiildje a szerszamgépet, szétszedet-
len allapotban, a vasarlast igazolé dokumentummal
egyitt, a forgalmazohoz vagy a legkézelebbi Dremel

szervizbe (a cimek listajat a www.dremel.com webol-
dalon talalhatja).
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Bezpecnostni predpisy pro pouzivani elektrického naradi

AVAROV ANi Prostudujte si vSechny pokyny (véetné téch, které se tykaji pouzivani nas-
tavet). Pfi jejich nedodrzeni by mohlo dojit k Urazu elektrickym proudem,

poZaru a/nebo k vaznému poranéni.

DODRZUJTE TYTO POKYNY

Bezpeénostni predpisy pro STOJANOVY KORPUS

Pfedtim nez naradi polozite na sttl, pfed sefizo-
vanim nebo vyménou vrtaku, odpojte je od sité.

Pred pouzitim STOJANOVY KORPUS bezpeéné
upevnéte na stabilni pracovni stiil nebo podsta-
vec.

Seznamte se s vypinanim naradi Vrtacku umisté-
te tak, aby byl spina¢ volné pfistupny, aby bylo na-
fadi mozno v naléhavém pfipadé rychle vypnout.

Sitovy kabel vedte mimo vrtak a jeho drahu.
Navrtani elektrického vedeni pod napétim muize
zpUsobit Uraz, i smrtelny, elektrickym proudem, ne-
bo pozar.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle, chra-
nice sluchu a protiprasny respirator.
Pouzivani osobnich ochrannych poma-
cek a prace v bezpe¢ném prostfedi sniZuji riziko
Urazu.

-

Pfi praci s naradim nepouzivejte rukavice a ne-
noste volny odév.

Pro danou aplikaci zvolte vhodny vrtak a rych-
lost. Nepouzivejte vrtaky o vétSim nez dovole-
ném priméru. Stojan priklepové vrtacky je pred-
nostné uréen pro leh&i vrtani do dreva, plastu a ko-
vu. PretéZovani nafadi mize vést k jeho poskoze-
ni, nebo k urazu.

V zadném pfipadé nepouzivejte tupé nebo po-
Skozené vrtaky. S ostrymi vrtaky je nutno za-
chazet opatrné.

Vzdy se presvédcte, Ze v obrobku nejsou hirebi-
ky, ani jiné cizorodé predméty.

Pied spusténim vrtacky obrobek upnéte, nebo
jej zaprete o sloup stojanu. V Zadném pripadé
nepfidrzuijte pfi vrtani malé obrobky rukou. Up-
nuti obrobku vam umozruje pouzivat obé ruce pro
ovladani nastroje.

K podepfieni kulatého materidlu, jako jsou trub-
ky nebo tyce, pouzivejte pfi vrtani blok s draz-
kou “V”. Kulaté materialy, jako koliky, trubky nebo
potrubi, maji pfi vrtani snahu se odvalovat a mohou
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tak zpUsobit zakousnuti vrtaku nebo odskoéeni ob-
robku smérem k vam.

Pfi jiné ¢innosti nez vrtani, musite hlavici nara-
di nastavit do potfebné polohy a zajistit ji v ni a
nastavit hloubku fezu. Upnéte obrobek a mezi
rotujicim nastrojem a svou rukou ponechte
dost mista.

Pfiklepova vrtacka byla navrzena pro vrtani, obru-
Sovani, kartaCovani, leSténi nebo brouseni; jiné
aplikace mohou znamenat riziko, pfed nimz se nel-
ze dostate¢né chranit.

Je-li pfi néjaké ¢innosti u¢inna stranova ¢ast rotac-
niho pfisluSenstvi, napfiklad u bubnové brusky, ob-
robek se musi umistit na tu stranu pfisluSenstvi,
ktera rotuje proti sméru posuvu obrobku. Umisténi
obrobku na stranu pfislusenstvi, kde jsou smér po-
suvu obrobku a rotace pfislusenstvi shodné, mlize
zpUsobit vytaZzeni obrobku rotaénim ndstavcem a
vést ke ztraté kontroly nad provadénou operaci.

V zadném pfipadé nespoustéjte naradi, kdyz je
nastroj v kontaktu s materialem.

Nesahejte do oblasti otaéejiciho se ostfi. Bliz-
kost otacejiciho se ostfi k vasi ruce nemusi byt
vzdy zfejmd. Obrobek by se mohl posunout nebo
ruka by mohla pfi praci sklouznout.

Vznika-li pfi fezani néjakych material zdravi
Skodlivy prach, noste ochranny protiprasny re-
spirator; o materialech, s nimiz budete praco-
vat, se informujte predem.

Po vyméné vrtaku nebo po nastavovani se pre-
svédcte, Ze klestinova upinaci matice a vSechny
nastavovaci prvky jsou bezpecné utazeny.

V zadném pripadé se nedotykejte vrtaku pfi vr-
tani, ani bezprostredné po ném. Dotyk rotujiciho
nastroje zrafuje, a po pouziti je vrtak pfili§ horky,
nez aby se na néj dalo sahnout holou rukou.

Nenechavejte rotujici naradi bez dozoru, vypné-
te jej. Jen kdyZ se naradi uplné zastavi, je mozno
bezpec€né odstranit obrobek a vycistit stojan.
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Sestava (Obrazek A)

NASTAVCE PRO POUZITi S ROTACNIMI MO-
DELY DREMEL 200, 3000 A 4000.

Rotacni naradi zméni stojanovy korpus Dremel
220 na priklepovou vrtacku, na brusku nebo
lesti¢ku, nebo na stojanovy drzak nastroju s
ohebnym htidelem.

1. Pfimontujte trubku stojanu k podstavci a zajisté-
te Sroubem s Sestihrannou hlavou a Ctyrhran-
nou matici.

Nasadte ¢tyrhrannou matici (krat§im koncem
napred) na pfiklep a nainstalujte packu na na-
staveni vy$ky. Umistéte pfiklep na trubku stoja-
nu a utahnéte packu.

3. S priklepem ve vertikalni poloze nasadte dovnitf
priklepového mechanizmu ¢tyfhrannou matici a
namontujte na né&j packu nastaveni uhlu.

4. Nasadte na trubku stojanu zasobnik, malymi

otvory nahoru.
Nainstalujte drzak sitového kabelu.
Nainstalujte drat zavésu a krytku.

Podstavec musi byt pfiméfené dimenzovanymi
prvky (nejsou soucasti dodavky) upevnén na
pracovni stdl.

Ovladani

DULEZITE! Stojanovy korpus mizZe pracovat jen s
jednim nastrojem sou€asné. Neosazujte sestavu
zavésu dalsim nastrojem, kdyz je jiny nastroj na-
montovan na priklepu.

Zasobnik nastroji muze obsahovat nasledujici na-
stroje (nejsou soucasti dodavky):

+ sadu vrtackd (model 628 nebo 636)

+  kli¢ na rotacni naradi

* montazni kli¢

+ nastavce se stopkou o prdmeéru 3,2 mm nebo
mensim

+ upinaci pouzdro rota¢nich nafadi (model 4485)

POZNAMKA: vrtécky jsou v néradi upnuty v upina-

cim pouzdru. Vrtacek Ize upnout pfed nebo po na-

montovani rotacniho naradi na pfiklep.

1. Stisknéte a pfidrzte blokovaci tlagitko a otacejte
kleStinovou upinaci matici a hfideli. V otaceni
kleStinovou upinaci matici a hfideli pokracuijte,
dokud nezapadne zadmek a nepfidrzi hfidel (ob-
razek B).

Pouzijte kli¢ rotacniho nafadi Dremel a otoCte
klestinovou upinaci matici proti sméru hodino-
vych rucicek, abyste ji uvolnili.

3. Uvolnéte blokovaci tladitko.

4. Zalozte vrtaCek do upinaciho pouzdra tak hlubo-
ko, jak jen to jde, abyste zajistili fadné uchyceni
vrtaku a minimalizovali hazeni. Nezakladejte
vrtacek tak daleko, ze by se jeho zlabkovani do-
tykalo upinaciho pouzdra nebo klestinové upi-
naci matice, aby nedochazelo k vylamovani bfi-
tu nebo ke zlomeni vrtacku.
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5. Znovu stisknéte blokovaci tlac¢itko a utahujte
klestinovou upinaci matici; nejprve rukou, pak s
pouzitim klice, dokud vrtaCek neni bezpe¢né
upnut.

6. ZaloZte rotacni naradi do pfiklepového mecha-
nizmu se zamkem vietena dopfedu. Utazenim
upinaci matice upnéte naradi do drzaku naradi
(obrazek C).

POZNAMKA pii upinéni rotaéniho néradi do drza-
ku se presvédcte, Ze naradi je fadné usazeno a
vétraci otvory nejsou zakryty.

7. Horni trubkou stojanu krutte proti sméru hodino-
vych rucicek, aby se uvolnila a bylo ji mozno na-
stavit nahoru nebo dold. Po dosaZeni poZado-
vané vysky krutte trubkou stojanu ve sméru ho-

dinovych rucicek, aby se utahla (obrazek E).

POZNAMKA: trubka stojanu by se neméla pfestavo-
vat, kdyZ se naradi v drzaku néstroje pouZiva.

Zavedte sitovy kabel do kabelovych svérek
(obrazek D). Drzak vede sitovy kabel mimo
pracovni oblast.

Hloubkovy doraz se pouziva, kdyz si piejete vr-
tat otvory urcité hloubky. Stupnice na krytu pfi-
klepového mechanizmu slouzi pro vase pohodli.

Hloubkovy doraz nastavte na pozadovanou
hloubku a utahnéte zajistovaci knoflik hloubko-
vého dorazu (obrazek D).



<>
Ovladani (pokracovani)

9. Packy nastaveni uhlu se pouzivaji k zajisténi
néfadi bud ve vertikélni poloze, nebo pod uh-
lem 90°. Néradi Ize pouzivat pod dhlem 15°,
30°, 45°, 60°, 75° nebo 90° pro obrusovani, les-
téni, broudeni nebo kartd¢ovani (obrazek G).

Povolte velkou i malou packu a otadejte nara-
dim, pak obé packy nastaveni uhlu bezpeéné
utahnéte (obrazek C a D).

10.Packa na nastaveni vysky se pouziva k zajisté-
ni pfiklepového mechanizmu v potfebné vysce
na trubce stojanu.

Povolte packu a posunite sestavu pfiklepového
mechanizmu/nafadi do pozadované polohy,
pak packu na nastaveni vysky utdhnéte (obra-
zek D).

11.0znacte umisténi otvor( na obrobku a vyznacte
je stredicim dulé¢ikem. Vyznaceni stredicim dul-

¢ikem zamezi posouvani bodu vrtani a zajisti
fadné umisténi otvoru.

12.Pfed vrtanim obrobek upnéte k podstavci. To
zabrani tomu, aby obrobek po vrtaku 'Splhal’,
nebo se s nim otacel Je to otazkou bezpecénosti
a lepsi kvality prace. Obrobek Ize velmi dobfe
uchytit pomoci pfidrznych svérek (nejsou sou-
¢asti dodavky), nebo s pouzitim malého svérac-
ku (obrazek H).

13.Povolte zajistovaci knoflik nastaveni vysky o
1/2 otacky a posunujte pfiklepovy mechaniz-
mus po trubce stojanu, dokud nebude vrtacek v
blizkosti obrobku (obrazek F). Doporuduje se
maximalné 6 mm mezi hrotem vrtaku a obrob-
kem. Zajistovaci knoflik opét utahnéte.

14.Uchopte pfitlaénou paku a tahem dolli vyvrtejte
otvor.

Uzite€né pokyny

Pfi vrtani kulatych obrobki pouziveijte blok s draz-
kou “V” nebo svérak. Pfi vrtani otvoru do stfedu ku-
latého obrobku je nutno stfed vyznadit stfedicim
dlléikem (obrazek I). K vyznaceni stfedu pouZzijte
stfedici dUI¢ik (neni sou¢asti dodavky).

Netlacte na posuv takovou silou, Ze by se rychlost
motoru znatelné zpomalila. A pfi posuvu dbejte
zvy$ené opatrnosti, kdyZ se bliZite k bodu priniku.
Viyhnete se tak vzniku otfepd na hranach praniku.

Provedeni pfidrznych svérek jako volitelného
vybaveni stojanového korpusu 220

Pfidrzné svérky mohou byt vyrobeny ze dfeva,
oceli nebo hliniku, podle aplikace (obrazek J).

1. Ufiznéte kus materialu pozadovanych rozméru
(délky, Sitky, vysky).

2. 8 mm vrtakem provrtejte v pozadovaném misté
sverkou a distanéni podloZkou otvor.

3. PFidrzné svérky smontujte pouZzitim 8 mm,
40 mm nebo 50 mm dlouhych vratovych Sroubu
s vhodnymi podlozkami a kfidlovymi maticemi.

4. K podstavci je pfimontujte tak, ze hlavy vrato-
vych Sroubl pfilehnou zespodu k podstavci a
kfidlové matice jsou nad nim.

Pfi pouziti pfidrznych svérek u obrobkd tlustSich
nez 6 mm, pouzijte vzdy distanéni blok jako oporu
zadni strany svérky. NejlepsSi oporu skyta distan¢ni
blok 0 3 mm niz$i nez obrobek.

Servis

V pfipadé stiznosti zaSlete nerozebrané naradi
spolu s prodejnim dokladem svému odbornému

znam adres najdete na www.dremel.com).



Zasady bezpieczenstwa dotyczace elektronarzedzi

A OSTRZEZENIA

Nalezy przeczytac i zrozumie¢ wszystkie instrukcje (wtgcznie z in-
strukcjg narzedzia, ktdére uzywane jest z przystawka). Nieprzestrzega-

nie instrukcji moze spowodowaé porazenie pradem, pozar i/lub powazne obrazenia ciata.
NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZE INSTRUKCJE

Zasady bezpieczenstwa dotyczace zestawu narzedziowego

Przed ustawieniem narzedzia na stole, regulacja
czy wymiang wiertet nalezy odfaczy¢ zasilanie.

Przed uruchomieniem nalezy dobrze przymoco-
wac zestaw narzedziowy do stabilnego stotu lub
podestu.

Nalezy wiedzie¢ jak wytaczy¢ narzedzie! Ustawi¢
narzedzie w taki sposob, aby wytgcznik byt tatwo do-
stepny do szybkiego wyfgczenia w sytuaciji awaryjnej.

Kabel nalezy poprowadzi¢ z daleka od wiertta i
obszaru cigcia. Naciecie przewoddw elektrycznych
pod napieciem moze spowodowaé wstrzas, popa-
rzenie lub $miertelne porazenie pragdem.

Nalezy nosi¢ wyposazenie chronigce
oczy, uszy oraz maske przeciwpytowa.
Stosowanie wyposazenia ochrony osobi-
stej i praca w bezpiecznym Srodowisku zmniejsza
ryzyko obrazen ciata.

Podczas obstugi narzedzia nie mozna nosi¢ re-
kawic ani luznego ubrania.

Nalezy dopasowaé odpowiednie wiertto i jego
predkos¢ do odpowiedniego zastosowania. Nie
uzywac wiertet, ktére maja Srednice ciecia prze-
kraczajaca zakres narzedzia. Stojak z uchwytem
wiertarskim przeznaczony jest gtéwnie do prac po-
wodujgcych mate obcigzenia wykonywanych w
drewnie, tworzywie sztucznym i metalu. Przecigze-
nie narzedzia moze doprowadzi¢ do obrazen ciata
lub awarii narzedzia.

Nigdy nie nalezy uzywac¢ wiertet tepych ani
uszkodzonych. Zachowa¢ ostrozno$é podczas
stosowania ostrych wiertet.

Zawsze nalezy sprawdza¢, czy w obrabianym
przedmiocie nie ma gwozdzi ani innych ciat
obcych.

Przed wtaczeniem narzedzia nalezy zacisnac obra-
biany przedmiot lub przymocowac go do kolumny.
Nie wolno trzyma¢ matego obrabianego przedmio-
tu w jednej rece i zbliza¢ do niego elementu obro-
towego. Zacisniecie obrabianego przedmiotu pozwa-
la na operowanie narzedziem przy pomocy obu rak.

Podczas wiercenia nalezy uzywaé¢ podstawki
pryzmowej do podtrzymywania okragtych mate-
riatow, takich jak rury lub prety. Okragte materiaty,
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takie jak prety ustalajace, przewody lub rury majg
tendencje do toczenia sie podczas nawiercania i mo-
ga spowodowad, ze wiertto zablokuije sie lub obrabia-
ny materiat odskoczy w kierunku osoby pracujgce;.

Wykonujac inne operacje niz wiercenie nalezy
ustawic i zablokowa¢ gtowice narzedzia w wy-
maganym potfozeniu i na wymaganej gtebokosci
ciecia. Zblizy¢ obrabiany przedmiot do narze-
dzia i zapewni¢ wystarczajaca przestrzen pomie-
dzy reka a wirujacym wierttem.

Stojak wiertarki zostat zaprojektowany do wiercenia,
wygtadzania, czyszczenia szczotka, polerowania i
szlifowania, inne zastosowania mogg powodowac
zagrozenia, przed ktérymi nie mozna zapewnic¢ od-
powiedniej ochrony.

Jezeli do wykonywania pracy uzywana jest boczna
cze$¢ elementu obrotowego, na przyktad beben
szlifierski, to obrabiany przedmiot nalezy ustawi¢ z
boku elementu, ktéry obraca sie przeciwnie do kie-
runku posuwu obrabianego przedmiotu. Umiesz-
czenie obrabianego przedmiotu po stronie elementu
w sytuacji, gdy kierunek posuwu i obroty elementu
sg takie same, moze spowodowaé wyciggniecie ob-
rabianego przedmiotu przez obracajgcy sie element
i doprowadzié do utraty kontroli podczas pracy.

Nie wolno wigczaé narzedzia wiedy, gdy wiertto
jest zaczepione w materiale.

Nie nalezy zblizac sie do obracajacego sie wiertta.
Odlegtos¢ obracajgcego sie wiertta od rgk nie zawsze
moze by¢ oczywista. Podczas pracy obrabiany przed-
miot moze sig przestawic lub reka moze sig zsunag.

Nalezy nosi¢ ochronng maske przeciwpytowg
podczas pracy z materiatami, ktére powodujg
powstawanie pytéw szkodliwych dla zdrowia;
przed pracg nalezy zasiegna¢ informacji o obra-
bianych materiatach.

Po wymianie lub regulacji wiertet upewni¢ sie,
czy nakretka tulei zaciskowej i inne elementy re-
gulacyijne zostaty dobrze dokrecone.

Nigdy nie nalezy dotykaé wiertta podczas uzyt-
kowania ani bezposrednio po nim. Kontakt z wiru-
jacym wierttem spowoduje obrazenia ciata, zas po
uzyciu wiertfo jest zbyt gorgce, aby mozna je byto
dotkng¢ gotymi rekami.



Montaz (Rysunek A)

Nie wolno zostawia¢ dziatajacego narzedzia bez
nadzoru, nalezy wylaczy¢ zasilanie. Dopiero po cat-
kowitym zatrzymaniu narzedzia mozna bezpiecznie
zdemontowac obrabiany przedmiot i oczyscic stojak.

PRZYSTAWKA DO STOSOWANIA Z NARZEDZIAMI
OBROTOWYMI FIRMY DREMEL MODELE 200, 3000
14000.

Zestaw Dremel Workstation 220 przeksztatca na-
rzedzia obrotowe w wiertarke pionowg do wier-
cenia, w uchwyt narzedziowy do wygtadzania
lub polerowania, lub w stojak narzedziowy z wa-
tem gietkim.

1. Przymocowac¢ statyw do podstawy i zabezpieczy¢
go $rubg szesciokatng i nakretkg czworokatna.

2. Wiozy¢ nakretke czworokatng (krétkim koncem)
do wiertarki i przymocowac dzwignie regulacji
wysokosci. Umiesci¢ wiertarke na statywie i do-
kreci¢ dzwignie.

. Przy wiertarce ustawionej w potozeniu piono-
wym wiozy¢ nakretke czworokatng do wiertarki
pionowej i przymocowac katowg dzwignie bloku-
jaca do wiertarki.

. Przymocowa¢ poteczke na narzedzia na staty-
wie z matymi otworami skierowanymi ku gorze.

5. Przymocowac uchwyt kabla.
. Przymocowac¢ chwyt wieszaka i nasadke.

. Podstawa musi by¢é przymocowana do stotu
warsztatowego przy pomocy elementoéw o odpo-
wiednim rozmiarze (nie dostarczonych).

Obstuga

WAZNE! Zestaw Workstation przeznaczony jest do
stosowania tylko z jednym narzedziem na raz. Nie
mozna wiesza¢ narzedzia na wieszaku, jezeli w
wiertarce zamontowane jest inne narzedzie.

Na pdteczce do przechowywania narzedzi umiesz-
czane sg nastepujgce narzedzia (nie dostarczone):

Zestaw wiertet (Model 628 lub 636)

Klucz do narzedzia obrotowego

Klucz montazowy

Wiertta o wielkosci chwytu mniejszej lub rowne;j
3,2mm

+ Tuleje zaciskowe narzedzia obrotowego (Model
4485)

UWAGA: Wiertta zamocowane sg w narzedziu za
pomocg ukfadu tulei zaciskowej. Wiertto mozna
przymocowac przed lub po zamontowaniu narze-
dzia obrotowego w stojaku wiertarki reczney.

1. Wecisng¢ i przytrzymacé przycisk blokady szybiko-
wej jednoczesnie obracajgc nakretka tulei zaci-
skowej i watka. Nadal obraca¢ nakretka tulei za-
ciskowej i watka, dopoki zastawka nie zaskoczy i
nie przytrzyma watka (rysunek B).

. Uzywajac klucza z narzedzia obrotowego firmy
Dremel przekreci¢ nakretke tulei zaciskowej
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, aby ja
poluzowac.

3. Zwolni¢ przycisk blokady wrzeciona.

4. Wiozy¢ wiertto do tulei zaciskowej jak najgtebiej,
aby zapewni¢ prawidtowy uchwyt wiertta i zmini-
malizowac bicie. Nie wktada¢ wiertta tak daleko,
aby ztobienia dotykaty tulei zaciskowej lub na-
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kretki tulei zaciskowej, w celu uniknigcia $ciecia
lub pekniecia wiertta.

Ponownie uruchomi¢ blokady wrzeciona i dokre-
ci¢ nakretke tulei zaciskowej; najpierw recznie,
nastepnie przy uzyciu klucza, dopoki wiertto nie
bedzie sie dobrze trzymato.

6. Wtozy¢ narzedzie obrotowe do wiertarki blokada
trzpienia do przodu. Zacisng¢ narzedzie na
wsporniku narzedzia dokrecajgc nakretke zaci-
skowg (rysunek C).

UWAGA: Podczas zaciskania narzedzia obrotowe-
go w uchwycie nalezy upewnic sie, czy narzedzie
jest prawidtowo osadzone i czy otwory odpowietrza-
Jjgce nie sg zakryte.

7. Przekreci¢ gorny statyw przeciwnie do ruchu
wskazdwek zegara, aby go poluzowac¢ i umozli-
wi¢ regulacje statywu w gére lub w dét. Po osig-
gnieciu pozadanej wysokosci przekreci¢ statyw
zgodnie z ruchem wskazowek zegara w celu je-
go dokrecenia (rysunek E).

UWAGA: Statywu nie nalezy wysuwac w czasie, gdy
w uchwycie narzedziowym uzywane jest narzedzie.

Wiozy¢ kabel do zaciskoéw kabla (rysunek D).
Uchwyt przytrzymuje kabel z daleka od miejsca
wykonywania pracy.

Zderzak ogranicznika gtebokosci obrobki wyko-
rzystywany jest wtedy, gdy chcemy wywierci¢
otwory do zmierzonej gtebokosci. Dla wygody na
obudowie wiertarki wykonano skale.



Obstuga (ciag dalszy)

Ustawi¢ ogranicznik gtebokosci obrébki na poza-
dang gtebokos¢ i dokreci¢ pokretto ogranicznika
(Rrysunek D).

9. Katowe dzwignie blokujace wykorzystywane sg
do przymocowywania narzedzia pionowo lub
pod katem 90°. Narzedzia mozna uzywac¢ pod
katem 15°, 30°, 45°, 60°, 75° lub 90° do wygta-
dzania, polerowania, szlifowania lub czyszcze-
nia szczotkg (rysunek G).

Poluzowac¢ duze i mate dzwignie i obrécic¢ narze-
dzie, nastepnie dobrze dokreci¢ obie katowe
dzwignie blokujace (rysunek C i D).

10.Dzwignia regulacji wysokosci uzywana jest do
przymocowywania wiertarki na statywie na od-
powiedniej wysokosci.
Poluzowa¢ dzwignie i przesungé wiertarke/na-
rzedzie w pozadane pofozenie, nastepnie dokre-
ci¢ dzwignie regulacji wysokosci (rysunek D).

11.Na obrabianym przedmiocie zaznaczy¢ lokaliza-
cje otwordw i w tych miejscach wykona¢ punkto-

wanie. Punktowanie zapobiega przesunigciu
punktu wiercenia i zapewnia prawidtowe umiej-
scowienie otworu.

12.Przed wierceniem przymocowaé obrabiany
przedmiot do podstawy. Dzigki temu obrabiany
przedmiot nie bedzie podnosit si¢ w kierunku wier-
tta ani obracat. Wynikajaca z tego korzy$¢ to bez-
pieczenstwo i lepsza jakos¢ pracy. Do przytrzy-
mywania obrabianego przedmiotu bardzo dobre
sg zaciski dociskowe (nie dotaczone), do przytrzy-
mywania podczas wiercenia mozna réwniez uzyé
matego imadta uzytkowego (rysunek H).

13.Poluzowac pokretto regulacji wysokosci o 1/2 ob-
rotu i przesuwac wiertarke na statywie, dopoki
koricdwka wiertta nie znajdzie sie w poblizu obra-
bianego przedmiotu (rysunek F). Zaleca sie
maksymalng odlegto$¢ 6 mm pomigdzy koricow-
ka wiertta a obrabianym przedmiotem. Ponownie
dokreci¢ pokretto.

14.Chwyci¢ za uchwyt wiertarki i pociggnag¢ go w dét
w celu wywiercenia otworu.

Pomocne wskazowki

Podczas nawiercania przedmiotéw okragtych nale-
zy uzywag podstawki pryzmowej lub imadta. Aby
wywierci¢ otwor w srodku okragtego przedmiotu, ko-
nieczne jest wykonanie punktowania (rysunek I).
Do wykonania punktowania nalezy uzy¢ punktaka
(nie zostat dotgczony).

Unika¢ przesuwu wymuszonego w stopniu, ktory
powoduje znaczne zmniejszenie predkosci obroto-
wej. Ostroznos$¢ nalezy réwniez zachowac zblizajgc
sie do punktu zatamania. Pozwoli to unikng¢ szarpa-
nia krawedzi zataman.

Wykonanie opcjonalnych zaciskéw dociskowych
do zestawu workstation 220

Zaciski dociskowe moga by¢ wykonane z drewna,
stali lub aluminium, zaleznie od zastosowania (ry-
sunek J).

1. Wycia¢ lub opitowa¢ materiat na pozgdang dtu-
gos¢, szerokoS¢ i wysokos¢.

2. Przez zacisk i cze$¢ odlegtosciowg przewiercié
otwdér w wymaganym miejscu uzywajac wiertta
8 mm.

3. Przymocowa¢ zaciski dociskowe uzywajac $rub
montazowych o dtugosci 8 mm - 40 mm lub

50 mm z odpowiadajgcymi im podktadkami i na-
kretkami motylkowymi.

4. Przymocowac je do podstawy wsuwajac gtowke
$ruby montazowej przez dolng cze$¢ podstawy z
nakretkami motylkowymi na gérze.

Uzywajac zaciskéw dociskowych na obrabianych
przedmiotach o grubosci wiekszej niz 6 mm nalezy
zawsze uzywac kostki odlegtosciowej do podparcia
tylnej czesci zacisku. Aby uzyskac najlepsze podpar-
cie, kostke odlegtosciowg nalezy ucigé na wysokos$é
okoto 3 mm mniejszg od obrabianego przedmiotu.

Serwis

W przypadku reklamacji nalezy przesta¢ narzedzie
nie zdemontowane razem z dowodem zakupu do
swojego przedstawiciela lub najblizszej stacji serwi-

sowej firmy Dremel (adresy podane zostaty na stro-
nie www.dremel.com).



Giic Aleti Gilivenlik Kurallari

A UYARI Tim talimatlari okuyunuz ve anlayiniz (baglantinin takildigi aletin talimatlari
dahil). Talimatlara uyulmamasi halinde, elektrik carpmasi, yangin ve/veya ciddi

kisisel yaralanmalar yasanabilir.

BU TALIMATLARI KAYDEDINiz

IS ISTASYONU i¢in Giivenlik Kurallari

Uclan degistirmeden, sehpaya kurmadan veya
herhangi bir ayarlama yapmadan o6nce, aleti
fisten cikariniz.

isletimden once, iS ISTASYONUNU dayanik bir
masa veya platform lizerine glvenli bigimde
sabitleyiniz.

Aleti nasil kapatacaginizi 6greniniz! Aleti,
herhangi bir acil durum esnasinda agma kapatma
dugmesine kolaylikla ulagilabilecek bigimde
konumlandiriniz.

Kabloyu, uctan veya kesim yapilan
@79 [ alandan uzakta kalacak bicimde
& ceviriniz. Elektrik akiminin bulundugu

kablolarin kesilmesi, elektrik carpmasi veya soku ile

sonuglanabilir.

Go6z koruyucu, kulak koruyucu ve toz maskesi
takiniz. Kisisel givenlik cihazlarinin kullanimi ve
glvenli bir ortamda calisiimasi, yaralanma riskini
azaltr.

Aletin isletimi esnasinda eldiven veya bol
kiyafetler giymeyiniz.

Yapacaginiz uygulamaya uygun bir uc¢
kullaniniz, devri uygun bicimde ayarlayiniz.
Aletin kapasitesini asan kesme c¢apina sahip
uclan kullanmayiniz. Delici pres tezgahi, ézellikle
ahsap, plastik ve metal malzeme Uzerinde hafif
islemler yapiimak Uzere tasarlanmigtir. Alete fazla
yukleniimesi sonucu, aletin arizalanmasi ve kisisel
yaralanmalarla sonuglanabilir.

Kor veya hasarli uglan asla kullanmayiniz.
Keskin uglar, dikkatle tasinmalidir.

Uzerinde calisilacak alette tirnak veya diger
yabanci maddelerin bulunmadigindan daima
emin olunuz.

Kullanimdan 6nce, lizerinde caligilacak parcayi
kolona sabitleyiniz veya baglayiniz. Kiiciik bir
parcayi asla tek elle tutmayiniz ve deliciyi asagi
indirmeyiniz. Islenecek parcalarin, kelepce veya
mengene ile tespit edilmesi halinde, aleti kontrol
etmek icin her iki elinizi kullanmaniz mimkin olur.
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Delme esnasinda mil veya tiip gibi daire bicimli
destek malzemesi kullaniyorsaniz, bir “V” blogu
kullanimiz. Mil, boru ve tlip gibi daire bigiminde
malzemeler kesilirken dénme egilimi gdstererek
ucun malzemeye “dalmasina” veya islenecek
parganin (izerinize dogru sigramasina sebep olabilir.

Delme iglemi haricindeki islemler esnasinda,
aletin basini istenilen pozisyona ve kesme
derinligine gore ayarlamali ve kilitlemelisiniz.
islenecek parcay! alete yerlestiriniz ve eliniz ile
kalem arasinda yeterli mesafeyi saglayiniz.

Delme tezgahi; delme, zimparalama, firgalama,
cilalama veya taglama uygulamalarinda kullaniimak
lzere tasarlanmistir, baska uygulamalarda
kullaniimas! tehlikelere neden olabilir.

isi gergeklestirmek igin herhangi bir dénen
aksesuarin kenari, 6rnegin bir zimparalama tamburu
kullanilirsa, islenecek parga, parganin besleme
yonlnin tersi yonde,dénen aksesuarin kenarina
yerlestirimelidir. Besleme ile aksesuarin dénis
yéniiniin ayni oldugu durumlarda, islenecek pargay!
aksesuarin  kenarina yerlestirmek, islenecek
parcanin dénen aksesuar tarafindan gekilmesine ve
calisma sirasinda kontrol kaybina neden olabilir.

Aleti, ucu malzeme iginde, malzeme (izerinde
veya malzeme ile temas halindeyken kesinlikle
calistirmayiniz.

Donen kaleme yaklasmayiniz.D6nmekte olan
kalemin sizin i¢in ne zaman tehlikeli oldugunu her
zaman bilemeyebilirsiniz. Galisma sirasinda,
islenecek parca yer degistirebilir ve eliniz kayabilir.

Saghga zararh tozlar (ireten malzemelerle
calisirken tozdan korunma maskesi takiniz;
calisilacak malzemeler hakkinda dnceden bilgi
edininiz.

Uclar degistirdikten veya herhangi bir ayarlama
yaptiktan sonra, mandrenin ve herhangi baska
bir ayarlama cihazinin giivenli bir sekilde
sikildigindan emin olunuz.

Kullanim sirasinda veya kullammdan hemen
sonra uca asla dokunmayiniz. Kalem ile temas



Montaj (Sekil A)

etmek yaralanmaya neden olur ve ug kullanildiktan
sonra ¢iplak el ile dokunulmayacak kadar sicak olur.

Calisan bir aleti gozetimsiz birakmayiniz, aleti
kapatiniz. Sadece, alet tamamen durduktan sonra
islenecek pargayi ¢ikariniz ve masayi temizleyiniz.

DREMEL MULTi MODELLERI 200, 3000 VE 4000.
ILE KULLANIM iGIN BAGLANTI.

Dremel is istasyonu 220 multinizi, delme igin bir
delici prese, zimparalama veya cilalama igin bir
alet sehpasina veya esnek mil alet masasina
doniigtiirir.

1. Tlpl tezgaha baglayiniz ve altigen civata ve
yuvarlak somun ile sikistiriniz.

2. Yuvarlak somunu (6nce kisa ug) prese sokunuz
ve ylkseklik ayarlama kolunu takiniz. Presi

tlpln Uzerine yerlestiriniz ve kolu sikiniz.

Dikey pozisyondaki preste, dairesel somunu
delici presin icine takiniz ve agi kilit kolunu prese
baglayiniz.

Manivela yuvasini kiigtik delikler yukari bakacak
sekilde baglayiniz.

Kablo tutucusunu kurunuz.
Metal askiyi ve kapagi kurunuz.

Taban, uygun boyutta donanim kullanilarak
baglanmalidir (dahil degil).

isletim

ONEMLI! Calisma istasyonu her seferde bir alet ile
kullanim igindir. Prese baska bir alet bagl iken; aski
grubuna alet asmayiniz.

Manivela Yuvasinin alet haznesi asagidaki aletleri
bulundurur (dahil degil):

+ Delici ug seti (Model 628 veya 636)

* Multi mandren anahtari

+ Sabitleme anahtari

+ Vida boynu 3,2 mm'ye esit veya daha az olan
uclar

*  Multi pensetleri (Model 4485)

DIKKAT: Alet, delici uglar (izerinde bir penset sistemi
vasitasi ile tutulur. Ug, multinin delici preste kurul-
masindan énce veya sonra kurulabilir.

1. Mandreni ve mili déndirirken, mil kiliteme
butonunu basili tutunuz. Kilit galisana ve mili
tutana kadar mandreni ve mili déndurmeye
devam ediniz (sekil B).

Dremel Multinizdeki mandren anahtarini
kullaniniz ve gevsetmek i¢in mandreni saat
yoninun tersi yonde geviriniz.

Mil kilitleme butonunu serbest birakiniz.

Ucun uygun kavramasini sadlamak ve disari
¢lkma riskini en aza indirmek icin delme ucunu
pensetin icine mimkun oldugunca derine inecek
bigcimde sokunuz. Ucun talas ¢ikarmasini veya
catlamasini 6nlemek i¢in ucu pensete veya
mandrene degecek kadar derine sokmayiniz.
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5. Mil kilitteme butonuna yeniden basiniz ve
mandreni, ilk once el ile sonra ug tamamen
sikisincaya kadar mandren anahtari ile sikiniz.

Mil kilidi onde olacak sekilde multiyi prese
sokunuz. Aleti alet koluna sabitleme somununu
sikistirarak sabitleyiniz (gekil C).

DIKKAT: Multiyi tutucuya sabitlerken, aletin
uygun sekilde yerlestirildiginden ve havalandirma
aclklikliklarinin kapatilmadigindan emin olunuz.

7. Ust tiipli saat yéniniin tersi yénde gevirerek
gevseterek tipln asagi ve yukariya dogru
ayarlanmasina olanak saglayiniz. istenilen
ylkseklige ulastiktan sonra tiipl sikistirmak igin

saat yonunde ceviriniz (sekil E).

DIKKAT: Alet, alet sehpasi ile kullanilirken, tip
genisletiimemelidir.

Kablolari kablo klipslerine gegiriniz (sekil D).
Tutucu, kabloyu caligma alanindan uzakta
tutacaktr.

Derinlik Durdurmasi, belirlenmis bir derinlige
kadar delik agmak istediginizde kullanilir. Rahat
kullanim i¢in pres yuvasi Uzerinde bir Olgek
bulunmaktadr.

Derinlik durdurma ayarini istenilen derinlige
ayarlayiniz ve derinlik durdurma Kkilidini
sikistiriniz (sekil D).



isletim (devam)

9. Ac Kilit Kollari, aleti dikey olarak ya da 90° ag ile
sabitlemek icin kullanilir. Alet; zimparalama,
cilalama, taslama veya fircalama uygulamalarinda
15°,30°, 45°, 60°, 75° veya 90° ag! ile kullanilabilir
(sekil G).

Buyiuk ve kiglk kollar gevsetiniz, aleti
déndiriniz ve ardindan her iki agi kilit kolunu
iyice sikiniz (sekil C ve D).

10.Ylkseklik Ayar Kolu, presi tipln Uzerine
istenilen yukseklikte sabitlemek icin kullanilir.

Kolu gevsetiniz ve pres/alet grubunu istenilen
pozisyona getirerek ylkseklik ayar kolunu
sikistiriniz (sekil D).

11.Islenecek parga iizerindeki delik bélgelerini
isaretleyiniz ve delgiyi bu noktalar Uzerinde
merkezleyiniz. Merkezi delme, delme noktasinin

oynamasini 6nler ve uygun delik lokasyonunu
garanti eder.

12.Delmeden &nce islenecek pargay! tezgaha
sabitleyiniz. Bu, islenecek parcanin delme
ucuna sarmasini veya donmesini énler. Daha
fazla giivenlik ve daha iyi is kalitesi gibi yararlar
saglar. Sabitleme kelepgeleri islenecek parcayi
tutmak i¢in kullanilabilir veya delme islemi
sirasinda tutmak i¢in kliguk bir destek kullanmak
gerekir (sekil H).

13.Yikseklik Ayari Kilit Dugmesini 1/2 tur gevsetiniz
ve delme ucu iglenecek parganin yakinina gelene
kadar presi tlpln Uzerine dogru gétlriniz
(sekil F). Delme ucu ile iglenecek parga arasinda
maksimum 6 mm'lik bir mesafe olmasi tavsiye
edilir. Kilit digmesini yeniden sikiniz.

14.Pres Kolunu kavrayiniz ve delik agmak igin
asag! dogru gekiniz.

Yararli ipuclari

Yuvarlak parcalari delerken, “V” blogu veya benzeri
bir ara¢ kullaniniz. Yuvarlak bir parganin merkezine
bir delik agmak igin, bir merkezi delme isareti
gerekmektedir (sekil 1). Merkezi delme isareti
yapmak igin merkez delgeci kullaniniz (dahil degildir).

Motor hizinin belirgin bir sekilde azaldi§i durumlarda
glc uygulamaya devam etmekten sakininiz. Ayrica,
delik agma noktasina yaklasirken dikkatli olunuz. Bu
dlzensiz yariimis késelerinin olusmasini dnler.

Calisma istasyonu 220 icin opsiyonel
sabitleme aparati olusturmak

Sabitleme kelepgeleri sizin uygulamaniza bagli
olarak ahsap, celik veya aliminyum malzemeden
Uretilebilir (sekil J).

1. Malzemeyi istediginiz uzunluga, geniglige ve
ylkseklige kadar bir kesici veya testere ile
kesiniz.

2. 8 mm'lik delme ucunu istenilen bdlgede kullanarak
sabitleyici ve ara parga iizerinden bir delik aginiz.

3. Uygun rondela ve kelebek somunlarla birlikte
8 mm, 40 mm veya 50 mm'ik aga¢ vidasi
kullanarak sabitleme aparatini baglayiniz.

4. Tezgahi, aga¢ vidasinin basini tezgahin tabani
boyunca yukaridaki kelebek somunlarla birlikte
kaydirarak sabitleyiniz.

islenecek parca (izerine 6 mm'den kalin sabitleme
aparatl kullanildiginda, her zaman sabitleyicinin
arka tarafini desteklemek icin ara parca blogu
kullaniniz. En iyi destek igin, ara parca blogu
islenecek pargadan 3 mm daha kisa kesilmelidir.

Servis

Bir sikayet durumunda, aleti sékilmemis bigimde
satin alma belgenizle saticiniza veya en yakin

Dremel servis istasyonuna gonderiniz (adresler
www.dremel.com sitesinde listelenmistir).



I1paBm1a TeXHUKKU 6e3onacHOCTH npu ncnosb3oBaHUn UHCTPYMEHTOB

A NPEQYNPEXOEHVE

BHMmMaTeNnbHO nNpoOuYTUTE BCE YyKa3aHUA )
MCMONb30BaHWIO HacaaokK). HecobntoieHne BCEX MHCTPYKLMIA MOXET NoBMeYb

(BKNIOYaA ykasaHuA Mo

3a cO60i yap 3MeKTPUYECKUM TOKOM, MOXap Wi CTaTb MPUYMHON TPABMUPOBAHUA NepcoHara.
COXPAHUTE JAHHYIO MHCTPYKLMIO

WHeTpyKumm no 6esonacHocTi npu pa6ote ¢ PABOYEN CTAHLIMEN

Mepen yCTaHOBKOW WHCTPYMEHTa Ha CTof,
BbINONHEHNEM HacTpoeK MM CMeHe pe3LoB
BCerga OTCOeAVHSAITE ero oT CeTH.

Mepea Hayanom paboTbl HageXHO uKcupyiiTe
PABOYYIO CTAHLMIO Ha cTone unu Ha Apyrou
nnarcopme.

Hayuutecb oTkntoyatb MHCTpymeHT! Pacnonarante
WHCTPYMEHT Takum 06pa3oMm, 4Tobbl BbIKMOYaTenb
Obln B npeaenax AOCAraeMocTd, W B cnydae
9KCTPEHHOW CUTYaLWM UHCTPYMEHT MOXHO 6bIn0 Bbl
HEeMeANeHHO BbIKMIOYNTD.

He npoknapbiBaiite Kabenb B6113M pesuoB unu B
30He paboTbl. KOHTaKT C 3NMEKTPONPOBOAKON,
HaxoAALENcA NoA HanpAXEeHWEM, MOXET Bbl3BaTb
yaap 3aNeKTPUYECKUM TOKOM, NoXap Ui cMepTb OT
yoapa aneKTpu4ecKUM TOKOM.

Bo BpemA paboTbl Bceraa HapeBaiiTe
3aWUTHbIE HAYLWHWKW, 3aLNUTHbIE O4KU U
pecnuparop.  Vcnonb3oBaHne CpeacTs
WHAVBUAYANbHON 3alnThl U COAepXaHue
pabo4ero MecTa B YUCTOTE 3HAYUTENBHO COKPALLAT
PUCK TPaBMUPOBaHMA.

HageBsaTb nepyaTku u cBo60AHYI0 oaexay npw
paboTe C MHCTPYMEHTOM 3anpeLyaeTcA.

B 3aBucumoctM OT BuAa paboT BbiGMpaiiTe
nogxofdwme ANA 3TOr0 pesubl U CKOPOCTb
MHCTpyMeHTa. 3anpeLaeTcA UCnonb30BaTh pesubl,
PeXYLWMA AuamMeTp KOTOpbIX NpeBbIWaeT paboynin
[uana3oH MHCTpyMeHTa. MoacTaBka CBEpMIbHOIO
CTaHKa npefHasHayeHa AnA paboTbl B 06NEr4eHHOM

eXMME N0 [ApeBecuHe, NNacTUKy W MeTany.

eperpyska WHCTPyMEHTa BEAET K BbIXOAY ero u3
CTPOA UNN K TPAaBMMPOBAHUIO NepcoHana.

Ucnonb3oBaTh Tynbie W NOBPeXAEHHbIE pe3uibl
3anpewjaetca. Obpawantechb ¢ OCTPbIMK pe3uamu
OCTOPOXHO.

Mepeg Havanom pabGotbl y6eautecb, 41O B
obpabaTbiBaemoil AeTanu HeT rBO3AeN UN Apyrux
NOCTOPOHHUX NPeaMETOB.

Mepen Hayanom pa6oTbl 3acmkcupymnTe obpaba-
TbIBaEMYyH0 feTallb UM NPUXMUTE ee K CTOMKe.
Depxatb o6pabaTbiBaemylo pfetanb Manoro
pa3mepa OQHOMW PYKOM U ONycKaTb CBEPJIO ApYron
3anpewaetca. Gukcauma obpabaTbiBaemoi getanu
No3BONAET YyNpaBNATb MUHCTPYMEHTOM ABYMA PyKaMu.

Mpu csepneHuu Kpyrnbix v3genvit, Hanpumep
Tpy6 Unu cTepXkHel, ucnonb3ynTte ana ukcaumm
6nok “V’: Kpyrnble u3genua npn pacnunoBke uMeroT
TEHAEHUMIO CKaTblBaTbCA, YTO MOXET MPUBECTM K
3alleMNIeHNI0  pe3la  WAW  OTAayYe  camoMn
obpabartbiBaeMoii geTanu.

-

51

Mpu BbINONHEHUM [PYrMX onepauun, 3a
UCKIIIOYEHEM  CBEpfieHUs,  OTperynupyiite
rny6uHy norpyxeHua u 3adpuKcupyiTe ronosky
MHCTPYMEHTa B HY)XHOM MOJNOXeHUU. YcTaHOBUTE
o6pabaTbiBaeMyl0 feTasib Ha WHCTPYMEHTe U
y6eauTech, 4TO MeXAY PYKOil U Bpalatowemca
pe3uom ecTb AOCTaTOMHOE MPOCTPAHCTBO ANA
MaHeBpOB.

CBepnunbHbIA CTaHOK NpeaHasHaueH AnA CBEpneHua,
MoNMpPOBaHUA 1 Apyrux WinhosabHbIX paboT. [Ipyrie
BUAbl paboT MOryT MpeAcTaBNATb MOTEHUMANbHYO

0nacHOCTb, TaK KaK npeactaBneHHble 34ecb
VHCTPYKUM  no 6e3onacHocTu MOTYyT WM He
COO0TBETCTBOBATb.

Mpu ucnonb3oBaHun B paboTe NPUHALNEXHOCTEN,
Hanpumep WwnmdgosansHoro 6apabaHa, obpabaTbiBae-
Myl0 AeTarb CreayeT pacronaratb CO0Ky OT npuHa-
ONEXHOCTW,  KOTOpbIA  BpawaeTcA  MpPOTUB
HanpaeneHwnAa nojauu obpabaTbiBaeMoi [LeTanu.
YcTaHoBka obpabarbiBaemon netann "
NPUHAANEXHOCTEN TakuMm 06pasom, npyu KOTOPOM
COBMaJaloT HanpaBfeHUe nojayn W HanpasfieHne
BpalLeHUA MPUHAANEXHOCTU, MOXET MPUBECTU K
noTepe KOHTPONA Haa obpabaTbiBaemoii aeTanbto n
VHCTPYMEHTOM.

Bkniouyatb WHCTPYMEHT, Koraa peseL, Haxoautca B
obpabaTbiBaemon AeTanu, sanpelaeTca.

He npukacaiitecb K Bpawawowemyca pesuy.
PaccTosHue ot [gKM [0 pe3Lia He Beeraa MOXHO TOYHO
onpeaenutb. ObpabaTbiBaemas [feTanb  MOXET
CMECTUTBCA, & PYKa Npy BbINOMHEHUN PaBoT MOXET
COCKOMb3HY Tb.

Mpu paboTe ¢ maTepuanamu, UMEIOLMMU CUSTbHOE
nbleoTaeneHve, HaaeBanTe pecnuparop. 3apaHee
y3HaBailTe O TuUMe MaTepuanos, C KOTOPbIMM
npupetca pabotatb.

Mocne 3ameHbl pe3ua UK BbINOMIHEHUA HACTPOEK
ybeauTecb, 4YTO 3aXMMHaA raWka W ppyrue
pPerynuMpoBoYHble NPUCMOCOBNEHUA HaAEXHO
3aTAHYThHI.

MpukacatbcA K pesuy Bo BpemA paboTbl uUnm
HEenocpeACTBEHHO MOCIIe OCTaHOBKM MHCTPYMEHTa
3anpelyjaeTcA. KOHTakT cO BpaLlaloWwumMeca pe3aLom
MOXET NpuBecTM K TpaBmam. [locrne OCTaHOBKM
VHCTPYMEHTa pe3eL} 04eHb FOPAYNI U ero He crieayeT
6patb pykamu 6e3 nepyaTok.

He octaBnAnTe paboTalowmii UHCTPYMEHT Ge3
npucmoTtpa. Bbikntovante ero.  Y6upatb
obpabatbiBaemylo feTanb U npuBoanTb pabodee
MEeCTO B MOPAZOK paspeLlaeTcA TOMbKO Nocne NOHON
OCTaHOBKM MHCTPYMEHTA.



C6opka (puc. A)

HACAOKW  AnA  UCNOJNIb3OBAHUA C
BPALLIATEIbHbIMW WHCTPYMEHTAMW DREMEL
MOJENEW 200, 3000 X 4000.

Paboyaa ctaHuMA Dremel Workstation 220

3. YCcTaHoBMTE CTAHOK B BEPTUKANbHOE NOMIOXEHHE,
BCTaBbTe KBAApATHYIO railky B CBEpUMbHbIN
CTaHOK M NPUCOEAUHNTE K HEMY pblyar (hukcaumm

yrma.

npeBpawaeT BpawaTesibHble MHCTPYMEHTbI B 4. YCTaHOBMTE NMnowanky ManeHbKumn 0TBEpCTUAMM

CTaHOK ANA CBepneHuWd, B MNOACTaBKY ANA BBEPX.

KpenneHnsa MHCTPYMeHTa ANA WindoBaHNA Unu

NONMPOBKM, UMW B NOACTABKY ANA UHCTPYMeHTa c O YCTAHOBTE [iepxatenb LiHypa.

rubkum Banom. 6. YCTaHOBWTE KPOHLUTENH 1 KONNaYok.

1. TMpucoepmHuTe  CTOMKY K  OCHOBaHWIO, U OcHoBaH1e KPenuTCA K BEpCTaky Mpu MomoLuy
3acukcupyiiTe ee mpu nomowm 6GonTta c MOAXOAALLEro NPUcnocobneHna COOTBETCTBYIOLLETO
LIEeCTUrpaHHO rofoBKO 1 KBaApaTHOM raiku. pa3vepa (He BXOOMT B KOMMEKT NOCTaBKMY).

2. BcTaBbTe KBaApPaTHYIO raiiky (KOPOTKUM KOHLIOM)

B [lepXaTteNb ¥ yCTaHOBWTE pbiyar yCTPOMCTBa
PerynupoBKy Mo BbICOTE. YCTaHOBUTE CTAHOK Ha
CTOWKY W 3aTAHUTE pblyar.
JKennyaraumsa

BAXHO! Paboyasa cTaHumAa paccuutaHa Ha 5. CHOBa HaxmuTe KHOMKY 6MOKMPOBKM Bana

O[HOBPEMEHHOE UCMONb30BaHNe OAHOTO UHCTPYMEHTa. 3aTAHNTE 32XWUMHYIO raiiky. 3aTArnBanTe CHavyana

3anpelaetcA  nogBelwuBaTb  WHCTPYMEHT  Ha PYKOM, 3aTeM A0 ynopa npu NoMOLUM Kioya.

KPOHLLTEIIH, €CNM B CTAHOK YXe YCTAaHOBMEH Apyroi
UHCTPYMEHT.

lnowazaka MoxeT AepXaTb CNeLytoLme UHCTPYMEHTbI
(He BXOAAT B KOMMNEKT NOCTaBKM):

e Habop ceepn (Mogenb 628 unu 636)

o [aeyHbIit KNIOY ANA BpaLlaTenbHbIX MHCTPYMEHTOB

o MOHTaXHbI KoY

¢ Pe3Lbl C XBOCTOBMKOM 3,2 MM U/ MEHbLUE

e LlaHrn BpawartenbHbIX WHCTPYMEHTOB (MOZenb
4485)

MPUMEYAHUE:  cBepna  yaepxwuBalTCA B
WHCTPYMEHTE B CMCTEMON LaHr. Pesubl MOXHO
ycTaHaBuUTb Kak [0, Tak M [0oc/e yCTaHOBKM
BpaLaTesibHbIX UHCTPYMEHTOB B CBEP/NIbHbINA
CTaHOK.

1. Tpn BpaleHnn 3aXWMHON ralku u WNUHAENA
HaXMUTE W yoepxuBanTe KHOMKY 6OKMPOBKM
Bana. BpalanTte 3aXXMMHyI0 ranky v WNMHAENb 40
Tex mop, noka He cpaboTaeT ukcaTop U He
3acmKeupyeTca WnuHaens (puc. B).

YT06bI 0CNabnTb 3aXMMHYIO raiky, BpalanTe ee
npu nomowwm raeyHoro knioya Dremel npotus
4acoBOW CTPENKK.

3. OTnycTUTE KHOMKY 6IOKMPOBKY Bana.

4. BcTaBbTe CBEpno B LUaHry Ao ynopa AnA
MaKCUMaJbHOrO 3axBarta, 3TO HE NO3BONUT CBepIy
BbINacTb. YT06bI M36exaTb NOBpeXAeHNA cBepna,
He BCTaBMANTe ero Tak rmy6boko, YTobbl pexyLume
KPOMKM CconpuKacanucb ¢ LaHrom Uau LaHrosoi
Trankom.
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BcTaBbTe BpallaTenbHbIi IHCTPYMEHT B iepxaTenb
chuKcaTopom WnuHAenA Briepen. 3adukeupyiTe
VHCTPYMEHT, BpaLLaA 3aXuMHy!o raiiky (puc. C).

MPUMEYAHUE: npn ukcaumn BpalyaTenbHOro
WHCTpYMEHTa B pepxarene yb6eautech, YTo
WHCTPYMEHT BCTaB/IEH MPaBUIIbHO M HE NEPEKPbIThI
BEHTUNIALMOHHBIE OTBEPCTHA.

7. Y7066l OCnabuTb Kpennewne BepxHen TpyObl
NOBEPHWTE ee NPOTUB YacoBoii cTpenku. MNocne
3TOT0 MOXHO perynuposatb ee no BbicoTe. Mo
BOCTMXEHUM TPebyeMOMn BbICOThI 3aTAHUTE ee,

MoBepHyB Mo YacoBom cTpeske (puc. E).

NMPUMEYAHUE: 3anpelyaeTca yBennynBatb AANHY
Tpy6bl, eciM OHa MCroMb3yeTCsA B MOACTaBKe ANA
KperneHns HCTPyMeHTa.

BctabTe wWwHyp B 3axumbl (puc. D). 3axumbl
3aWMLLAIOT LUHYP OT NonaaaHnA B pabouyto 30Hy.

8. OrpaHnumtenb ry6uHbI UCMONb3yeTcA B TOM

cnyyae, koraa TpebyeTcA CBEPNNTL OTBEPCTUA
onpegeneHHon  rmy6buHbl.  [OnA  ygobcTtBa
perynupoBku rnybuHbl Ha Kopnyc Aepxartend
HaHeceHa LwKana.
YcTaHoBUTE  orpaHnunMTens  rmy6uHbl  Ha
Tpebyembli ypoBEHb W 3aTAHWUTE (hukcaTop
(pumc. D).

9. Pbivarn dmkcaumu yrna ucnonb3ytoTcA AnA

YCTAQHOBKM  WHCTPYMEeHTa B
nonoXeHun unu nop yrnom go  90°.

BepTUKanbHOM

Ona



Jkcnnyatauma (NPoaoKeHue)

WnnugoBaHNA UMW MOMMPOBAHUA UHCTPYMEHT
MOXET 6bITb yCTaHOBNEH noA yrnamu 15°, 30°, 45°,
60°, 75° nnm 90° (puc. G).

OcnabbTe Manblit 1 60MbLWOA pblvark (ukcaumm
yrna, NoOBEpPHUTE WHCTPYMEHT W CHOBA 3aTAHUTE
pbiyary (puc. C n D).

10. Pbiyar perynMpoBKM BbICOTbI UCMONb3YETCA ANA
3aTAXKN AepXaTtenA Ha CToWke Ha Tpebyemon
BbICOTE.

OcnabbTe pblyar perynumpoBkA  BbICOTbI K
nepemecTuTe AepXaTenb/MHCTPYMEHT B HYXHOe
MOMOXEHWe, NOC/E YEro CHOBA 3aTAHUTE pblyar
(puc. D).

11. OTMeTbTe MecTo NpeanonaraeMoro 0TBEPCTMA Ha
obpabaTbiBaeMon aeTann M OTUEHTpUpyiiTe
CBEpo Mo 3ToN OTMETKe. LienTpuposanme ceepna
He [acT emy COWTM C HaMeYeHHOM TOYKM U
06ecneynT TOHHOE BbINOMHEHWE OTBEPCTUA.

12.Mepen Havanom cBepneHnAa  3aduKcupynTe
obpabatbiBaemylo  fetanb.  JTO  NO3BOAUT
COXpPaHWTb ~ KOHTPOMb  Haj  CBepnoM U
obpabaTbiBaeMon LeTanbto Npu paboTe, a Takxke
obecneynTtb 6€30NacHOCTb N NOBBICUTb Ka4eCTBO
paboTbl. [MpWXuMbl (HE BXOAAT B KOMMMEKT
NOCTaBKW) OTMINYHO MOAXOLAT ANA dumkcaumm
obpabaTbiBaemoit feTanu. Takxe npu CBepneHnm
MOXHO UCMONb30BaTh 1 HebonbLume TUcku (puc. H).

13. OcnabbTe hmKcaTopbl OrpaHUYUTENA BLICOTbI Ha
non-o6opota W nepemelanTe fepxartenb no
CTOVKE [0 TEX NOP, NOKa HAKOHEYHWK CBepna He
OKaxeTcA Hap obpabaTbiBaeMoit  feTanbio
(puc. F). MakcumanbHoe paccToAHue Mexay
HaKOHEYHMKOM cBepna ¥ obpabaTbiBaeMoi
[eTanblo PEKOMEHAYeTCA ycTaHaBnMBaTh B 6 M.
3atAHnTe cukcaTop.

14. Bo3bmUTECH 32 PYKOATKY CTaHKa W OnycTuTe ee K
MecCTy 0TBEPCTHA.

Mone3Hble coBeTbl

[pu cBepneHun Kpyrnbix AeTanei ncnonb3yiTe 6nok
“V” unu Tuckn. nA cBepfieHnA 0TBEPCTUA MO LIEHTPY
Kpyrnom aetanu, HeobXxoaNMO HaHECTN OTMETKY B ee
LeHTpe (puc. l). nAa HaHeceHnA OTMETKM UCMonb3ynTe
KepHep (He BXOAMT B KOMMNEKT MOCTaBKY).

V3berante nojaus WHCTPYMEHTa K AeTann Ha
paccToAHWe, MpPU KOTOPOM CKOPOCTb BpalLeHuA
ABuratena 3ameTHo napaet. [logBoauTe CBepno K
MECTY OTBEPCTMA NNABHO 1 OCTOPOXHO. TO NO3BONNT
chenatb 0TBEPCTYIE POBHBIM 11 6€3 CKOMOB MO KpasM.

M3roToBneHune npw>xumMoB AnA paboyen ctaHuum 220

pMXnMBbI MOXHO U3rOTOBWUTb U3 APEBECUHBI, CTanu
UM anioMWUHUA, B 3aBUCKMOCTN OT BbIMONHAEMOrO
Buaa pabor (puc. J).

1. OTpexbTe unm oTNUNUTE Matepuan Tpebyemon
O/VHbI, LWMPWHBI U BBICOTBI.

2. Mcnonbaya cBepno 8 MM, NpocBepnuTe 0TBEPCTME
B HY>XHOM MeCTe B MPUXWME U MPOKIaLKe.

3. [nA cbopku NpuXMMOB uUcnonb3yinTe 6ONThl ¢
KBaApaTHbIM NOATONOBKOM 8 - 40 MM 1N ANMHON
50 MM, coOTBeTCTBylOWME LWaibbl M ranku-
Hapatkm.

4. YCTaHOBWTE MPUXWUM B OCHOBaHUW, BCTaBWB 60NT
B OTBEPCTWE OCHOBAHMA raitkon-6apatikom BBEpX.

Mpn mcnonb3oBaHMM NPUXMMOB [ANA  (puKcaLnm
obpabaTbiBaeMblx geTanemn TONWWHOW CBbIwE 6 MM,
BCeraa WCMonb3ywWTe  pacnopHbii 610k AnA
NOLAEPXKN MpUXuUMa ¢ 06paTHOW CTOPOHbI. AnA
Haunyylwen NoAAEePXKN pacnopHbln 610K cnesyet
0Tpe3aTb Ha 3 MM KOpoye AnHbl 0bpabaTbiBaeMoit
peTanu.

CepBucHoe ob6cnyxusaHue

B crnyyae BO3HWKHOBEHWA MPETEH3U OTOWNNTE
WHCTPYMEHT B cbope Bawewmy paunepy wunu B
6nuxanwnin - cepsuc-ueHTp Dremel, npunoxws

TOBApHbIA YeK (agpeca ykasaHbl Ha Beb-cante Mo
agpecy www.dremel.com).



)

CE DECLARATION OF CONFORMITY We declare under our sole responsibility that the
product model: DREMEL 220 WORKSTATION - Combined Drill Press and Tool Holder is in
conformity with the provisions of the Directive 2006/42/EC.

NOISE/VIBRATION Measured in accordance with EN60745 the sound pressure level of this
tool is 78 dB(A) and the sound power level 89 dB(A) (standard deviation: 3 dB), and the
vibration 12.2 m/s? (hand-arm method). The declared vibration total value is measured in
accordance with a standard test method and may be used for comparing one tool with
another. It may also be used in a preliminary assessment of exposure.

Technical file at: SKIL Europe BV (PT-SEU/ENGT), 4825 BD Breda, NL.

The vibration emission during actual use of the power tool
WARNING can differ from the declared total value depending on the

ways in which you use the tool. Make an estimation of the
exposure in the actual conditions of use and identify the safety measures for personal
protection accordingly (taking account of all parts of the operating cycle such as the times
when the tool is switched off and when it is running idle in addition to the trigger time).

)

CE KONFORMITATSERKLARUNG Wir erklaren in aIIelnlger Verantwortung, dass das Produkt
Modell: DREMEL 220 WORKSTATION - 8 und Werk: g
den \/orgaben der EU-Richtlinie 2006/42/EC entspricht.

GERAUSCH/VIBRATION Gemessen gemaB EN60745 betragt der Schalldruckpegel dieses
Gerétes 78 dB(A) und der 89 dB(A) (Standard: 3dB),
und die Vibration 12,2 m/s? (Hand-Arm Methode). Der ibrati

EG-KONFORMITETSFORKLARING Hérmed forklarar vi att féljande produkt: DREMEL 220
WORKSTATION - Borrstativ och verktygshallare i kombination féljer reglerna och villkoren
i direktivet 2006/42/EC.

LJUD/VIBRATION Ljudtrycksnivdn som uppmétts enligt EN60745 &r pa denna maskin

78 dB(A) och ljudeffektnivan 89 dB(A) (standard deviation: 3 dB), och vibration

12,2 m/s? (hand-arm metod). Det angivna totala vibrationsvardet méts i enlighet med en
standardtestmetod och far anvéindas for att jamfora ett verktyg med ett annat. Det kan
dven anvands vid en preliminar exponeringsbeddmning.

Teknisk tillverkningsdokumentation finns hos: SKIL Europe BV (PT-SEU/ENG1), 4825 BD
Breda, NL.

Beroende pa hur verktyget anvands kan vibrationerna vid

anvandning av verktyget skilja sig fran det angivna totala

vibrationsvardet. Gor en uppskannlng av exponeringen
under verkliga och vidta dérefter
(ta hansyn till alla delar i anvéndningsforloppet, som nar verktygel stangs av och utdver

starttiden, nér det gér pa tomgéng).

KONFORMITETSERKLARING Vi erklzrer herved at produktmodell: DREMEL 220
WORKSTATION - Kombinert borestativ og maskinholder oppfyller vilkarene i EU-direktiv
2006/42/EF.

STOY/VIBRASJON Malt ifolge EN60745 er lydtrykknivéet av dette verktoyet 78 dB(A) og
89 dB(A) (standard deviasjon: 3 dB), og vibrasjonsnivaet

12,2 m/s? (hand-arm metode). Den erklerte totalverdien for vibrasjon er mélt i henhold

wurde p einer Standard-T und kann zum Vergleich von
Werkzeugen verwendet werden. Er kann auch zur vorldufigen Eil i der
genutztwerden.

Technische Unterlagen bei: SKIL Europe BV (PT-SEU/ENG1), 4825 BD Breda, NL.

In Abhéngigkeit von der Art, in der das Werkzeug verwendet
WARNUNG wird, kann die Schwingungsemission wéhrend der
Arbeit von dem t

Um die Exposition unter den
und zu besti welche erforderlich
sind, sollten zusétzlich zu den Bedienungszeiten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in
denen das Gerét abgeschaltet ist oder im Leerlauf lauft.

)

DECLARATION DE CONFORMITE CE Nous certifions notre seule responsabilité que le
produit Modéle: WORKSTATION 220 DREMEL - Combiné support de percage et support
d’outil est conforme aux dispositions de la Directive 2006/42/EC.

BRUIT/VIBRATION Mesuré selon EN60745 le niveau de la pression sonore de cet outil

est 78 dB(A) et le niveau de la puissance sonore 89 dB(A) (déviation standard: 3 dB), et

la vibration 12,2 m/s? (méthode main-bras). La valeur totale de vibration déclarée est
mesurée selon une méthode de test standard, permettant de comparer les outils entre eux.
Elle peut également étre utilisée dans une évaluation préliminaire d'exposition.

Dossier technique auprés de: SKIL Europe BV (PT-SEU/ENG1), 4825 BD Breda, NL.

L’émission de vibrations lors de I'utilisation de I'outil
A"ENTIO“ electroponallf peut différer de la valeur totale déclarée
selon la maniére dont vous I'utilisez. Estimez I'exposition &

ces derniéres dans les condmons réelles d'utilisation, qui vous permettra d'identifier les
mesures de sécurité & prendre en matiére de protection personnelle (en tenant compte de
I'ensemble des parties du cycle d’exploitation, telles que le moment odl I'outil est éteint et
celui ol il est en veille, en plus de celui ol il est activé).

)

til en og kan brukes til & sammenligne et verktoy med et annet. Den
kan ogsa brukes til innledende eksponeringsvurdering.
Tekniske underlag hos: SKIL Europe BV (PT-SEU/ENG1), 4825 BD Breda, NL.

Vibrasjonsutstralingen under faktisk bruk av elektroverktoyet
ADVARSEL kan awvike fra de oppgitte verdiene, avhengig av méten
verktoyet brukes pa. Foreta et overslag over eksponeringen

ved de faktiske br i og fastsett tiltak for personlig beskyttelse i
henhold til dette (ta hensyn til alle deler av driftssyklusen, sa som tidspunktene nar
verktoyet er slatt av og nar det gar pa tomgang i henhold til utlosertiden).

@&

CE - VAATIMUSTENMUKAISUUS i yksin
tuotemalli: DREMEL 220 WORKSTATION - Yhdistetty ja
direktiivia 2006/42/EC.
MELU/TARINA Mitattuna EN60745 mukaan 1yukalun melutaso on 78 dB(A) ja yleensé
tydkalun &énen voi on 89 dB(A) jonta: 3 dB), ja tarindn voimakkuus
12,2 m/s? (Kési-kasivarsi metodi). limoitettu trinan kokonaisarvo on mitattu

isoi n mukaan ja isarvon avulla voidaan verrata
tyokaluja toisiinsa. Sitd voidaan kdyttad myds alustavaan altistusarviointiin.
Tekninen tiedosto kohdasta: SKIL Europe BV (PT-SEU/ENG1), 4825 BD Breda, NL.

siita, etta

Virina sahkétyokalun todellisen kayton aikana voi poiketa

T/ {113l iimoitetusta kokonaisarvosta sen mukaan, mill tavalla

tyokalua kdytetaan. Arvioi altistus todellisissa kayttdoloissa
ja tunnista sen mukaiset tarvittavat toimet henkilokdhtaista suojaa varten (ottaen huomioon
kaikki kédyttosyklin osat, kuten ajat, jolloin tydkalu on sammutettu tai vapaalla, varsinaisen

kéyton lisaksi).

EF-OVERENSSTEMMELSESERKL/RING Vi erklaerer som eneansvarlige, at produktet
model: DREMEL 220 WORKSTATION - og verktoj eri
med i Radets direktiv 2006/42/EC.

CE CONFORMITEITSVERKLARING Wij verklaren op eigen verantwoording dat het
productmodel: DREMEL 220 WERKSTATION - Gecombineerde boorstandaard en
gereedschaphouder voldoet aan de voorschriften van de richtlijn 2006/42/EG.
GELUID/VIBRATIE Gemeten volgens EN60745 bedraagt het geluidsdrukniveau van deze
machine 78 dB(A) en het i i 89 dB(A) deviatie: 3 dB), en
de vibratie 12,2 m/s? (hand- methode). Het op totale trilli is gemeten
volgens een standaard testmethode en kan worden gebruikt om een gereedschap te
vergelijken met een ander. Het kan ook worden gebruikt als preliminaire evaluatie van de
blootstelling hieraan.

Technisch dossier bij: SKIL Europe BV (PT-SEU/ENG1), 4825 BD Breda, NL.

issie tijdens het lijke gebruik van
A I_ET oP het gereedschap kan afwijken van de opgegeven totale
waarde. Dit is afhankelijk van de manier waarop u het

gereedschap gebruikt. Maak een inschatting van de mate waarin u tijdens daadwerkelijk
gebruik aan trillingen wordt blootgesteld en stel aan de hand hiervan de persoonlijke
beschermingsmaatregelen vast (waarbij u rekening houdt met alle onderdelen van de
bedrijfscyclus, waaronder de tijden dat het gereedschap is uitgeschakeld of is
ingeschakeld maar niet wordt gebruikt, evenals de blootstellingstijd).

STOJ/VIBRATION Males efter EN60745 er lydtrykniveau af dette vaerktej 78 dB(A) og
lydeffektniveau 89 dB(A) (standard deviation: 3 dB), og vibrationsniveauet 12,2 m/s?
(hénd-arm metoden). Den opgivede samlede malevaerdi for vibrationen er mat i henhold
til en Denne mé kan bruges til at sammenligne
forskellige vaerktojer med hinanden. Den kan ogsa anvendes som en forelabig vurdering
af eksponeringen.

Teknisk dossier hos: SKIL Europe BV (PT-SEU/ENGT1), 4825 BD Breda, NL.

Under faktisk brug af el-varktgjet kan vibrationsemissionen
ADVARSEL afvige fra den angivne samlede vardi afhangigt af, hvordan
varktgjet bruges. Foretag en eksponeringsvurdering i de

omgivelser, hvor veerktojet skal bruges, og tag derefter de nodvendige
sikkerhedsforanstaltninger (alle aspekter af arbejdsforlobet skal indgé i vurderingen; ogsa
de perioder, hvor vaerktojet er slukket eller korer i tomgang).
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE Dichiariamo sotto nostra personale responsabilita

che il prodotto modello: WORKSTATION 220 DREMEL - Supporto a colonna combinato con
supporto utensile & conforme alle norme della Direttiva CE 2006/42.
RUMOROSITA/VIBRAZIONE Misurato in conformita al EN60745 il livello di pressione
acustica di questo utensile & 78 dB(A) ed il livello di potenza acustica 89 dB(A) (deviazione
standard: 3 dB), e la vibrazione 12,2 m/s? (metodo mano-braccio). Il valore totale
dichiarato delle vibrazioni & misurato secondo un metodo di prova standard e puo essere
utilizzato per confromare un utensile con un altro. Potrebbe essere utilizzato anche in una

Fascicolo tecmco presso SKIL Europe BV (PT-SEU/ENG1), 4825 BD Breda, NL.

L’emissione di vibrazioni durante I'utilizzo dell’elettroutensile
I ENZIONE pud variare dal valore totale dichiarato in base al modo in
cui si utilizza I'utensile. Fare una stima dell’esposizione

nelle condizioni di utilizzo attuali e, di conseguenza, identificare le misure di sicurezza per
la protezione personale (p in consi tutte le parti del ciclo di
funzionamento come le volte in cui I'utensile viene spento e quando funziona in folle oltre

al tempo di azionamento).

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE Declaramos bajo nuestra tinica responsabilidad que
el producto modelo: DREMEL 220 WORKSTATION - Comblnacmn de bancada y soporte
para her se en idad con las di iones de la directiva
2006/42/CE.

RUIDOS/VIBRACIONES Medido segtin EN60745 el nivel de la presién acustica de esta
herramienta se eleva a 78 dB(A) y el nivel de la potencia actstica 89 dB(A) (desviacion
estandar: 3 dB), y la vibracion a 12,2 m/s? (método brazo-mano). El valor total de la
vibracion declarado se mide de acuerdo con un método de prueba estandar y puede
utilizarse para comparar una herramienta con otra. También se puede utilizar para una
evaluacion preliminar de la exposicion.

Expediente técnico en: SKIL Europe BV (PT-SEU/ENG1), 4825 BD Breda, NL.

Dependiendo de cémo se utilice, la emision de vibraciones
TE“GION durante la utilizacion de la herramienta eléctrica puede
diferir del valor total declarado. Realice una estimacion de

la exposicion en las condiciones reales de uso e identifique las consiguientes medidas de
seguridad que se deben tomar para la proteccion personal (teniendo en cuenta todas las
partes del ciclo operativo, como por ejemplo, las ocasiones en las que la herramienta se
desconecta, las ocasiones en las que esta encendida pero estd parada y ademds el tiempo

en el que estd activada). :

DECLARAGAO CE DE CONFIRMIDADE Declaramos, sob nossa exclusiva responsabilidade,
que este produto, modelo: POSTO DE TRABALHO DREMEL 220 - Combinado coluna de
perfuracéo + port: estd em i com as disposicdes da directiva
2006/42/CE.

RUIDO/VIBRAGOES Medido segundo EN60745 o nivel de pressdo actistica desta

@

CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT Kizdrdlagos felel6sséggel kijelentjiik, hogy az

alabbi tipust termék: DREMEL220 MUNKAALLOMAS - Kombinalt oszlopos flrdgép és
szerszamtartd megfelel a 2006/42/EC direktiva eldirdsainak.

ZAJ/REZGES Az EN60745 alapjan végzett mérések szerint ezen késziilék hangnyomds
szintje 78 dB(A) a hangteljesitmény szintje 89 dB(A) (normal eltérés: 3 dB), a rezgésszdm
12,2 m/s? (kézre-hato érték). A feltiintetett rezges teljes ertek amelyet standard
teszteljaréssal mértiink, és az érték
Kitettség el6zetes elemzésére is hasznalhatd.

A miiszaki dokumentacio a kivetkezd helyen talalhato: SKIL Europe BV (PT-SEU/ENG1),
4825 BD Breda, NL

A szerszam haszndlati mddjatol fiiggden a készilék
rezgésének mértéke eltérhet a megadott legnagyobb
értéktdl. Az aktudlis helyzetnek megfeleléen becsiilje meg a

veszély éget, és annak védelmet
véve a munkafolyamat minden egyes részét, példaul azt is, amikor még szabadon forog a

szerszdm a kikapcsolds utan).

PROHLﬂSEMi 0 SHODE S CE Na svou viastni odpovédnost prohlasujeme, Ze model:
STOJANOVY KORPUS DREMEL 220 - Kombinovana priklepova vrtacka a drzak nastroje se
shoduje s pozadavky smémice 2006/42/EC.

HLUCNOSTI/VIBRACI M&feno podle EN60745 &ini tiak hiukové viny tohoto pistroje

78 dB(A) a dévka hlucnosti 89 dB(A) (standardni odchylka: 3 dB), a vibraci 12,2 m/s?
(metoda ruka-paze). ProhlaSovana celkové hodnota vibraci se méfi v souladu se standardni
zkusebni metodou a mdize byt pouzita pro srovnani jednotlivych nastrojti mezi sebou. Mize
byt také pouzita k predbéznému stanoveni vystaveni.

Technicka dokumentace u: SKIL Europe BV (PT-SEU/ENG1), 4825 BD Breda, NL.

Vibrace vznikajici pfi konkrétnim pouZiti elektrického
VAROVAN nstroje se mohou isit od deklarované celkové hodnoty, a
to v zavislosti na zplisobu pouZiti nastroje. Provedte odhad
miry rizika v konkrétnich podminkdch pouZivéni a stanovte odpovidajici bezpecnostni
opatfeni pro osobni ochranu (vezméte v tivahu veskeré Casti provozniho cyklu, tj. kromé
délky pouZivani nastroje napf. i dobu, po kterou je vypnuty, a dobu, kdy béZi naprézdno).

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE Oswiadczamy, przyjmujac za to wylaczna odpowiedzialnos¢,
‘ze model produktu: DREMEL 220 WORKSTATION - Zintegrowany statyw narzedziowy i stojak
wiertarski zgodny jest z postanowieniami Dyrektywy 2006/42/EC.

HALASU/WIBRACJE Pomiaréw dokonano zgodnie z norma EN60745 cisnienie akustyczne
narzedzia wynosi 78 dB(A) za$ poziom mocy akustycznej 89 dB(A) (poziom odchylenie:

3 dB), za$ wibracje 12,2 m/s? (metoda dfori-reka). Okreslony catkowity poziom drgarn
zostat zmierzony przy uzyciu standardowej metody testowej i moze by¢ wykorzystywany

w zakresie poréwnywania narzedzi. Wartos¢ ta moze rowniez zosta¢ wykorzystana w
zakresie opracowania wstepnej analizy narazenia.

€ 78 dB(A) e o nivel de poténcia actstica 89 dB(A) (espaco de erro: 3 dB), e a vibragdo
12,2 m/s? (método brago-mao). O valor total de vibragdo declarado é medido de acordo
com um método de ensaio normalizado e pode ser utilizado para comparar ferramentas
entre si. Pode também ser utilizado para uma avaliagdo preliminar de exposi¢ao.
Processo técnico em: SKIL Europe BV (PT-SEU/ENG1), 4825 BD Breda, NL.

n A emissdo de vibracdes durante a utilizacdo desta
ATENG 0 ferramenta eléctrica pode divergir do valor total declarado
depenuendo da forma como a ferramenta é utilizada. Faca

uma estimativa da nas icoes actuais de utilizagéo e identifique as medidas
de seguranca de prmecgao pessoal em conformidade (tendo em conta todas as partes do
ciclo de trabalho, como as vezes em que desliga a ferramenta e quando esta estd ligada

com e sem o dedo no interruptor).

AHAQZH NIZTOTHTAZ EK Me atmokA€IoTIKr Hag euBUvn SnAwvoupe, 6T

10 TTPOIdV TUTIoG: DREMEL 220 WORKSTATION - Zuvduacuég Baong
Spatévou Kal oTNPiyHaToG EPYTAEIOU aVTaTIOKPIVETAl OTIG DIATASEIS TG
odnyiag 2006/42/EK.

OOPYBO/KPAAAZIMOYZ Metpnpévn oUu@wva ye EN60745 n otddun
QAKOUOTIKAG TTiEoNg auToU Tou epyaleiou avépxeTal oe 78 dB(A) kal n oT1d6un
nXNTIKAG 10x00g o€ 89 dB(A) (koivr) atrékAion: 3 dB), kal Kpadaouog o€
12,2 m/s? (peBodog xelpog/Bpaxiova). H pérpnon Tng dednAwpévng
GUVONIKAG TIHA KPadACHWY YivETal CUNPWVA PE PIa TIPOTUTIN péBOdO
€AéyXOU Kal UTTOPET va XpnoluoTroindei yia Tn ouykpion evog epyaAeiou pe
kdmolo GAo. MTopei £TTiong va Xxpno1goTToiNBei yia TNV TTPOKATAPKTIKN
€KTINON TNG €kBeEONG.

Texvikog @dkeAog améd: SKIL Europe BV (PT-SEU/ENGH1), 4825 BD Breda,
NL.

O1 rapaydpevol Kpadaopoi KATd TNV TTPayHATIKN
AHPOEIAO XPON Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou UTTOPEi va

Sla@épouv amd Tn dednAwuévn GUVOAIKA TIA,
avaAoya pE TOUG TPOTTOUG WE TOUG OTTOI0UG XPNOIUOTIOIEITE TO EPYOAEID.
ExTIAoTE TNV €KBEON OTIG TTPAYUATIKEG OUVBIKEG XPONG Kal TTPoodiopioTe
avaAoya Ta PETPA AOQAAEIAG YIa TTIPOCWTTIKF TTpoaTacia (AapBdavovrag
uTréwn 6Aa Ta pépn Tou KUKAOU AelToupyiag, OTIwg Tr.X. TO XPOVO Kard Tov
oTroio To epyaAeio TIBeTal eKTOG AeiToupyiag Kal To XpOvo Katd Tov oTroio
AeiToupyei xwpig gopTio, ETMITIPOTOETA TOU XPOVOU EPYATiag).

IHZH

SKIL Europe BV (PT-SEU/ENG1), 4825 BD Breda, NL.

Drgania emitowane podczas faklycznego uzywania
TRZEZEN'E elektronarzedzia moga réznié sie od wartosci
przedstawionych w instrukcji, poniewaz zaleza od sposobu
korzystanla z narzgdzia. Nalezy przeprowadzm ocene ryzyka w rzeczymstych warunkach
uzywania oraz okresli¢ $rodki ktore nalezy pr: dla wiasnej
ochrony (nalezy uwzglednic wszystkie etapy cyklu operacyjnego, w tym czas, kiedy
urzadzenie jest wylaczone, a kiedy pracuje na biegu jatowym, jako etapy uzupetniajace

cykl oprécz czasu uruchomienia).

CE STANDARDIZASYON BEYANI Yegane sorumlu olarak aaidaki modelin: DREMEL 220 i$
ISTASYONU - Matkap delme tezgahi ve alet askisi 2006/42/EC standardina uygun olduunu
beyan ederiz.

GURULTO/TITRESIM Olciilen EN60745 gére ses basinci bu makinanin seviyesi 78 dB(A)

ve galisma sirasindaki giiriiltii 89 dB(A) (standart sapma: 3 dB), ve titresim 12,2 m/s?
(el-kol metodu). Beyan edilen toplam titresim degeri standart bir test yontemine uygun
sekilde olciilmustir ve bir el aletini digeriyle karsilastirmak icin kullanilabilir. Bu deger ayni
zamanda maruziyetin 6n degerlendirmesinde de kullanilabilir.

Teknik belgelerin bulundugu merkez: SKIL Europe BV (PT-SEU/ENG1), 4825 BD Breda, NL.

Gergek kullanim sirasinda elektrikli el aletinin titregim
A UYARI emisyonu, aleti kullandiginiz bigimlere bagli olarak beyan
edilen toplam degerden farkli olabilir. Gergek kullanim

kosullarinda maruz kalma icin bir tahminde bulunun ve korunma icin buna gare emniyet
6nlemlerini alin (tetiklenme siirelerine ek olarak, aletin kapali kaldigi ve atil olarak calistigi
silreler gibi calisma gevriminin tiim kisimlarini hesaba katin).




CE OEKIAPALIUA O COOTBETCTBWWU Mbl co Bceii OTBETCTBEHHOCTBIO
3assnsem, 4yto nagenve DREMEL 220 WORKSTATION - Kom61H1pOBaHHbIN
CBEPMUIbHBIV CTAHOK M NOACTaBKA [Ns KDENneHUst MHCTPYMeHTa
COOTBETCTBYET NONOXEHUAM AupekTusbl 2006/42/EC.
LUYMHOCTW/BWUBPALIUU N3mepeHHbi B cooTBeTCTBUM ¢ EN60745
YPOBEHb 3BYKOBOIO [aBNEHWUsI 3TOr0 MHCTPYMEHTa cocTasnsieT 78 AB(A) n
ypOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU paBeH 89 AB(A) (kBagpaTUiHOE OTKNOHeHWe:
3 dB), n BuBpaummn 12,2 m/c? (kncTeBoit MeTor). YkadaHHbIid o6Lmin
ypOBEHb BUGPALMI U3MEPEH B COOTBETCTBUW CO CTaHAAPTHOIN METOAMKOI
MCCrIEA0BaHNI N MOXET UCMONb30BATLCA AN CPABHEHUS! UHCTPYMEHTOB
Mexay coboit. Takke OH MOXeT MCNONb30BaTLCs ANA NpeaBapUTenbHoR
OLIEHKM BO3AENCTBUS.

TexHuveckas gokymeHTaums y: SKIL Europe BV (PT-SEU/ENG1), 4825
BD Breda, NL.

PacnpocTtpaHeHne BuGpauun Bo Bpems
A BHUM 7|l cbakTuyeckoro ncnonb3osanma

9MEKTPOMHCTPYMEHTA MOXET OTANYATLCS OT
YKa3aHHOro OGLLEro 3Ha4YeHWUsi B 3aBUCMMOCTY OT COCOBa NPUMEHEHNs
MHCTpyMeHTa. OLEHNTL PacpoCTpaHeHne B pearibHbIX YCIoBUsX
MCNONb30BaHNS U NPUMEHUTL COOTBETCTBYIOLIME Mepbl Be3onacHocTv Ans
TIMYHOM 3alnTel (HEOBXOAMMO YYMTBIBATL BCE YacTh paboyero UmMkna, Takue
KaK BPeMsi, KOria UHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, BPEMS, KOrja UHCTPYMEHT
paboTaeT Ha XONoCTOM Xofly, a Takke Bpems hakTuyeckorn paboTel
WHCTpYMEHTa).

Skil Europe B.V.

]
Marijn van der Hoofden }ﬁ/
Operations & Engineering

Olaf Dijkgraaf
Approval Manager

Breda, 11-2014
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